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1. Popis systémii

Systémy MFC slouzZici k vyrovnavéni podlah a ploch zahrnuji suchou smés a stroje pro manipulaci, ptepravu, michéni suché
smési a Cerpan{ vyrovndvacich materialii zhotovenych ze suché smési. Vyrobky firmy jsou vhodné jak pro prace provadéné
femeslniky, tak pro stfedn& velké projekty i pro skute&n& rozsahlé préce priimyslového charakteru. Kromé stroji slouZicich
k manipulaci se suchou smé&si a k jejimu zpracovani dodavé firma také stroje na p¥ipravu podkladu a na kone&nou tipravu
vyrovnaného povrchu.

Nasledujici ilustrace prinéseji celkovy pohled na pouZivané systémy. Kazdy obrazek je doplnén nejdiilezitéjsimi udaji.
Podrobnosti k jednotlivym strojiim je moZno najit v p¥isluinych materialech .

1.1. Michan{ ru¢nimi nastroji, ruéni pokladani

Technické parametry:

Baleni v pytlich 25 kg

Polozend plocha: do 50 m2

Ruéni pokladani: Michdni v 110 litrovém sudu, 3 - 4 pytle
Vykon: 0,2 - 0,4 tuny/hod.

Zdroj proudu: 1 faze: 0,75 kW

Zdroj vody: Cisté voda

Pocet pracovnikii: 2 osoby
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1.2. Michéni a pokldddni pomoci: a) michatky ABS 855 s &erpadlem
Technické parametry:

Baleni v pytlich 25 kg

Polozend plocha: 50 - 500 m2

VWkon: I - 2 tuny/hod.

Hadice: 40m, primér 25 mm

Zdroj proudu: 1 faze: 2,2 kW, 3 faze: 3 kW

Zdroj vody: Cistd voda, 0,3 MPa, minimdlni PFipo-

Jeni potrubi 1/2 palce

Paocet pracovnikii: 2 osoby (pokladac a obsluha stroje)
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1.2. Michénf{ a pokladani pomoci: b) michatky ABS 851 s &erpadlem
Technické parametry:

Baleni v pytlich 25 kg

Polozend plocha: 500 - 1000 m2

Whkon: 3 - 4 tuny/hod.

Hadice: 60 - 150 m, priimér 32 mm

Zdroj proudu: 3 faze: michacka 5,5 kW,

Snekovy podavac 1,1 kW

Zdroj vody: Cistd voda, 0,3 MPa, pFipojka

potrubi 1/2 palce

Pocet pracovnikii: 3 osoby ( pokladad, nosi¢ hadice

a obsluha stroje)
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1.3. Staciondrni systémy s voln& loZenou smé&si

a) Silo s pneumatickym systémem dopravy a automatickd micha¢ka s &erpadlem.
Technické parametry:
PoloZend plocha: 500 - 1000 m2
Vykon: 3 - 4 tuny/hod.
Zdraj proudu: 3 faze: derpadlo, 6,6 kW, kompresor 7,5 kW,
davkovac 0,2 kW
Zdroj vody: Cistd voda, 0,3 MPa, pFipojeni 1/2 palce
Pocet pracovnikii: 2 osoby (pokladac a nosic¢ hadice)
Zdroj tlaku: Kompresor 100 m3/h
Hadice: 60 - 150 m, primér 32 mm
Tlacnd vyska: 3 - 24 (12) m

Ostatni: Silo musi stdt na nosné konstrukci a musi byt dosaZitelné pro vozidla navdzejici materidl. Tento systém vyZaduje,
aby silo stdlo venku, zatimco cerpadio miize byt umisténo uvniti budovy az v 7 - 8 poschod,
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1.3. Staciondrni systémy s volné& loZenou smési
b) Asymetrické silo se $nekovym podivanim, samo¢istici automatickoumichatkou a korytovym erpadlem.
Technické parametry:
Polozend plocha: 500 - 1000 m 2
Vykon: 4 - 5 tun/hod.
Hadice: 20 - 150 m, priimér 32 nebo 38 mm
Zdroj proudu: 3 faze: cerpadio 7,5 kW, silo 3 kW, michacka 2 a 3 kW
Zdroj vody: Cistd voda, 0,3 MPa, pFipojeni 1/2 palce
Pocet pracovnikii: 2 osoby (pokladaé a nosi¢ hadice)

Ostaini: U tohoto systému je relativné dlouhd doba michdni s moznosti zrdni materidlu.
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1.4. Mobilni systémy s voln& loZenou smé&si
Silo s misici jednotkou pro &erstv& namichany vyrovnavaci materiil.
Technické parametry:
Polozenad plocha: 500 - 2000 m2
Vykon: Nejvyssi otacky: 5 -11 tun/hod.
Poloviéni otacky:4 - 7 tun/hod.
Hadice: 20 - 180 m, priimér 38 mm
Zdroj proudu: 3 faze: cerpadlo 10 kW, michacka 3 a 3 kW,
podavacé 3 kW, navijec hadice 1 kW
Zdroj vody: Cistd voda, 0,3 MPa, pFipojeni 3/4 palce

Pocet pracovnikii: 3 osoby (pokladaé, nosi¢ hadice a obsluha stroje)

D

I
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2. STROJE A JEJICH FUNKCE

Nasledujici popis nejdileZitgjSich funkei strojii a prvk ma pomoci lépe pochopit systém vyrovnavani podlah.

2.1. Manipulace se suchou smé&si

Spravna manipulace se suchou smési na cest& z tovérny a na staveniiti je velmi ddleZita. Pfi manipulaci musf byt zajist&ny
dobré podminky jak z hlediska produktivity, tak z hlediska Zivotnfho prostfedi. Dvéma nejdfileZit&j§imi zptisoby manipu-
lace se suchou smésf je jeji pfeprava v pytlich a voln& loZena.

2.2. Obaly

Velké &ast suché smési je distribuovana v pytlich, zvIa$t& k men¥im a stfedn& velkym projektim. Nejb&n&jsi velikost je
25 kg, coz miiZe byt brédno jako kompromis mezi snadnou manipulac{ jednou osobou a hospodéarnosti ptepravy. Do obchod-
ni sit€ s relativn& malou spotiebou jsou doddvéany 15 kg pytle, i kdyZ v urgitych p¥ipadech je moZno dodat velké 1000 kg
pytle, pokud je k dispozici zdvihaci zatizeni.

Standardnf 25-kilogramovy pytel

Tento pytel je vyroben v papiméch a je dodévén s plnicim ventilem, ktery se uzavie, jakmile je pytel plny. B&hem pln&ni
se vzduch, ktery se do pytle dostava spolu se smési, odvad{ perforovanim stény pytle.

15 kg pytle

Tyto pytle se pouZivaji pfevazné pro obchodni sit’. Pytel se po naplnénf zalepi a je na vnitfni stran& laminovéan poly-
etylénovym filmem. Pytel je v dob& dodavky &isty /bez prachu/, coZ je z hlediska manipulace obchodnikem diilezity faktor.

Velké pytle

Velky pytel se sklada z vn&j3f vrstvy tvofené tenkou plastovou miiZovinovou vyztuZi a vnitini polyetylenové vrstvy odolné
proti vihkosti. Velké pytle obsahuji az 1000 kg suché smési. Na pracoviiti je zna¢né riziko pra$nosti. V porovnéni s volng
loZenou smési vyZaduje manipulace s velkymi pytli velky prostor.

2.3. Volné loZena such4 smés

Skladovéni suché smési volnég, tj. voln& loZené, ptinasi vyhody pti prepravé i z hlediska pracovniho prostfedi. P¥i distribu-
ci nevzniké prach a vyhneme se ru¢ni manipulaci. Odpadaji také naklady na baleni a manipulaci s prazdnymi pytli na
stavenisti. Systém voln& loZeného materidlu umoZiiuje manipulaci s velkym mnoZstvim suché smési, a pfitom vyZaduje re-
lativn& maly prostor na pracovisti.

Pti tomto zpiisobu pfepravy se suchd smé&s naloZi v tovarng ze sila pfimo do pfepravniho vozidla. Such4 smés se pak
prepravuje na misto uréeni v silni¢nich vozidlech nebo v Zelezni¢nich vagénech. V p¥ipadg ptepravy po Zeleznici se piek-
ladka provadi v Zelezni¢nf stanici v mist& uréeni (misto nejbliZe mistu urdeni). V ptipadg, Ze je smés pfepravovéna po sil-
nici, pinf se silo na stavenisti pfimo z pfepravniho vozidla.

<0
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Kapacita riiznych vozidel je nasledujici:
- Ford Transit

- Nékladni automobil AVIA

- Nékladni automobil

- Nékladni viiz s pfivésem

- Zelezni¢ni vagén

2. 4. Miseni suché smési s vodou

1 tuna

3 tuny

8 tun
20 tun

24-50 tun

Do suchych sm&i MFC staci pouze pfidat vodu a mame hotovy materiél pfipraveny k poloZeni /aplikaci/. To znamen4, Ze
tyto vyrobky jsou vhodné k nepfetrZitému michan{ v automatickém zafizeni. Samoziejmé& to neznamend, %e bychom

nemohli tyto vyrobky michat za pouziti ru¢nich néstrojt.

2. 5. Michéni ru¢nimi néstroji

K ru¢nimu michéni vyrovnavacich materidlii se pouZiva michaci néstavec a ru¢ni vrtatka.
Doporuuje se michat nardz pouze jeden pytel sm&si. K rozmichéani 25 kg pytle smési je
potfeba misici nadoba o objemu 20 litrii. Pro rozsédhlejsi prace je vhodn&jif 110 litrovy sud
z umélé hmoty, do kterého se v kazdé dévce rozmichaji 3-4 pytle.

K michani materidlii s pastovitou nebo tvarnou konzistenci se doporuduje pouZit tzv.
koSitkovy néstavec. Tzv. vrtulkovy néastavec je nejvhodn&jii pro tekut&jsi cementové
malty nebo samoniveladni materidly. Ten promichd celé mnoZstvi materidlu v misici
nadobg, viz. obr.

2. 6. Michatka

Vrtacka pouzZivand k michdani by
méla mit vykon pribl. 1 kW.

Michatka je konstruovdna na michani davek. Ve skute€nosti existuji dva typy
michatek: michatka, v niZ se misici nddoba ot4¥{ a misici néstroj je pevny, a druh4,
u které je misici nddoba napevno a material se michd pomoci oté&ejiciho se nastroje.

Michatka Mixer 811 je nejvhodn&j¥i k michani pastovitych a tvarnych materialii .

2.7. Automatickd michatka

Hlavnimi &4astmi automatické michaéky jsou koryto na suchou smés, misici komora,
hydraulické zafizeni a elektrick4 ovladaci sktitika.

Koryto slouZ{ jako z4sobnik na suchou smés, které je do stroje piivadéna z pytli nebo

z voln& loZeného prostoru. V koryt je Sroubovity ¥nek nebo $roub, ktery udrZuje
rovnomérny tok suché smési do misici komory.

-11 -

Michacka ABS 811s otdcejici se

misici nadobou
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Voda se do suché smési priddva v misici komofe. MnoZstvi vody je nastaveno tak, aby odpovidalo mnoZstvi suché smési.
V misici komofe je otadivy misici néstroj. Druh misictho nastroje zavisi na typu materialu, na rychlosti otdtent atd.

mifsici komora *

Koryto se suchou smési se $nekovym

podavacem

Misici komora

U automatické micha¢ky s pfimym napojenim na ¢erpadlo musi byt v misic{ komore odvzdusitovaci otvor, kterym se odvadi
vzduch, ktery se do komory dostane spolu se suchou smésf. P¥itok vody do automatické michatky musf byt konstantni, aby
mél namichany materiél stalou konzistenci. To je regulovano hydraulickym zafizenim. Aby byl proud vody ptivadéné do
micha¢ky konstantni, musf mit voda ur&ity minimélni tlak. Micha&ka se proto dasto dod4vé s vypomocnym &erpadlem, které
zajidt'uje potebny tlak vody.

misidlo

vstup suché smési plivod vody
————g

| misfcl komora

4

1
Cerpudlo l

—

a2 =
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Hydraulické zatizeni zahmuje tlakovy spinag, ktery v ptipadg, Ze je tlak prili§ nizky, aktivuje solenoidovy ventil, ktery
prerudf pfivod vody a vypne michatku. Zatizeni také obsahuje redukéni ventil, ktery udruje konstantn{ tlak vody ptivadEné
do misici komory. Plovakovy vodomér ukazuje pritok vody. Priitok je nastaven kohoutem na potrubi vedoucim do misici
komory. Hydraulické zatizenf také zahrnuje uzaviracf ventil, ktery je mono pouzit p¥i &ist&ni.

smér pritoku
B .
redukeni ventil

)

redukéeni ventil

plovik

redukéni ventil

pritokomér

tlakovy spinat

solenoidovy ventil A

Elektrickd ovladac skffiika obsahuje hlavng relé pro hnaci motory. Tato sktiitka mé také vystupy pro délkové ovladan{
a snimale vySky hladiny, také reverzni spina€ k nastaveni sméru otdek motorii. U strojii, které jsou schopny provozu
v reZimu ¢&i8téni, je v ovladaci skiifice kontrolnf zatizeni pro tento reZim.

V tomto ptipadé jde voda do misici komory, pFitem# pfivod suché smé&si je uzavien.

2. 8. Cerpéni vyrovnavacich material

K pfederpavan{ vyrovnévacich malt a materialit MFC je moZno pouZivat pistové nebo vietenova terpadla. Nejhrub¥f &4s-
tice pfitomné v cementové malté a vyrovnévacich materialech MFC jsou témét bez vyjimky men3{ neZ 4 mm, coZ znamena,

Ze se k prepravé t&chto materiali tém&F vyhradng pouzivajf vietenova Serpadla, a to diky jejich pruZnosti a relativn& nizkym
pofizovacim nékladiim a ndkladiim na tGdrzbu.

2. 9. Vietenova ¢erpadla

Vietenové Eerpadlo pouZivané k dopravé vyrovnavacich materi4li se skl4d4 ze ¥neku uzavieného v pryZovém pouzdre.

Jak je vidét na obrazku, mé vietenové erpadlo diimyslnou konstrukei, pti které je material unaden rotujicim ¥nekem z jedné
komory do druhé. Priitok &erpadlem je pfimo umé&rny rychlosti otdek Serpadla, rozteti §neku a velikosti komor. PFi zatiZeni
Cerpadla tlak v Cerpadle stoupd a zéroveil se sniZuje priitok derpadlem. Ditvodem toho je vyskyt protiproudii v &erpadle.

B
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Sroub Eerpadla komora Eerpadla

gumové pouzdro /

V¥etenové cerpadlo

Cim vt je potet komor v Eerpadle, tim snadngji vydr2i vysoky protitlak, ani by to va%n& ovlivnilo jeho vykon. Jmenovity
vykon &erpadla je stanoven pro priitok bez protitlaku. P¥i &erpani vyrovnavacich materialii se ptedpoklada vykon o 20-30%
niZ§i neZ je jmenovity vykon &erpadla.

2. 10. Michatka s &erpadlem

Misici néstroj a vietenové &erpadlo jsou u michatky s &erpadlem &asto namontovany na stejné h¥ideli, napf. ABS Mixer
pump 851 a 855. Doba miseni v michadce s éerpadlem je kratké. Z tohoto diivodu je potfeba, aby hadice mé&la ur¢itou mini-
maln{ délku, protoZe materidl pfi priichodu hadici zraje.

2.11. Korytové &erpadlo

Korytové &erpadlo se skldda z vietenového Eerpadla s motorem pFipojenym ke korytu na michany material. Korytové &er-
padlo ABS 844 pfi vypnuti zméni smér ot4&en{ hifdele motoru michatky. Dojde k pferufeni &erpani namichané smési
z michactky. Kfidélka na hiideli vratného ustroji zplsobuji, Ze materidl v koryt& cirkuluje, a tim se zabraiiuje tvofeni
usazenin na dné koryta. Korytové &erpadlo je moZno pouZit tam, kde je tfeba material pted vy&erpanim zkontrolovat.
Materiél se tak jeSt¢ pfed tim, neZ se dostane do hadice, odvzdudni, homogenizuje a uzraje. Korytova &erpadla se také
pouZivaji pro dopravu materidlu na dlouhé vzdélenosti nebo do velkych vy3ek, pfitom nedochézi k poklesu vykonu. Toto
gerpadlo se dop(;ruéuje pouZivat ve spojeni s michatkou s &erpadlem ABS 851 tam, kde je velmi dlouha hadice, a tam, kde
se micha materidl ze sila.

michaci komora

elektrickd skiin

& 44 =



( STROJE A JEJICH FUNKCE  STROJE A JEJICH FUNKCE ~ STROJE A JEJICH FUNKCE  STROJE A JEJICH FUNKCE )

2. 12. Ztraty po délce a ztraty tfenim

Béhem &erpani cementové malty nebo vyrovndvaciho materidlu hadici vznikd protitlak, ktery musi ¢erpadlo prekonévat.
Tento protitlak se skladd ¢asteéné ze statického a Castedné z dynamického protitlaku,

Staticky protitlak zavisi vyhradn& na tom, v jaké vy3ce nad Cerpadlem je konec hadice. Tlak sloupce kapaliny se vypoéita
vynasobenim tlakové vySky hustotou materidlu. ProtoZe vyrovndvaci materidl je dvakrét t€Z8i neZ voda, bude se tlak sloupce
materidlu rovnat dvojnasobku tlaku sloupce vody.

Piklad:

JestliZe je konec hadice 20 m nad Cerpadlem, bude staticky protiklad nésledujici: staticka tlakova vyska x vaha mokré jed-
notky x zrychleni plisobenim gravitace =20 x 1900 x 9,81 =372 780 Pa = 0,37 MPa

Dynamicky protitlak je zavisly na ztratdch vzniklych vnitfnim tfenim v materidlu, ktery je zpomalovan sténou hadice.
Dynamicky protitlak je tim vy3&i, &im vy3$§i je viskozita materidlu, &im v&t$i je priitodna rychlost materidlu a &im del3f je
hadice.

Teoretické posouzeni praktického pripadu dynamického protitlaku je ztiZeno tim, Ze parametry jako p¥imés vzduchu, teplota
a stupeil zralosti materidlu majf vliv na ztraty zpiisobené vnitfnim tienfm.

PouZitim nésl.vzorce je moZno provést hruby odhad dynamického protitlaku: P=K x Q/A2x L

P je protitlak v 1 Pa odpovida 10-5 baru

Q = pritok materialu v m3/s

A = pritez hadicl

L = délka hadice v metrech

Odhad nebere zvlatn{ zietel na pokles tlaku v ptipojce hadice. Pro samonivela¢ni materil

MFC Level 320 je moZno K stanovit jako 22,6, a pro MFC Level 310 jako 31,4.

P¥i ¢erpani za normdlnich podminek na stavenisti uréuje dynamicky protitlak dosaZitelny vykon &erpadla.
To ilustruje nasledujici pitklad.

Vyrovnéavaci materidl MFC Level 320 je na stavenisti ¢erpan pomoci automatické michagky s &erpadlem typu 851. Rozdil
mezi ptizemim, kde stroj stoji, a nejvy¥$im poschodim, se odhaduje na 20 m. Je navrZeno pouZit hadici o délce 100 m
a vnitinim priméru 32 mm. Otdzkou je, jak se v tomto pfipadé zméni vykon &erpadla mezi pfizemim a nejvy33im
poschodim. Zévislost protitlaku/priitoku &erpadla je uvedena ve form& k¥ivky, viz niZe uvedeny graf. K¥ivka ukazuje, Ze
vykon ¢erpadla je za normélnich podminek pfi volném priitoku bez protitlaku 45 I/min.

Jak se hodnota protitlaku zvy$uje plisobenim statického a dynamického protitlaku v hadici, protitlak dosihne hodnoty
2 MPa a priitok poklesne na 0 /min. Uvedené &erpadlo neni schopno si poradit s vy$3im protitlakem, viz graf na dal3{ strané.

Kdy# &erpadlo znovu nastartuje, upravi se priitok tak, e priitok, se kterym si &erpadlo poradi Eerpanim pfi ur¢itém tlaku,
odpovida protitlaku, ktery vznika v hadici (dynamicky a staticky protitlak). Podle vzorce pro odhad dynamického protitlaku
je moZno toto povaZovat za pfimku jako funkci pritoku v hadici.
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Charakteristika ¢erpadla

Na drovni pfizem{ pti nulovém statickém protitlaku zagina pfmka z nulové hodnoty tlaku pro nulovy priitok. Na nejvy$&fm
poschodi, 20m nad zemi, je protitlak 0,37 MPa pfi nulovém priitoku a s pritokem linedrn& roste. Priisediky ptislusnych
piimek a kivky tlak/priitok stanovi rozsah vykonu &erpadla. Vykon je 26 litréi za minutu na p¥izemf a 21 litri pro nejvy3si
poschodi. Pfiklad také ukazuje, Ze délka hadice ma normalng v&t3f vyznam pro protitlak neZ vytlaéna vyska &erpadla.

tlak (barr)

30
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3. STAVEBNI PRACE - KONTROLNI SEZNAM

Tato kapitola stanovi kontrolni seznam, jehoZ cilem je poskytnout stru¢ny souhrn nejdileZit&jSich postupi pouZivanych pii
vyrovnavan{ podlah.

3. 1. Pevnost podkladu

Pfed zahdjenim vyrovndvacich pracf je vZdy nutno provést vizudlni kontrolu podkladu. Problémy se patnym povrchem
mohou vzniknout jak u nové litych betonovych ploch, tak pfi renovaci starych budov. K poéate¢nimu posouzeni povrchové
vrstvy podkladu je nejvhodné&jsi niiz nebo Sroubovak. Pokud se d4 povrchova vrstva snadno odskrdbnout pomoci néstroje,
znamena to, Ze povrch méd malou pevnost a Ze bude potfeba provést dikladn&jii kontrolu a napf. vyzkouset material na
zkuZebni ploZe.

Povrchovou vrstvu je nutno ofistit, jestlize jevi zndmky nizké pevnosti a pokud je na ni jakykoliv natér nebo negistoty,
viz. 4. kapitola, "Cisténi".

3. 2. Pozadavky na vyrovndvéni, tolerance

Pred zahdjenim vyrovndvéni podlah je nezbytné si ud&lat pfedstavu o tom, jaké jsou poZadavky na vyrovnavani. K tomuto
icelu se nejvice hodf hadicova vodovaha, stavafsky laser nebo nivelagni pistroj. Pokud toto neprovedeme, vystavuje se
i zkuSeny pracovnik riziku mnohem vy33{ spotfeby materidlu, neZ bylo odhadnuto, nebo tomu, %e hotové podlahy nebudou
spliiovat poZadavky stanovené tolerancemi, pfipadn& bude pouZit 3patny druh materidlu nebo kombinace materiali.
Viz. kapitola nazvand "Predbéziné posouzeni pevnosti podkladu”.

3. 3. Pozadavky na strojni zat{zeni

Diilezitymi faktory pfi vybéru mechanického systému pro vyrovnavaci prace je poZadovany dosah (délka hadice, vytlaénd
vySka terpadla). K dispozici jsou riizné mechanické systémy s vhodnym vykonem. PouZiti jednotlivych typii zavisi na tom,
zda se material bude skladovat venku nebo uvnitf budovy, a na tom, do jaké vysky a na jakou vzdalenost se bude material
¢erpat z mista, kde se bude michat viz. kapitola 1, "Popis systému".

3. 4. Faze pokladéani materidlu

PouZitf mechanického systému bude optimélni, pokud bude délka jednotlivych fazi pokladéni materidlu ptizpisobena
zvolenému systému. Pomoci mechanickych systémit je moZno aplikovat aZ 60 tun vyrovnavacitho materidlu za den.
Viz. kapitola 1, "Popis systému".

3. 5. Pocet pracovniki

Meite své vlastni zam&stnance vySkolené a kompetentni k provadéni pokladacich praci? K samotnému pokladéni jsou potfe-
ba 2-3 pracovnici, zdvisi to na zvoleném mechanickém systému. ZkuZeni pracovnici provadgji poklédéni materidlu s v&t3i
presnosti, velmi Casto také s niZ3{ spotfebou materidlu. Kapitola I, "Popis systému" obsahuje podrobn&j3i tdaje tykajici se
poctu pracovnikdl potfebnych pro obsluhu jednotlivych mechanickych systémii.
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3. 6. Dostupnost zdroje elekttiny a vody

Mechanické systémy vyZadujf, aby byl v mist& michani pfistup ke zdroji elekt¥iny a vody. V zavislosti na mechanickém sys-
tému bude potfeba zdroj elekttiny od 1faze 0,4 kW aZ do 3fazi 30kW. Dalsim poZadavkem je staly pfivod vody o minimal-
nim tlaku 0,3 MPa, v zévislosti na pouZitém systému. Dal¥{ podrobnosti je mo#no najit v Kapitole 1. "Popis systému”,

3. 7. Dostupnost prostoru pro skladovani a pfepravu

Pti planovan{ vyrovnévacich praci je tfeba také pocitat s prostory na uskladnéni materialu a s prostorem potfebnym k mani-
pulaci. Jestlize zvolime pytlovany material, je nutno provést opatfeni k zaji§téni dostate¢ného prostoru pro skladovani
a manipulaci s pytli na paletdch. Materidl musi byt umist&n vedle mista, kde se mich4, pokud je to moné, tak alespoii jedna
paleta vedle michacky.

Je nutno takeé zajistit, aby byl materidl za destivého potasi zakryty. Pokud zvolime automaticky systém se silem, mus{ byt
moznost usadit silo néleZit& na zékladn&. Je tfeba také pamatovat na pFistupové cesty, kudy se bude materil na pracovists
navaZet. Mobilni systém vyZaduje méné& p¥iprav na staveniiti.

Viz. Kapitola 1., "Popis systému”.

3. 8. Préce v zimé& a v lét&

Jednim z faktord, které maji vliv na dobu provadéni vyrovnavacich praci, je poZadavek, aby teplota podkladu byla alespoit
+6°C. Optimalnf teplota uvnitt mistnosti je mezi +10 - +25°C. V tomto ohledu by se m&lo vychazet z toho, %¢ betonové
plocha bude schnout rychleji pti vy33f pokojové teplots,

Navic musi byt mistnosti, kde se provadi vyrovnavaci prace, chrangny pred vlivy potasi, aby se vylougil velky pohyb
vzduchu uvnitf mistnosti. Pokud tomu tak nebude, miZe dojit k nadm&rn& rychlému schnuti povrchu, jeho# vysledkem bude
jeho popraskani.

Ochrana proti vliviim po&asf je stejn€ diileZit4 jak v 16t&, tak zim&. PFi extrémné nizkych teplotdch by mé&la byt mechanicka
zafizeni a suchd smés umist&ny v mistech, kde nemrzne.

3. 9. Cidténi stroji

Stroje je nutno udrZovat tak, abychom dosahli jejich optimalniho vykonu. Po skon&eni aplikace materialu je tfeba diiklad-
n& vy&istit "mokré" &asti (michaci néstroj, ¢erpadlo a hadici). Zatizeni a zv14%t¢ hadice, by se m&ly vy¢istit, pokud dojde
k delsi prestdvce v praci, obzvlasté to platf za horkého po&asi.

3. 10. Naklddani s obaly
V zdvislosti na vybé&ru systému se miiZe objevit nutnost naplanovat sbér prazdnych pytlt. P¥i pouZiti pytlovaného materialu

vyvstavé potieba pracovat s velkym mnoZstvim prazdnych pytld. Z tohoto déivodu by méla byt vedle michatky umisténa
nadoba na pytle. '
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4. PRIPRAVA PODKLADU

4.1. Zkudebni plochy

Tam, kde si nejsme jisti, jakou &istic{ metodu nebo materidl pouZit, se doporutuje vyzkouset je na zkusebni ploge. Povrch
je tfeba zkontrolovat po pouZitf vSech &isticich metod. Pokud mé mit zkuSebni plocha vyznam, méla by se nechat pti nor-
mélnich pokojovych podminkéch alespoti jeden tyden, nejlépe jeden mésic.

Minimalni doba jeden tyden plati pro tloustku vrstvy do 10 min. ZkuSebni doba /Doba pozorovén{ u silngj$ich vrstev mus{
byt deldi. Vhodn4 velikost zkugebnf plochy je 10-15 m2.

Pfi kontrole zkuSebni plochy by méla byt zvla3tni pozornost vénovana jakymkoliv prasklindm, oddé&leni od podkladu nebo
zvedajicim se okrajiim. Pfed provadénim praci se doporutuje provést méfeni pfilnavosti mezi nanesenou vrstvou a podkla-
dem (viz Kapitola 6, "Kontrola pFilnavosti mezi vrstvou a podkladem"). Méfenim adheze je moZno stanovit, jaké tolerance
plati pro materiél, ktery se ma pouZit na vyrovnavani.

4.2. Pozadavky na &isténf podkladu

Zékladnim cilem &istén{ podkladu je odstranit z podkladu jakékoliv vrstvy negistot nebo tenky materidl na jeho povrchu,
Metody €isténi se obvykle délf na suché a mokré. Zpravidla davéme prednost metoddm suchym pted mokrymi, abychom se
vyhnuli zvlh&eni podkladu.

V ptipadé materialti na cementové bazi nebo na bazi plastii bez povrchové tipravy, je paropropustnost tak vysoka, Ze jakéko-
liv zvlh€eni podkladu v souvislosti s &i¥ténim neplisobi v&tsi problémy.

Pfi vybé&ru metody Cidténi je asto nutné experimentovat, dokud neni nalezena vhodna metoda.

Z technické¢ho hlediska je pfi vyb&ru metody ¢isténi nutné posoudit, jak kvalitng je plocha vy&idténa a také je nutno brét
v Gvahu riziko rekontaminace. Dal3im z faktord je, zda pii pouZiti této metody miiZe dojit k poskozeni podkladu nebo jeho
zeslabeni. Cistici prostfedky obsahujici silnd rozpoustédla, kterd se mohou vséknout do podkladu, nejsou vhodné nejen
z hlediska pracovniho prostfedi, ale mohou také narusit pfilnavost mezi novou vrstvou a podkladem. Nasledujici poznamky
se vztahuji na nejb&zné&j$i metody Cidténi pouZivané pfi renovaci starych podlah.

4.3. Metody ¢&isténi za sucha

Zatneme s metodami &iStén{ za sucha. V obtiZznych p¥ipadech je moZno doporu¢it kombinaci nékolika metod. Nejb&n&j¥im
pfipadem je slaby betonovy povrch pokryty silnou vrstvou pevné drictho povlaku.

Zde se doporutuje odstranit povlak nejdfive chemickou metodou, a potom slaby povrch mechanickymi prostfedky.
Nevyhodou ¢&i8t&ni za sucha je, Ze se tvofi prach nebo vypary, napt. v ptipadé &isténi plamenem, Tvofeni prachu je moZno
ucinné fedit odsavanim na pracovisti.
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4. 4. Suché &isténi vysavaem

Pro suché vysavani by se mél pouZivat primyslovy vysavad. Pracuje na principu virového odpradovade takZe hrubgi prach
se oddeluje v odprasovadi a ukladé se ve sb&rném vaku. Vyfoukdvany vzduch pak prochazi ptes mikrofiltr, ktery oddéluje
prach 8kodlivy pro dychaci orgéany. Pokud je na podlaze velké mnoZstvi volného materidlu, ktery by se vysdl, doporudujeme
pted zapotetim vysavani sebrat tento materiél pomoci kovové lopaty nebo zednické IZice.

4. 5. Tryskén{ odstfedivym tryskadem

Tryskani odstfedivym tryskatem spotiva v tom, Ze ocelova drt’ je vrhdna na podlahu pomoci oté&ejictho se odstfedivého
kola, s naslednym odsavanim ocelové drti a uvoln&nych &éstic z povrchu podlahy vysavagem. Uvoln&né &astice se ve filtru
oddelujf od ocelové drté, takZe tu je moZno znovu pouZit. Ze suchych metod &idténi dostupnych na trhu je tryskén{ odste-
divym tryskaem povaZovéano za nejlepsi metodu. Cistf dikladng a relativng Yetrng, zérovei je jeho hlugnost a pra¥nost
pomé&rné nizka.

=+ prach a nedistoty
-1 OCOIovo kulitky

Velikost ocelovych kulitek je do urgité miry mozno p¥izpiisobit &igténému podkladu.
Tato metoda je vhodné pro kfehké materily, jako je beton, epoxidovy natér a podobng.
Zékladni usporédani odstfedivého tryskade s odlugovanim prachu

Metoda neni vhodna jak pro m&kké, pevn& drZici materiély, tak odstrafiovani zbytkii kobercii nebo asfaltové krytinové le-
penky.V pfipad¢ vrstev, které meknou pki vysoké teplots (napt. materidly s asfaltovymi pojivy), je lépe povrch otryskat
nekolikrat, neZ stat a otryskévat jediné misto najednou. Jinak je zde riziko, Ze se odstran&ny materiél slepf dohromady.
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4. 6. BrouSen{ povrchu brusnym kotoudem

BrouSeni povrchu horizontdlnim kotoudem funguje dobte na hladkych a relativng pevnych podkladech. Cilem procesu je
odstranit malé usazeniny negistoty a ogistit podklad. Nejvhodng&jiim brusnym médiem je hrubozrnny karborundovy
smirkovy papir nebo ocelové brusné kotoude s &elem pokrytym zmy karbidu wolframu.

Bruska na padlahy ABS $33

Bruska na podlahy ABS 833

Pro tyto stroje byla vyvinuta dal3{ ptidavna zafizeni jako ocelové brusné bloky s hrubymi zrny karbidu wolframu urdené
k odstrafiovani asfaltové lepenky, dale karborundové podlozky, ocelové kartade, atd.

4. 7. Brouden{ povrchu rovinnou bruskou

Rovinné bruska nebo rotaéni bruska ma noZe umist&né na nasadach kolem
okraje rotujictho vélce. Kazda lopatka mé centralni otvor o takovém prii-
méru, Ze mé uréitou villi vii¢i ndsadg, na niZ je umisténa. Vélec rotuje a noZe
jsou vrZeny proti opracovdvanému povrchu. Rotaéni brusku je moZno
pouZivat k tpravé relativné nerovnych podkladil. Nejb&Zngjsim prislusen-
stvim jsou noZe z tvrdého kovu nebo noZe s hieby z tvrdého kovu. Hfeby
z tvrdého kovu udefi do podkladu a rozbiji jeho vrehni vrstvu. Rovinn4 brus-
ka ma podobny ¢inek na podklad jako odstfedivy tryska¢. Rozdil je v tom,
Ze CiSténi neni tak dikladné, i kdyZ se povrch prejede n&kolikrat. Také sbér
prachu neni tak dobry, i kdyZ je bruska napojena na vysavag. Také jeji
hlu¢nost je vy3si. Vyhodou rovinné brusky oproti tryskaéi je jeji niZ3i cena
a men3{ nichylnost k ucpavani.

Povrch se upravuje dvakrat ve dvou smérech, které jsou navzijem kolmé.
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4. 8. Oklepdvéni kfizovym kladivem

Nézev této metody je odvozen od typu kladiva, které se &asto pouZiva u tohoto stroje, jehoZ okraj ma tvar kifZe. Stroj
obsahuje nekolik kladiv, kterd drti povrch. Tento stroj je vhodné pouZivat tam, kde ma podklad takovy charakter, Ze se
odlupuje ve velkych deskach/kusech/platech. PH odstrafiovani tenkych vrstev, napt. na oby&ejném betonu, neni efekt
dostate¢ny. V takovych pfipadech je mnohem vhodngjsi rovinna bruska.

4. 9. Cisténi plamenem

Cigténi plamenem je vhodné k &isténi podlah tam, kde olej pronikl do ur€ité hloubky. ZaFizeni na &i$téni plamenem se
pouZiva k opéleni oleje plynovym plamenem. Pokud je beton siln& naimpregnovén olejem, je tfeba ziistat na jednom misté
a plamenem piisobit deli dobu.

Jednou z moZnosti je o¢istit horni vrstvu a rychle aplikovat material je3t pred tim, neZ olej znegisti povrch na 100%. S tim
Je oviem spojeno riziko, Ze se na novém povrchu objevi olejové skvrny. JestliZe jsou tyto skvrny pouze sporadické, je mozno
Je brit jako pfijatelné na jinak dobfe slouZici podlaze.

V ptipade silng zne¢iSt€nych povrchii by se mélo pied &ist&nim plamenem vZdy nejdfive provést o&i¥téni nahrubo nékterou
jinou metodou, aby se zredukoval na minimum vznik
plynii a vyparil. Mistni olejové skvrny je moZno &istit
hotékem LPG. Hlavni &st ndkladi na &idténi plamen-
em piedstavuje spalovany plyn.

4. 10. Odstrafiovad koberci

Metodicky odstraftovad kobercl se pouZivé namisto
$krabakh a rydel na odstrafiovéni kobercii.
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4.11. Metody ¢&isténi za mokra

metody ¢isténi za mokra zahrnuji pouZiti n&jaké formy &istici kapaliny a mechanickou praci (omyvani vodou, tryskén{
vodou). Vysledky Cisténi je zévisly na dobé plisobent a na zvy¥ené provozni teploté.Konetné je tfeba také vzit v tvahu, jak
naloZit se znedi§té€nou &istici kapalinou.

Vyhody metod idténi za mokra, pokud se spravn& pouZivaji, jsou:
1) Citéni za mokra je moZno provadat s ndkolika malo technickymi prostedky.

2) Pokud se jako &istici kapalina pouZivé pfevaZné voda, je zde minimalni riziko po§kozeni nasledng aplikované vyrovné-
vaci vrstvy.

3) Stary betonovy povrch se ¢asem stane tak nepropustnym, Ze normaln& nebude potteba zvlh&ovat jej do hloubky v&tsf nez
Smm pod povrchem,

4) Pi &iSténi za mokra se pokryje cely povrch a tato metoda je bezpradna. Nicmén& p¥i pouZiti vysokotlakového rozsttiko-
vade se miiZe objevit vodni mlha. ‘

Nevyhody metod ¢idténf za mokra mohou byt nasledujici:
1) U poréznich povrchil se do podkladu mohou piisobenim &istici kapaliny vséknout negistoty z téchto povrchi.

2) Chemicka reakce s Eisticf kapalinou miize zplisobit vytvareni soli, které ziistavaji po &idténi a zabraiiuji spravnému pfil-
nutf materialu k podkladu.

3) Cistici kapalina mii%e byt absorbovéna podkladem a miiZe se pozdgji vratit k povrchu po aplikaci vyrovnavaci vrstvy
a poskodit ji.

4) Nekteré Cistici kapaliny mohou byt riskantni nejen z hlediska manipulace s nimi na pracovisti,ale také kviili &igténi
v Cistirndch odpadnich vod.

4. 12. Funkee ¢&isticich prostfedkd

Béné Listict prostfedky jsou &isté kapaliny, jako je lakovy benzin, fedidla, denaturovany lih a oby&ejn voda. Tyto kapaliny
rozpoustejf nebo uvoliiuji necistoty a odvadgji ji pry¢. V nejjednodus¥im ptipadé se &istici kapalina stird hadrem.

Dal3i b&Zné jednoduché &istici prostredky, jako je vodni roztok kyseliny chlorovodikové, amoniaku a sody, maji vyhodu
v tom, Ze k oplachovéni/odvadéni zbytki Cisticf kapaliny je moZno pouZit vodu.

Moderni &istici prostfedek obsahuje nejen aktivni saponét, ktery rozpousdti nedistoty, ale také aditiva, kterd udrfuji
rozpu§téné nebo uvolnéné a emulgované netistoty rozptylené v &istici kapaling kterou je obvykle voda. Vieobecn& miiZzeme
konstatovat, Ze vybér Cisticich prostfedkii zavisi na povaze ne&istoty, na citlivosti podkladu na rozpoustéci substanci, cend
prostfedku a jeho vlivu na Zivotni prostfedi.

V mnoha pripadech neni tfeba brét zfetel na to, zda je Eistici prostfedek $etrny vii&i podkladu, ale je naopak vyhodné, kdyZ
dojde k nalepténi podkladu piisobenim &istictho prost¥edku.

Cistic{ prostfedky jsou &asto tfidény podle hodnoty pH: kyseliny s pH niZ¥fm neZ 6, zdsady s pH vy$§im neZ 8. Neutraln{
&istici prostfedky maji pH kolem 7.
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4. 13. Neutrélnf &istici prostfedky

Neutrélni Zistici prostfedky jsou asto univerzalnimi &isticimi prostfedky. Jejich pouZiti k o&isténf povrchu pred
vyrovnavanim je vyhodné z hlediska Zivotniho prostfedi a navic jsou velice podobné tensidiim obsaZenym v plastickych
disperzich pouZivanych pfed nandSenim zakladni vrstvy. Tam, kde nenf pted provedenim vyrovnavani k dispozici Zadny &is-
ticf prostfedek, je moZno "namydlit"/vettit zdkladnf vrstvu do povrchu. Potom se zakladnf vrstva maximélng odstran.

4.14. Kyselé &isticf prosttedky (pH < 6)

MoZnost ¢isténi betonovych podlah kyselinou vzriista hlavng pti vyrovndvacich pracich. Kysely oplach rozpousti slabg
kalciové soli, které jsou pfitomny v betonu.

Tim se zlep3uje adheze aplikovaného materidlu. Nicméng pfi &isténi kyselinou se mohou soli usadit v pérech, a v nich se
pak bude ¥patné& drZet nana$eny material.

Navic nema pouziti kyselych €isticich prostfedkii &asto opodstatnéni. Typickym p¥ikladem jsou $kvarové podlahy v koupel-
néch, kde jsou povrchy natfeny vapenatym mydlem.

4.15.Alkalické &isticf prostfedky (pH 8-14)

Pokud maji neCistoty vysoky obsah tuki, jsou u&inn&jsi alkalické &istici prostredky nez prostfedky neutralnf. Do ne&istot
pronikaji se stejnou u&innosti jako neutralnf &isticf prosttedky, ale maji lepsi disperznf uginek (rozpoustéci udinek) na tuky
diky své vlastnosti zmydelnéni. Jejich itinnost je umérn4 hodnot& pH. Hlavnim komponentem alkalickych &isticich
prostiedkil je ¢asto hydroxid sodny.

Kromé tukidi mohou byt alkalické &istici prostfedky uginné p¥i rozpoudténi barev a politur.

4. 16. Odmastovade za studena

Odmastovate za studena obsahuji rozpoudtédla na bazi nafty, kterd emulguji ve vod¥. B&nym rozpoustédlem je lakovy
~ benzin. K dispozici jsou také dalsf siln4 rozpoudt¥dla. Kromé asfaltu, dehtu a jinych vyrobkii na bazi ropy, narazime také
na z&asti rozpustné vosky. Pokud je to moZné, nemé&ly by se odmastovade za studena &asto pouZzivat. Téméf vZdy ziistanou
zbytky netistot a ty se musi odstranit. To miiZe byt obtiZné a &asov& naro&né, obzvlaité na poréznich podkladech.

4. 17. Mechanické pomiicky pro &i¥t&ni za mokra

Jak jiZ bylo uvedeno, nejsou k &isténi za mokra potfeba #4dné specialni pomiicky. B&ny postup spodivé v tom, Ze se na
znetistény povrch nanese Cistici kapalina a neché se po urgitou dobu piisobit.

Pokud jsou vrstvy, které se maji odstranit, silné, je moZno uvoln&né zne&isténi odstranit zednickou 1%icf nebo Skrabkou a
potom povrch oplachnout vodou. S oplachovou vodou se pracuje mnohem snadnéji, pokud je piistup ke kanélu. Pokud tomu
tak neni, je moZno oplachovou vodu stahovat gumovou Skrabkou nebo lopatou a nakonec absorb&n{m materidlem. Praci
znatn& usnadnf pouZiti mechanickych pomiicek k &i3t&ni a sbiranf oplachové vody.
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4.18. Odsavani kapaliny

Cisténi za mokra vyZaduje manipulaci s &istici kapalinou. Tuto praci usnadni mokry vysava€. Mokry vysaval ma filtr
a vodotésnou sbérnou nadobu. Pfi pracich vétsiho rozsahu by se mélo k od&erpavani &istici kapaliny a oplachové vody do
sbérného mista pouZzivat vy&erpavaci Cerpadlo.

4. 19. Mechanické &isténi

Pri gisténi za mokra pomoci myciho stroje je tfeba celkem malé mnoZstvi vody. Tato metoda je vhodna pro nepropustné
a hladké podlahy, kde mechanicky vykon dopliiuje i¢innost &isténi.

Stroje jsou obvykle vybaveny ¢isticim kotoudem, i kdyZ k dispozici jsou také stroje s rotujicim kartdgem.
Pracovni postup pfi pouZiti mycich strojii je nasledujici:
Z povrchu se nejdfive zametou kusy materidlu a potom se na &i$tény povrch aplikuje €istici kapalina. Pak se povrch omyje

vysokotlakou my¢kou a &istici kapalina se odsaje mokrym vysavacem.

4. 20. Omyvéni vysokym tlakem

Pti normélnim tlaku vody je k dispozici k oplachovani tlak od 0,6-0,8 MPa
(6-8 barti)). U moderni vysokotlaké sprchy je tlak vody v &erpadle
5-18 MPa. Cistici chemikalie je mono aplikovat bud’ pfimo na podlahu
pfed pouZitim vysokotlaké sprchy nebo pPes trysku b&hem &isténi
vysokym tlakem vody.

Pokud se pouZiva voda z kohoutku, mé&la by se pouZit rozsttikovaci trys-
ka s vodou o teploté asi 400C. Spotfeba vody je v tomto piipadé asi
30l/min. Spotfeba vody je mnohem niz8i, radov& 10l/min., pokud
pouZijeme vysokotlaké zafizeni. Pro normalni ¢isténi tlakovou vodou by
se méla pouZit rozstiikovaci tryska asi 30-500C. Tlak vii¢i pracovnimu
povrchu bude mnohem v&tsi, jestlize pouZijete bodovou trysku a maly
tihel stiikani. Uginek na povrch bude v tomto pfipads tak intenzivni, Ze se
jim odstrani volné povrchové vrstvy betonu. Pracovni rozsah bude
ponékud niz&i. Zabér je mozno zvétdit pouZitim bodové
trysky a rotujici trysky.

Utinné pouzivani omyvani vodou o vysokém tlaku

vyZaduje znaénou zruénost. Zakladem procesu &istén{ je, ‘
Plocha trys- ~ § Rotujici try-

Bodové trys- \ j
ka- 0,1 MPa / ska-0,7 MPa i

aby tryska byla namifena tak, aby byly ne€istoty odvadény |ESS8 . 09 MPa i

do kanalu nebo sb&mé nadrze, kterd je povaZovdna za |@i s 1
nejvhodné&jii. s

Pouziti rotujici bodové trysky ve srovnani s plochou tryskou
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4. 21. Cidténi parou

Cigténi parou je metoda &i§téni posttikem, kterd pracuje s vysokym tlakem a teplem. Priblizng 20% kapaliny je pfi vstupu
do trysky v plynné fazi. Pfi vystupu z trysky kapalina prudce expanduje a pfeméni se v paru.

Koneéného Eisticiho ucinku je dosaZeno vysoké teploty. Z tohoto ditvodu neni dobré pouZivat tento druh &istén{ tam, kde
vysoka teplota bude mit neptiznivy vliv na podklad. Citéni parou je vhodné k odstrafiovani negistot mastné povahy. Pfi
peclivé préci lze timto zplisobem odstranit také &ast mastnoty z pordt poréznich materiald.

Utinnost je v tomto ptipadé podobna jako pfi &idténi plamenem, ale nevznikaji pti nf spaliny. Do oplachové vody je moZno
pfidat silng alkalické rozpouStéci saponaty. Nicméné ¢asto je mozné vystadit s pfidanim urgitého mnoZstvi neutralniho nebo
slabé& alkalického univerzélniho &isticiho prostiedku, abychom udrZeli uvoln&nou ne&istotu v oplachové vodg. Tim se vyh-

neme nutnosti pouZivat pfi praci specidlni ochranné pomiicky. Teplota mycf kapaliny na vystupu z trysky by méla byt
130 °C.

Zatizeni na &ist&n{ parou
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4.22. Tryskani vodou

Pfi tryskéni vodou se pouZivaji rotujici trysky a pracovni tlak 80-120 MPa.

Tato metoda je obzvla3té vhodna tam, kde je nutno odstranit povrchové vrstvy betont, které se obtizn& odstratiuji suchymi
metodami.

Spotieba vody pfi tryskédni je asi 100 I/min. Pokud je zaf{zeni na tryskéni vodou pouZito uvnit¥, m&lo by byt vybaveno
vakuovym odsdvacim zafizenim.
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- Postupy pri pokladani podlah

Postupy pfi kladeni vyrovnavacich materidli MFC zahrnuji kontrolu rovinatosti, penetradni natér, usazeni bednéni, po-
kladan{ vyrovnévaci a vrchni vrstvy. V mnoha p¥ipadech je vyrovnévani a nanesen{ vrehni vrstvy zahrnuto v jednom tikonu.

5. 1. Kontrola rovinatosti podlahy

To,2e je svrchni vrstva normalng samonivelagni, vede k tomu, e povrch je velmi hladky. V pripads, Ze nejsou zvlastn{
poZadavky na tolerance podlahy, miiZe zkuleny pracovnik dosdhnout pfijatelnych vysledki jednodude vizudlnim
posouzenim povrchu. Toto je obzvlasté moZné, pokud vyrovnavéani probiha ve

dvou fazich, napt. nejprve se nalije hrub3i smé&s a po ni koneény vyrovnavaci [f —=
material - svrchni vrstva,

V pfevéazné v&tSin& pripadl by se mély zvolit vhodné prostiedky k zamé&teni
vyvySenych mist a prohlubni na podlaze. Jako méfici pomiicky je mono
pouzit hadicovou vodovéhu, laser nebo méfici lat’. Tam, kde je poZadovana
vysoka pfesnost, napf. plochy, po kterych jezdf primyslové voziky a zvedaji
materidl do vysokych vySek, je vhodné zamg¥it povrch za pouZiti &tvercové
sit€, kde vzdélenost mezi body nenf v&t¥f neZ 1-3 metry. Detailni zam&fenfje ||| _ _ _ e ]
tieba provést také tam, kde jsou velké nerovnosti a kde je tfeba sniZit spotte-
bu materiélii, a pfitom dodrZet tolerance. Jeden ze zpfisobii zam&Fen{ povrchit
spocva v tom, Ze se v podlaze vyvrtaji otvory, do kterych se umisti zatky
z umélé hmoty nastavené do poZadované vysky.

Presné zaméfeni podkladu mé své opodstatnéni také tehdy, pokud chceme
odhadnout spotfebu materidlu. Pro zjednodudeni prace &asto stadf naznagit si
spravnou vysku ter¢i z rychle tuhnoucf cementové malty na riiznych mistech
podlahy.

Sledovdni rovinatosti pomoci ndstielnych
hrebi pFi pokladani

5. 2. Pokladan{ pomoci bednéni

Bednéni se doporuduje pouZit pfipad& aplikace viskéznich
vyrovndvacich materidlii nebo materidli s tvarnou konzis-
tenci. Bednéni v podob& ocelovych, hlinikovych nebo plas-
tovych profild se ptipeviiuje k podkladu ve spravné vysice,
a to napf. pomoci rychle tuhnouci cementové malty. Povrch
se vyrovnavé péchovaci deskou.

Pfi poklddani by se mélo vyrovndvacim materialem zapliio-
vat kazdé druhé pole, zbyvajici pole by se mé&la dokonéit,
jakmile prvni pole néleZit¢ ztuhnou, aby se po nich dalo
chodit.

Aplikace vyrovndvaciho materidlu pomoci bednéni a péchovaci

desky
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5. 3. Nana$eni zdkladnfho nét&ru

Po otiSténi musi byt povrch opatfen zékladnim nat&rem, ktery je nutny k zajit&ni naleZité ptilnavosti mezi podkladem
a vyrovndvacim materidlem a k zakonzervovani povrchu materiélu tak, aby tento material neabsorboval vodu ve vé&tiim
méfitku z nové aplikovaného vyrovnavaciho materiélu. Zékladni{ natér zabraﬁuje také uvoliiovan{ vzduchu z podkladu, jehoZ
plisobenim mohou ve vyrovnavacim materidlu po ztuhnuti zistat dilky.

Aplikaci zdkladniho nétéru rozumfime nanéeni pfipravené kapaliny m&kkym St&tcem na podklad. Podklad je moZno nat¥it
dvakrat, a to podle jeho nasdkavosti. Zvla$tni pozornost je tfeba v&novat jakymkoliv vyvy¥enym mistim nebo mistim
s vysokou nasdkavosti. Druhy nétér je moZno provést hned po prvnim nét&ru. Spravn& natfeny podklad bude po zaschnuti
leskly. Leskly povrch také umoZituje, Ze se vyrovnavaci materiél snadngji roztéké po podkladu, a to v relativng tenké vrstve,
Dobfe provedeny zékladn{ natér pfina$i Gspory materidlu a usnadiiuje prace na kone&né Giprav® povrchu. Zakladni nétér je
moZno v urditych pfipadech aplikovat pomoci nizkotlakého &erpadla. Dobré vysledky jsou zévislé na tom, zda byl povrch
zbaven necistot a zda byl zédkladn{ nété&r spravné& aplikovan.

5. 4. Bedné&ni, prasaky

Z Cisté praktického hlediska neni moZno aplikovat materidl na libovolné velké plochy. Velké plochy by se mély rozd&lit na
pole pfibliZn& 6-15 metrl Sirokd. Zvolena itka bude zdvisla, mimo jiné , na vykonu pfisluiného erpadla a na tloustce pok-
ladané vrstvy.

Misty vhodnymi pro bednéni v bytech a kancelafich jsou dvefni otvory. Samonivela&ni materidly se roztékaji velmi dobte,
a proto musi byt vedkeré otvory v bedn&ni ucpény. Priisaky se mohou objevit v otvorech v betonu, kudy vedou trubky,
v otvorech ve sparach mezi zdmi, v neut&snénych spojich mezi betonovymi prvky, atd. Ocelové dilataénf prvky by mély
byt utdsnény asfaltovou lepenkou nebo jinou formou t¥snénf zabratiujici prisakéim. Jako bedné&ni je moZno pouit
samolepici plastové pruhy nebo dfevéné laté utésnéné pasy struskové viny nebo pEnovou umélou hmotou.

Pokud se predpokladd vyskyt velkého mnoZstvi prisakd, jejichZ presné uréeni bude obtizné, bude vhodné aplikovat ma-
teridl ve dvou etapach. nejprve se vyplnf prohlubng& a spoje hrubym tmelem pomoci &erpadla, potom bude nésledovat
kone&né vyrovnani povrchu samonivelaénim materidlem.

Prikladem podlah, u kterych se obtfZn& odstraiuji prisaky, jsou prkenné podlahy, staré betonové podlahy s trhlinami zpi-
sobenymi smrit'ovanim, atd.

5. 5. Pokladéni vyrovnavacich materiald

Vyrovndvaci materidly MFC se mohou v ptipadé mensich praci pokladat "ru¢ng" za pouZiti vrtadky s michacim nastavcem
v misici nddobé&, nebo pomoc{ automatické michatky s &erpadlem.

ProtoZe mé materidl po smichani s vodou omezenou dobu, po kterou je moZno s nim pracovat, je tfeba michat jej v nékoli-
ka nédobach nardz. Timto zplisobem je moZno se vyhnout dlouhym prestdvkdm bshem pokladani. Materidl se aplikuje
v pruzich na Sftku pole a je nutné stdle pfiddvat Eerstvy material. K odstran&ni vzduchovych bublin pouZijeme vroubko-
vanou nebo hladkou Spachtli. Poklddédni materidlu by m&li provadét nejméng dva lidé, radgji ti.

Michatka s ¢erpadlem je vhodné pro rozséhleji prace, fekn&me v&tsf nez 50m2 . Je nutno striktn& dodrZovat pravidlo, Ze
pfi aplikaci vyrovnavacich materiali nikdy neza¢indme pokl4dat, dokud nejsme presvéd&eni o tom, %e vdechno ¥adn& fun-
guje a Ze materidl mé sprdvnou konzistenci. Je vhodné prvnf materidl pfed nastavenfm spravné konzistence vy&erpat do
pfipravené nidoby.
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Pomtickou ke kontrole konzistence vyrovndvacich materidli a jejich charakteristiky tedeni, je provadéni zkousky sefizeni
konzistence; viz kapitola "Kontrola vyrovnavacich praci", Pi aplikaci na vé&t3i plochy a pii pouZiti specidlnich materialt se
doporuduje urcit jednu osobu, kterd by tyto zkousky pritb&Zn& provadéla.

Béhem praci musi byt k dispozici ddlkové ovladani, kterym se michatka s erpadlem prepne na zaloZni reZim v pipadg, e
materidl nemé b&hem pokladani poZadované vlastnosti.

Micha&ka s Eerpadlem se miZe plnit jak ze sila, tak z pytli. Ve druhém pifpad® je poteba jedna osoba, kterd bude pra-
covat s pytli. Pfesv&dCete se, zda jsou palety s pytli umistény tak, aby k nim byl snadny ptistup, byly ve spravné vysce
a aby byl pracovnik s nimi pracujici v pravidelnych intervalech st¥idan.

Poklddani materidlu vyZaduje b&Zné tfi lidi: jeden poklada material, druhy mu poméha s hadici a s odstraiiovanim bednéni
(nosi¢ hadice) a tfeti odstratiuje hlazenim povrchu zubatou $pachtli vzduchové bublinky.

Prace musi byt napldnovéna tak, aby bylo co nejméng prostoji, takZe cilem je mit co nejrychleji poloZeny &erstvy material.
V piipad€ obdélnikovych mistnosti to napf. znamen4, e novy materidl by se m&l poklddat paralelng s krtkou stranou mist-
nosti. Viz nasledujici obrazek.

Materiél se poklada tak, Ze pohybujeme hadic{ ze strany na stranu rovnomérnou rychlosti. Tloustka vyrovnavaciho mate-
ridlu zdvisi na rychlosti, jakou pracovnik pohybuje s hadici. Jestlize se hadice pohybuje nad prohlubni nebo vyvy3eninou
stejnou rychlosti, zlistanou tyto nerovnosti do uréité miry zachovany. Proto je
nutné v piipadé vétSich prohlubni zpomalit, aby se zaplnily. Pfes vyvy3eniny je
nutno piejet hadici rychleji, abychom se vyhnuli vytvofeni neZadouci vrstvy.

Béhem pokladini je moZno zkontrolovat, zda ma vyrovnavaci materidl
poZadovanou tloustku, a to pozorovanim odrazu svislého sloupu, okenniho nebo
dveiniho rdmu na podlaze. Pokud materidl tekl spravng, bude odraz viech vertikél
neporuseny.

Pti aplikaci materialu hadicf musi byt na konci hadice filtr ve formé sita z umé&lé
hmoty, ktery zachycuje ptipadné zbytky pytli . B&hem aplikace je nutno drZet
konec hadice ptimo nad povrchem, abychom vyloudili $plichani.

Z hlediska pracovniho prostfedi znamenaji samonivelaéni materidly na bazi
cementu revoluci v porovnéni s diivéj$imi tradi¢nimi metodami vyrovnavani,

Pti aplikaci materidlu na vé&tsi plochy je moZno pfipojit hadici na popruhy, coZ zna-
mend tlevu pro pracovnika, ktery s hadici pracuje. Jak uZ bylo uvedeno, je tfeba
dbét na to, aby byl novy materiél aplikovén co nejdtive k jiZ polozenému, Cists z
praxe Ize fict, Ze doba, po kterou je moZno s materidlem pracovat, je piiblizng 5-10 minut. I kdy% je price detailn&
napldnovéna, je moZno vyndat bednéni po del3f dob&. Pk vypliiovani mezer vzniklych po odstranéni bednéni je 1épe dat
méné materidlu. Takto vznikld prohlubeii se vyplni tmelem. V ptipadd, Ze tento material pretede, je nutno jej odstranit
brousenim.

Pokldadani nového materidlu. Zacnéte na
krat§i strané mistnosti

Bednéni je viZdy potieba odstranit je3t& pfedtim, neZ se aplikuje novéa davka materidlu, aby nové naneseny material pode-
piel stary, jiz poloZeny material.

Po nejb&Zn&jiich vyrovnévacich materidlech je mono chodit po 1-4 hodinach. Casto je nutné co nejdfive upravit okraje
spoji s bednénim. Material je v této dobg jeSté relativné mekky. B&hem aplikace materidlu a v po&ate¢ni fazi jeho tuhnuti
bychom méli vylou¢it silny priivan a vysoké teploty. Trubky topeni uloZené v podkladu nebo prudké zdvany vzduchu proti
povrchu mohou zptlisobit praskliny.
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Pravidlem by se mélo stat, abyste pracovidté po ukongeni vyrovndvacich praci nejdiive vyvétrali, a potom pokradovali
v dal3i préci.

5. 6. Zabezpeleni kvality price

Je dilleZité, aby pracovnici, ktefi navrhuji skladby a materialy, tak pracovnici, ktef{ s nimi pracuji, m&li ur&ité znalosti
a zru¢nost. Zakladnim pfedpokladem dobré prace je, aby personal absolvoval piisluiné skoleni/zécvik. Zabezpetovani kva-
lity zahrnuje n&kolik kontrolnich bodd, podle kterych se postupuje a které jsou formédlng potvrzeny ve zprévé o zabezpedeni
kvality. Pro3kolend firma zisk4 statut ,,Aplikadni firma®,

Nasledujici tabulka obsahuje kontrolni body, z nichZ nejdiileZit&j3i se tyka ovéfeni konzistence a vihkosti obsaZené ve
vyrovndvacim materidlu. Rozsah dal3ich bodii bude z4viset na povaze projektu.

- Zadani poZadavkl uZivatele
- Kontrola kvality podkladu

Pfipravné price

- Posouzeni vy§kovych toleranci
- Metoda ¢isténi podkladu

Aplikace
- Penetrace podkladu

- Kontrola konzistence vyrovnavaciho materialu

Nisledns kontrola - Kontrola rovinatosti

- Kontrola pfilnavosti

- Kontrola vlhkosti povrchu
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6. KONTROLA VYROVNAVACICH PRACI

6.1. Kontrola vlastnosti &erstvé namichaného materidlu

Zdkladnim predpokladem usp&3ného provedeni vyrovnédvacich praci je zvoleni spravného mnoZstvi vody v materidlu.
Nevénujeme-li tomuto aspektu dostatednou pozornost, miiZe byt vysledek zcela odlidny od toho, co jsme odekavali.

Miizeme fici, Ze cena, kterou zaplatime za samonivela¢ni materialy aplikované &erpadlem se rovna péci, kterou vénujeme
nastaveni spravného mnoZstvi vody v materialu.

MnoZstvi vody nesmi byt ani pffli5 vysoké, ani p¥ili¥ nizké. P¥ili§ nizké mnoZstvi vody miiZe zpiisobit hor3{ kvalitu povrchu.
Nadmémé vysoké vlhkost miiZze mit "katastrofické" nésledky, a to v podobg& odd&leni materiélu, sniZené pevnosti, velkych

prasklin atd. V pfipadg, Ze si nejsme jisti, je lep$i men$i mnoZstvi vody neZ v&t3i.V prvnim pripadé& budou dokon&ovaci prace
zahrnovat jemné vyrovnavani tmelem a brougeni.

Ve druhém p¥ipadé, pokud dojde k nejhor§imu, bude nutno odstranit vodou poskozeny material a znovu zopakovat vyrovna-
vaci prace.

Pracovnik, ktery mé s ur€itym materidlem zkudenosti, pozna, zda materidl obsahuje spravné mnoZstvi vody. Existuji

dokonce pracovnici, ktefi jsou schopni uréit spravnou konzistenci materidlu na zakladé zvuku vznikajiciho pfi prichodu
materiélu hadici.

Existuji dva zplsoby, jak kontrolovat obsah vlhkosti ve vyrovnavacim materialu: zkouska roztékavosti a zkouska sefizen{
Cerpadla na poZadovanou konzistenci ("zkouska kapacity").

Jak novackové, tak zkueni pracovnici potiebuji prostiedky k nastaveni spravného mnoZstvi vody v materidlu. Je zfejmé, Ze
novagek potfebuje vhodnou metodu, i kdyZ zkudeny pracovnik by se nemél citit zahanben tim, Ze b&Zn& provadi tyto
zkousky. Teplota na pracoviSti miize byt extrémng& nizkd nebo vysokd, nebo miiZe byt 3patnd michatka. Pokud mate

podezieni, Ze material je Spatny, potom byste méli je§t& pied jeho pouzitim odebrat 2kg vzorek a zaslat jej dodavateli
k provedeni laboratorniho rozboru.

6.2 Zkougka roztékavosti/konzistence
Zde nasleduje struény popis s nékterymi praktickymi radami.
Zkouska roztékavosti je nejdileZit&jsf objektivni zkouskou konzistence samonivelaéniho materialu.

Pro zkousku roztékavosti je potfeba nésledujici zafizent
1. Krouzek o vy§ce 22mm a vnitinim priméru 50mm

2. Vodorovny stiil se zachycovacim rdmeckem

3. Sklenény nebo plastovy plat.
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6. 3. Provedeni zkousky roztékavosti

Pomoci vodovahy vyrovname vodorovny stiil. Potom poloZime na still plastovou desku a zajistime ji rimetkem. Strana plas-
tové desky, kterd se vyklan{ ven, se poloZi na stil tak, aby deska byla rovnd, kdyZ je upnuta v ramecku,

Krouzek poloZime doprostfed plastové desky a naplnime jej po okraj Cerstvym materidlem. Cerstv namichany material je
nékdy nutné pred nalitim do krouzku odvzdudnit michdnim. Potom krouZek zvedneme a material nechame rozlit po desce.
Jakmile materidl pfestane téci, zméfime primer krouzku, ktery se utvofil. Viz. nasledujici obrazek. V tabulce na n4sledujici
stran& jsou uvedeny spravné hodnoty roztékavosti uréitého materialu.

ZkouSka roztékavosti

6. 4. Stanoveni priiméru rozteklého materiélu

Pokud je primér kruhu vétsi, neZ je stanoveno, je mnoZstvi vody pkili§ velké. Dalsim ukazatelem pifli§ vysokého obsahu
vody je, jestliZze je kruh nepravidelny a jevi znamky odloudeni vody. Toto také miZeme pozorovat tak, Ze naklanime desku,
na které je rozlity material. Oddélend povrchové vrstva odtete nejdiive. Pokud mate nejmensi pochybnosti, zkuste sniZovat
mnoZstvi vody, dokud nevidite, Ze materidl houstne a Ze se jeho roztékavost blizi k doporuéené hodnoté.

Zkouska roztékavosti by se méla provadét pted zahdjenim aplikace materidlu, kdyZ je nastaveno uréité mnoZstvi vody. Novy
vzorek potvrzujici, Ze je roztékavost stabilni, by se mél odebrat n&kolik minut po zahdjeni aplikace. Béhem pokladani se
doporuduje odebirat kazdou hodinu jeden vzorek, nebo také v ptipadg, Ze zpozorujete n&jakou zménu ve vzhledu materialu.
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6. 5. Zkouska sefizeni Cerpadla na poZadovanou konzistenci

Dalgim zpiisobem, jak je moZno kontrolovat mnoZstvi vody v materidlu, je stanovenf priitoku materialu na vystupu z hadice
erpadla a zaroveii zjidtén{ prittoku vody vodomé&rem. Pritok ¢erstvé namichaného materidlu se uréf zm&tenim doby, za kte-
rou se naplni 20 litrovy kbelfk. MnoZstvi vody je moZno stanovit z nésledujici tabulky.

Hodnoty v tabulce vychézeji z toho, Ze vaha mokrého T20 | Gerpané .
materidlu kolisa v zavislosti na mnoZstvi vody v ném —— Procento vody ve smési
obsazeném. Toto kolisan{ je v podstaté podobné pro sek. | vmin) | 14 16 18 20 22 24 26
vyrovnavaci materidly aplikované &erpadlem. Priitok vody (I/hod.)
ysuatienik mabulaet 15 80 |1238 1371 1486 1620 1749 1840 1922
: . . 16 75 1161 1285 1394 1519 1639 1725 1801
Haidste fadl.l ozana-éu_]ici Pt Nyni.na.jdéte v fadg 17 71 1092 1209 1312 1429 1543 1623 1696
s hodnotami pritoku vody hodnotu nejbliZsi té, kter- 18 67 1032 1142 1239 1350 1457 1533 1601
ou jste Zjistili na vodomé&ru. Nyn{ se vrat'te do horn{ 19 63 977 1082 1174 1279 1380 1452 1517
Fady tohoto sloupce a pfedtéte mnoZstvi vody v %. 20 60 928 1028 1115 1215 1311 1380 1441
Priklad: T20 a pritok vody byl naméfen 36 sec. a 570 21 57 884 979 1052 1157 1249 1314 1373
litrii za hodinu. MnoZstvi vody je 16%. Z tabulky je 22 55 | 844 934 1013 1105 1192 1254 1310
mozno zjistit také vykon &erpadla v /min. 23 52 807 894 959 1057 1140 1200 1253
24 50 774 857 929 1013 1093 1150 1201|||
25 48 743 822 892 972 1049 1104 1153
26 46 714 791 858 935 1009 1061 1109
27 44 688 761 828 900 971 1022 1068
28 43 663 734 796 868 937 985 1029
29 41 640 709 769 838 904 951 994
30 40 619 685 743 810 874 920 951
31 39 599 663 719 784 846 890 930
32 38 580 642 697 759 820 862 901
33 36 563 623 676 736 795 836 873
34 35 546 605 656 715 771 812 848
35 34 531 587 637 694 749 788 824
36 33 516 571 619 675 729 766 801
37 32 502 556 603 657 709 746 779
38 32 489 541 587 639 690 726 759
39 kY 476 527 572 623 672 707 739
40 30 464 514 557 608 656 690 721
41 29 453 501 544 593 640 673 703
42 29 442 489 531 579 624 657 686
43 28 432 478 519 656 610 642 670
44 27 422 467 507 552 596 627 655
45 27 413 457 495 540 583 613 641
46 26 404 447 485 528 570 600 627
47 26 395 437 474 517 558 587 613
48 25 387 428 464 506 546 575 600
49 24 379 420 455 496 535 563 588
50 24 371 411 446 486 525 552 576
51 24 364 403 437 476 514 541 565
52 23 357 395 429 467 504 531 554
53 23 350 388 421 458 495 521 544
54 22 344 381 413 450 486 511 534
55 22 339 374 405 442 477 502 524
56 21 333 387 398 434 469 493 515
57 21 326 361 391 426 460 484 506
58 21 320 354 384 419 452 176 497
59 20 315 348 378 412 445 468 489
60 20 309 343 372 405 437 406 480
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6. 6. Kontrola vlastnost{ vytvrdlého materidlu

Meéfeni prilnavosti se provad&ji na staveniti, abychom zkontrolovali, zda vyrovndvaci materidl spliiuje po vytvrdnuti
stanovené poZadavky na pevnost a vykazuje néleZitou prilnavost k podkladu. Postupy pfi méfeni pfilnavosti je mono
prizpisobit podle toho, jaké vy3e uvedené vlastnosti se budou méfit.

Zakladni postup pfi méfeni pfilnavosti je takovy, Ze se za pomoci jadrového vrtaku vyvrtd z povrchové vrstvy materil a na
horni povrch vzorku se nalepi ocelovy plét nebo ocelovy sloupek. K urdeni sily potfebné k vytaZeni vzorku se pouZije
zkugebni pristroj pro zkousky tahem. Ze zndmé hodnoty se pak vypogitd "pfi¢né napéti v tahu" v MPa pro pfi¢ny prifez
vzorku.

Ke kontrole podkladu se pouzivd pFistroj k méfeni napéti

6. 7. Kontrola pevnostnich charakteristik povrchové vrstvy
V zésadé je moZno stanovit pevnostni charakteristiky vrstvy pomoci méteni pfilnavosti, zejména:
1. Povrchovd pevnost v tahu

2. PFi¢nd pevnost v tahu

V prvnim pfipad& se sloupek nalepi pfimo do povrchu, aniZ by se kolem né&ho objevil pouhy ndznak prasknuti. Povrch
popraskany timto zplisobem je ¢asto v&t§i neZ plocha prifezu podloZzky kolmé ke sméru tahu. Za Géelem uréeni pfiné
pevnosti v tahu se v povrchové vrstvé vyvrta za pomoci jadrového vrtaku otvor do hloubky jednoho nebo nékolika mm. P¥i
pouziti této metody se velice ¢asto objevuji hned pod povrchem vrstvy praskliny. Popraskany povrch se obvykle rovna plose
priifezu vzorku.

Pri¢nd pevnost v tahu se obvykle b&Zn& méf{ jako vliv kole¢ek Zidli na kole¢kéch podle SS 92 35 07.

Pti¢na pevnost materidlu se obvykle pouZiva na pracovidti k zjist'ovani kvality povrchové vrstvy.

6. 8. Kontrola ptilnavosti vyrovndvaciho materidlu k podkladu

Pti kontrole pfilnavosti vyrovnévaciho materidlu k podkladu se v materidlu vyvrtd otvor do hloubky nékolika mm aZ pod
povrch podkladu,

Do vyvrtaného otvoru se zalepi sloupek a provadi se zkouska tahem. B&hem zkoudky tahem se v nejslabsim priifezu objevi
prasklina. Pokud mé podklad men3i pevnost neZ vyrovnavaci material, vytvor{ se prasklina v podkladu ¢asto bezprostredn&
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pod povrchem podkladu. V pfipadé pevného podkladu miZe byt pfilnavost podkladu vét$i neZ pfi¢na pevnost v tahu
vyrovnavaciho materidlu.

V tomto pifpadé se trhlina ¢asto objevi hned pod povrchem materidlu. V takovychto pfipadech je zndmo pouze to, Ze pril-
navost materidlu k podkladu je vét3i neZ jeho p¥i&nd pevnost v tahu i kdyZ nevime, jak velka je v absolutnim slova smyslu.

6. 9. Praktické provedeni zkousky tahem

Pred zahdjenim zkousky tahem vyfizneme do podkladu drazku kolem bodu, ktery bude pfedmétem zkousky, pouZijeme pfi-
tom jadrovy vrtdk o vnitinim priiméru 35,7mm. Povrch testovaného bodu se lehce osmirkuje smirkovym platnem
a k povrchu vzorku se epoxidovym lepidlem pfilepi ocelovy sloupek. P¥i provoznich podminkach bude lepidlo potfebovat
alespoit 30 minut k tomu, aby bylo dostate&n& pevné pro zkousku tahem. Pfesvéddete se, zda ocelovy sloupek nesklouzl
bghem tuhnutf lepidla na jednu stranu a Ze pfebytedné lepidlo nestéka

do vytiznuté drazky. —

oplnadlo

Pred zahajenim zkoudky tahem se kolem sloupku umisti soustfedng L
pridrzovaci krouZek. Ke stfedéni se pouZivd specidini stfedici ndstroj. ]
Potom se do sloupku za3roubuje pomoci regulaéniho/sefizovacfho ;
groubu tahlo/ty€. Pfed provedenim zkoudky je oto¢nd rukojet’ pfistroje /
k provadéni zkousky tahem dostate¢né rozdroubovdna tak, Ze niZ3{ okraj
upinadla leZ{ na stejné roviné jako spodni okraj pfistroje. Regula¢nf
$roub na tahlu/ty&i se za¥roubuje tak, aby se upinadlo p¥istroje dostalo
pod regulaéni roub.

M

Na za&atku zkousky je ¢ervené ru¢itka na manometru na nule. Zkouska oddélent matetidla
tahem probihd potom tim zpiisobem, Ze oto¢nd rukojet’ zafizeni na
zkoudeni tahem se oto¢i b&Znym zplsobem.

plilepeny veelovy sloupek

Jak tané sila vzristd, pohybuji se zdroveii jak &ernd, tak Cervena rudicka. Jakmile vznikne prasklina, vrati se &ernd rudicka
na 0. Pfi samotném prasknuti miZe dojit k vychyleni rudi¢ek. Z tohoto diivodu nemusi ervend ruditka vidy ukazovat
spravné maximalni napéti pfi prasknutf. Proto by se mé&lo zaznamenat, v jaké poloze je b&hem zkoudky ¢ernd ru¢icka.

6. 10. Hodnoceni

Po zkou¥ce tahem se zaznamend odchylka polohy &erné ruditky b&hem prasknuti - pfi prvnim poruSeni materidlu
a v okamZiku odtrZeni.

K urdeni napé&ti v pfilnavosti pfi prasknutf je potfeba kalibragni tabulka, kter4 je doddvéna s piistroji na provad&ni zkouky
tahem(sila/jednotka povrchu).

Napéti v pfilnavosti je moZno &ist v MPa (plocha povrchu je 0,001m?2 ) na zdklad® odchylky ruditky; 1 MPa je ekvivalent-
nf 10 kg/cm?2. MéFeni pfilnavosti se nejlépe provad&ji ve skupindch v 5 méfenich.

Pokud jsou praskliny stejného plivodu, je moZno urgit stfedni hodnotu pfi¢ného napéti v tahu. PouZita by méla byt zprava
z piilohy, kterd obsahuje m&Fen{ pFi¢ného napéti v tahu povrchové vrstvy a jeji pfilnavosti  k podkladu. Je t&2ké stanovit
vieobecné podrobné pravidlo, jak provad&t méfeni prilnavosti/pti¢ného napéti v tahu. Z praxe je zjist€no, Ze dosud byl na
100 m2 stavebn{ plochy jeden cyklus méfen{. Krom& provad&nych méfeni musi kontrola vyrovnané podlahy vZdy zahrnovat
vizuélni posouzeni jakékoliv praskliny nebo Spatného povrchu atd.
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7. Zjisfovani vad - jejich odstranovani

7.1. Praskliny vzniklé po ztuhnuti materidlu

Praskliny, které vznikaji v souvislosti s tvrdnutim materidlu, jsou pro svoji §iitku a délku jasné viditelné.

Technické vysvétleni

KdyzZ se voda vypatuje z materidlu béhem tvrdnuti nucenym zpiisobem, vznikd v povrchové vrstvé napéti (kapildrni kon-
trakce). Materidl dosud nemd dostateCnou vnitini pevnost, takZe vysledkem je vznik prasklin. Praskliny mohou byt zpii-

sobeny nucenym schnutim silnymi priivany, vysokou absorbef vody podkladem, trubkami topeni vedoucimi betonovym
podkladem atd.

Praskliny u priisakii. Praskliny se normdiné objevuji pfi schnuti
materidlu.

Napravnd opatieni
Zavrete ustfedni topeni. Béhem pocdtecni fize tvrdnut{ uzaviete okna a dvefe, aby nebyl velky priivan.

Na vysoce nasdkavé povrchy naneste lep$i zdkladni ndtér. Podklad miZe mit vice prasklin a pérti zplisobenych absorbci
vody, neZ jste si plivodné v8imli. Dal§fm diivodem muZe byt, Ze materidl obsahoval béhem poklédéni prili§ mdlo vody.

unikajici vzduch
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7.2. Diilky nebo krétery s otvory

Tvofent t&chto otvori s kritery nebo diilkil je moZno pozorovat uz kratce po poloienf materidlu. Po vytvrdnut{ materidlu
zlistvaji na povrchu jako povrchové vady.

Technické vysvétleni

Po poloZeni materialu se voda vsakuje do podkladu, v souvislosti s tim je vzduch z betonového podkladu vytlagovan pres
material b&hem jeho tvrdnuti.

Nekteré z téchto vzduchovych kanalii se spoji a jiné v materidlu zistanou po jeho vytvrdnuti a projevi se vznikem viditel-
nych kratert, viz. obrazek.

Néapravna opatienf

Petlivé proved'te nanesen{ zakladnfho nat&ru/vrstvy. Diilky a kratery se snadno zahladf lehkym obrouSenim povrchu, které
se b&Zn& provad| pfed poloZenim kobercii. Diilky a krétery nemaji negativni vliv na funkc: vyrovnavactho materidlu na pod-
lahach, ale pon&kud kazf vzhled nenatfeného povrchu.

V ptipadé, Ze se pfi poklddéani materidlu vytvol{ diilky, je moZno prejet povrch oceli nebo véletkem, zatimco vrstva je jesté
pruznd, a tim sniZit mnoZstvi kraterdl a otevienych pori.

Vzduch je z podkladu vytladovan p¥es tvrdnouc material
1. Voda proniké4 do malych dutin

2. Vzduch je vytlagovén a vytva¥{ krétery

7. 3. Slonf kiiZze

Povrch vyrovnévactho materidlu vypadéd po vytvrdnuti jako pisek, po kterém tekly poticky vody.
Technické vysvétleni '

Po aplikaci materidlu odtekla povrchové vrstva hmoty z vyvySenych mist do mist niZZich.
Népravna opatienf

Zajistéte, aby obsah vody nebyl pfili¥ vysoky. Na vyvy¥end mista aplikujte mensi mnoZstvi materiélu a na sniZené plochy
vEtSf mnoZstvi. Ve zvlasté obtiZznych piipadech se doporuduje zaplnit nejdfive niZ3f plochy nebo, pokud je to nutné, obrousit
vyvyseniny.

7. 4. Spatné pevnost povrchu
Navzdory dlouhé dobé tvrdnuti se material snadno poskrabe kli¢em nebo ¥roubovikem.
Technické vysvétleni

Slaby povrch je Easto zpiisoben odd&lenim, tzn. Ze v&tsf Sastice klesly ke dnu a vytladily na povrch vodu a jemné &éstice.

Toto odd€leni se &asto projevuje jako vrstevnatost vyrovnavactho materialu. Nejpravd&-podobngj$im vysvétlenim je nad-
mé&rné mnoZstvi vody v materidlu.
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Nédpravnd opatieni

Zajistéte, aby obsah vody v materidlu nebyl pfili§
vysoky. V pfipadg, Ze se povrch lehce odlupuje, je moZno
jej odstranit pied poloZenim kobercil zbrouSenim.

7. 5. Praskliny zpiisobené smrifovanim

Obrdzek zndzoriinje charakteristicky vzor prasklin
vzniklych smr¥fovanim, ktery md podobu &tvercové

Voo

miiZky.
Technické vysvétleni

Narozdil od prasklin vzniklych brzy po poloZeni mate-
ridlu, se praskliny vzniklé smr§fovdnim objevuji v poz-
dé&j8im stadiu tvrdnuti vyrovndvactho materidlu. Tyto

praskliny jsou zplsobeny napétim v tahu, které vznikd v materidlu, kdyZ betonovy podklad zabratiuje pfirozenému
smrifovani.

Praskliny smrifovanim zagnou vznikat, jakmile smr¥fovén{ materidlu pfekro&i roztaznost materidlu. Doba, po které se tyto
praskliny objevi, zdvisi na mnoha faktorech, hlavné na podminkdch, pfi kterych materidl schne, a na tlousfce vrstvy mate-
ridlu. Tyto praskliny se normdlng objevuji po 1-3 tydnech, i kdyZ v nékterych piipadech se nemuseji objevit né€kolik mésicd.

Nipravna opatieni

Praskliny zplisobené smr§ténim jsou neSkodné a neni tfeba provddét Z4dnd ndpravnd opatieni, pokud nejsou vzdjemng
propojeny. JestliZe jsou praskliny $ir3i neZ nékolik desetin milimetru, je pravd&podobné, Ze vyrovndvaci vrstva byla piili¥
silnd.

V piipadé€ priimyslovych podlah, které jsou vystaveny opotiebeni t&Zkymi voziky na koleckdch, se musi jakékoliv praskliny

$irSi neZ 0,2 mm opravit, aby se piedeslo erozi okrajii. Do prasklin se nastiik4 zdkladni ndtér a vyplni se jemnym tmelem
(k vyrovndvéni nerovnosti).

WA

Praskliny vzniklé smr§fovanim tvofi charakteristickou &tvercovou miizku.

7. 6. Oddéleni od podkladu

Vyrovndvaci materidl se oddélil od podkladu. Jemnym poklepem na povrch je moZno zjistit rozsah oddéleni materidlu. Tam,
kde je poklep tlumeny, nedoslo k oddélent, materidl se ale oddélil tam, kde je slySet duty zvuk.

Technické vysvétleni

Lokdlni smr3téni je zplsobeno tim, Ze v materidlu vznikaji nap&t{ v tahu, a v podkladu namshéni stfihem/tené napéti
a napéti v tahu. Toto napéti se zvétSuje s tlous'tkou vrstvy materidlu. Pokud materidl pfili§ pfilne k podkladu, zved4 se od
podkladu, nejdiive na okrajich a v prasklindch, které vznikaji v mistech nejvét§iho napéti.

Vypouknuti vznikd nejdifve v mistech s malou pevnosti nebo tam, kde je podklad zne&istén.

Nédpravnd opatieni

Zajistéte, aby podklad, na ktery se md materidl aplikovat, vykazoval vysokou povrchovou pevnost. Povrch ditkladng

odistéte. Pomoci brusek a tryskacti je nutno odstranit veskeré vykvéty cementu a jiné povrchové vrstvy s malou pevnosti.
Pokud se nejste jisti vlastnostmi povrchové vrstvy, musite provést zkousku pfilnavosti.
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