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1. Plinovani projektu

Vybér materidlu pro vyrovnévaci vrstvu podlahy je podmin&n nésledujicimi faktory:

1. Plochou, na kterou se bude material aplikovat, jejim zatfZenim
2. Podlahovou krytinou, koberce apod.
3. Typem podkladu, tj. beton lity na mistg, lehky beton, prkenné podlahy atd.

4. Vyrobni metodou, tj. ru¢ni pokladani na spadované plochy, derpadlem, samonivelatni a podlahové krytiny poloZené
brzy po aplikaci vyrovnavaciho materialu, atd.

5. PoZadavky na vyrovnavani.

Pfi vybéru materiélu na vyrovnavaci vrstvu podlahy stoji na prvnim mist charakter plochy, dale prostfedi a ugel podlahy,
duleZitd je také povrchové vrstva, kterd se mé pouZit. Obzvla$ts diileZity je pak vyber spravného materiélu a vhodné metody
jeho aplikace v pripad® renovagnich praci a tam, kde je nutno vyrovnat velké nerovnosti.

Podlaha - povrchova vrstva

Povrch hotové druhé vrstvy

Potfeba vyrovnani/druhd vrstva

Podklad

hrubé podlahy

Projektantiim a konstruktériim je &asto vytykéno, Ze pti volb& konstrukce neberou v tivahu vyrobni a ergonomické pod-
minky. Pfi vybéru jednoho nebo kombinace vice materiéli by se mé&la zvolit konstrukce/proveden, které je racionalni jak
z hlediska vyrobniho, tak z hlediska ergonomického, pti dodrZeni technické kvality podlahy.

Jestlize projektant zvoli spravny vyrovndvaci materidl a technologii, bude mit vyslednd podlaha na ptisluiné ploge
poZadovanou kvalitu, a to bez ohledu na vzhled stévajictho podkladu.
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2. Zakladni definice

2.1. Co je to vyrovndvani

Vyrovnévaci produkt je, obecng fedeno, material pouZivany k zapIn&ni a zvy3eni povrchu do po¥adované trovné a zarovei
vytvafejici dostateéng hladky a rovny povrch slouZici jako vhodny podklad pod podlahovou krytinu.

2.2. Vyrovnéavaci material

Vyrovndvacim materidlem se rozumi vyrovnévaci produkt v tekuté podobg. Soutasné technologie nam umoziiuji pouzivat
cementové vyrovndvaci materidly, které je mono aplikovat ve vrstvé od 1 mm do 30 mm, aniZ by bylo potieba provést
Jemné vyrovnévani povrchu nebo jeho zpevnéni.

2.3. Podlahovy tmel

Je moZno fici, Ze tmel (stopper) je tradinim ndzvem pro vyrovndvaci materidl a Ze tento nézev je odvozen od néstroje
pouzivaného k aplikaci vyrovnavactho materiélu, tj. stérka (stopping knife) nebo "spatula”. Podlahovy tmel byva obvykle
materidlem s viskézni konzistenci.

2.4. Jemny tmel

Tento nézev se tradiéng pouziva pro oznaCeni nejdileZit&jsiho typu podlahového tmele. Jemny tmel je mozno aplikovat ve
vrstvé piiblizujici se 0 mm a pouZiva se ke zpevnéni a pfesnému vyrovnénf rovnych povrchd, napt. u strojng ledténych
betonovych podlah, jejichZ kone&ny povrch je dostateéns hladky pro poloZeni podlahové krytiny.

2.5. Hruby tmel

Hruby tmel se pouZiva tam, kde by jemny tmel nemél dostate¢ny plnici u¢inek, aby dostate&né nezaplnil nerovnosti. Vyvoj
v technologii hrubych tmelii vedl k zaveden tzv. tekutych tmelf, které nahrazuji jak hruby, tak jemny tmel.

2.6. Tekuty tmel

Tekuty tmel predstavoval revoluci v konstrukci podlah z hlediska ergonomie i postupi pouZitych pfi jeho aplikaci.
Materidlem, ktery ma konzistenci zakysaného mléka a ktery je moZzno erpat, lze provadét hrubé i jemné vyrovnavani, b&né
vyrovnavani a zpevnéni povrchu podlahy, a to aZ do faze, ve které je podlaha pfipravena k poloZeni podlahové krytiny. Tim
bylo moZno zjednodusit postup liti materi4lu. Povrch pouze potiebuje pred litim srovnat, aby material bylo mono apliko-
vat na vet3i plochy najednou. To vede k vyraznému zvy3eni produktivity prace a doba schnuti se samoziejmé& zkratila.

2.7. Reologie

Reologickeé parametry (charakteristiky tedeni) tekutého tmele Jsou popsany ve smyslu tff diileZitych parametri ovlivitujicich
vykon, jsou to roztékavost, konvergence a doba, po kterou je moZno s materidlem pracovat.
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2.8. Roztékavost

Roztékavost se pouZiva k oznafeni schopnosti materialu roztéci se na plose pouze piisobenim své vlastni hmotnosti.
Roztékavost se ur¢i tak, Ze se urdity obsah materidlu nalitého do valetku, necha roztéci po horizontdlni hladké ploge.
Roztékavost je Casto vyjadfena jako polomér kruhové plochy vytvofené materidlem rozteklym z valetku. Teoreticky je
mozno fici, Ze ¢im v&t3i je roztékavost materialu, tim tencf je sila vrstvy, do které se roztee, a tim ni%3i je jeho spotteba.

2.9. Konvergence

Konvergenci rozumime schopnost materilu utvofit rovny povrch bez mechanické pomoci v mistg, kde se setkaji dva konce
materialu, nebo schopnost materidlu spojit se a utvotit rovny povrch tam, kde byl povrch materidlu poruen néstrojem.

2.10. Doba, po kterou je mozno s materidlem pracovat

Touto dobou se rozumi ¢asovy Usek, po ktery ziistavaji roztékavost materidlu a jeho konvergence nezménény.

2.11. Samonivelace

VétSina modernich tekutych tmelii neni zcela samonivela&ni, pokud je aplikovana v normalni sile vrstvy. Z tohoto diivodu
byl zaveden pojem samonivelatni materidl. Oznacujf se jim materialy, které maji roztékavost minimaln& 150 mm podle
SS 35 92 19 a doba konvergence, kdy se dva materidly spoji, aniZ by zfistala viditeln4 stopa, je asi 3 - 5 minut.

2.12. Cerpateln4 cementov4 malta/Cementové malta piepravovand ¢erpadlem

Moderni tekuté tmely jsou vyrobeny pro vrstvy 6 - 8 mm. V praxi se &asto aplikuji ve vrstvich aZ 30 mm. Byly vyvinuty
rizné meziprodukty sloZené z tradiéni cementové malty, davek jemného betonu a &erpatelnych samoniveladnich mate-
ridli. Tyto materidly maji rizné nazvy, jako je &erpatelnd cementové malta, hruby vyrovnévaci materidl a Eerpatelny tmel,
atd.

2.13. Cerpatelny tmel, plnivo

Drive se pfi konstrukei podlah ze dvou vrstev pouZival jemny beton nebo cementova malta. Pfi konstrukci hrubé spodni
vrstvy podlahy se ponechévalo volnych asi 5 cm do vy3e hotové podlahy, které se vypliiovaly jemnym betonem nebo ce-
mentovou maltou. Od tohoto postupu se v soudasné dob& upousti. Divodem, pro¢ dochazi k odklonu od této metody je
poZzadavek vetsi produktivity préce a krat$i doba schnuti povrchové vrstvy. Za moderni néhradu tradi¢niho jemného betonu
nebo cementové malty lze povaZovat Cerpatelnou cementovou maltu, kterd mé nizkou smrititelnost a obsahuje rychle tu-
hnouci cement. Navic se pomoci urcitych materiald vytvofi naleZit& pevny a hladky povrch, na ktery je moZno p¥imo po-
kladat podlahové krytiny. N&které materidly mohou byt také "samoschnouci", coZ znamen4, Ze je moZno pokladat na n&
podlahovou krytinu ptiblizn& po 24 hodin4ch.

2.14. Podkladovy natér - aplikace

Priming - pfedb&Zné oSetfeni podkladu akryldtovou disperzi, aby byla zaji§t&na dobré pfilnavost vyrovnavaciho materialu.
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2.15. Sila vrstvy

Zékladnim principem pro tfidéni/klasifikaci materialii je vhodna sila vrstvy. B&ng se uvadi jako rozsah hodnot. Niz&{ hod-
nota je obvykle stanovena maximdlni velikosti zrna a mnoZstvim pojiva, vy3si hodnota je obvykle d4na rizikem popraskani.
Standardizovand klasifikace vyrovnavacich materidlii neexistuje, a tak se tyto hodnoty u rliznych materialti aplikovanych na
rizné plochy navzijem prekryvaji.

TBypickd klasifikace vrstev je ndsledujici:

Jemny tmel 0-5mm
Samonivelaéni materidl 2 - 30 mm
Cerpatelnd cementové malta 5 - 50 mm
2.16. Pojivo

Dal8{m hlediskem, podle kterého se t¥idi vyrovnévaci materialy, je pfevazujici druh pojiva pouZivaného k véazani hrubsi
frakce, jiZ €asto neni jen pisek.

Nejbézneéjsimi typy jsou:

- Vyrovnavaci materialy s cementem
- Materialy s anhydridem

- Materidly s magnezitem

Navic existuji vyrovnavaci materialy s riznymi dvouslozkovymi pojivy. Tradi¢nim vyrovnévacim materidlem s cementem
fungujicim jako pojivo byla cementova malta sloZend z portlandského cementu, pisku a vody. Kviili zajisténi pfilnavosti se
pfed aplikaci cementové malty podklad zvlh¢il a natfel cementovym mlékem. Samotna cementova malta se pFipravovala
s relativné malym mnoZstvim cementu a byla co nejsui$i. B&nou cementovou maltu je nutno nanést v minimalni vrstvg
3 - 5 cm. Moderni cementové malta pfepravovana pomoci erpadla &asto obsahuje velké mnoZstvi (i¢inn& piisobicich anor-
ganickych pojiv (hlinitan, portlandsky a smésovy cement) a pfidavna pojiva. V men$im mno¥stvi jsou pFitomna také &inid-
la sniZujic{ obsah vody a rizné vlakna. Jemné tmely s cementovym pojivem schopné vyrovnavani az do 0 mm obsahuji
pomérné velké mnoZstvi pfidavnych pojiv. Anhydridové materiély obsahuji jako pojivo anhydrit, coZ je druh sadrovce.
Anhydritové materialy jsou pomé&m& citlivé na vlhko.

2.17. Vrchni/obrusna vrstva

Vyrovnavaci materidly se také tfidi podle toho, zda se pouZivaji jako podklad pro povrchovou vrstvu nebo jako povrchové
vrstva, druhy typ je zndm jako obrusna vrstva. Vyrovnavaci material, ktery se ma pouze opatfit natérem/natiit barvou, se
povaZuje za druhy typ materidlu. Vrchni vrstva musi vykazovat vysokou odolnost vii&i mechanickému poskozeni a po-
praskani, a také musi spliiovat poZadavky na jednotnost struktury a barvu povrchu.

2.18. Pfilnavost

VétSina cementovych vyrovnavacich material se pokldda tak, aby pfilnula k podkladu. Vyrovnavaci materidly je oviem
mozZno aplikovat za ur¢itych podminek tak, Ze k podkladu nepfilnou. V tomto ptipadé se pfed aplikaci materiélu poloZi na
podklad separa&ni vrstva (napf. folie).

2.19. Plovouci podlaha

Plovouci podlahou se rozumi takova podlaha, kdy vyrovnévaci materidl neni aplikovén p¥imo na podklad a kde nosnost
vyrovnavaciho materialu spo¢ivd na nepevném podkladg. Toto miiZe fungovat bud’ jako akusticka nebo tepelna izolace nebo
jako oba typy zdroveil.
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3. Pevnostni charakteristiky

3.1. Opotiebeni zplisobené koly

P¥i posuzovéani mechanismu opotiebeni zplisobeného koly a zplisobu, jakym pevnostni charakteristiky riznych materil
ovliviiuji odolnost podlahy proti opotiebeni, nam pomahd analyza napéti. Ta ndm naznaéi, jak je vng&j8i koncentrované
zatiZzeni v materidlu rozloZeno b&hem pisobeni tohoto zatiZeni. Celkova analyza napéti je vysoce komplexni zileZitosti,
Nicménég, pokud analyzu napéti rozloZime do nésledujicich t¥i prvkl/&asti, mtzeme ziskat dobry pifehled o hlavnich
slozkéch. —

1. Kontakini napéti mezi kolem a povrchem podlahy.
2. Analyza napéti povrchu podlahy ve sméru otadeni kola.

3. Analyza napéti ve vertikdlnim pFimce vedené osou kola.

Teorie zde uvedend je zaloZena hlavng na teorii elasticity, tj. vztahy mezi silou a deformaci jsou lineérni.

_ \ |PE
Pmax = 0,418 IR (Pa)
1=
E=
2 1,1
E ~ E
E2 Pmax 1 :

3.2. Kontaktni napéti/tlak

Kontaktni napéti mezi kolem a povrchem podlahy je z4vislé na zatiZeni kola, jeho poloméru a na deformaci kola a podla-
hového materidlu, ke které pti zatizeni dochazi. P¥i styku malého ocelového koletka s betonem vzniké vysoké kontaktni
napéti/tlak i pfi malém zatiZeni. Hodnota kontaktniho nap&ti se znadné& sniZi, nahradime-li beton cemetovo-polymerovym
materidlem, jehoZ modul pruZnosti mé polovi¢ni hodnotu nez beton. Modul pruZznosti povrechu podlahy mé men3i vyznam
u kolegek s pomérné mékkym gumovym povrchem. Pfi vypoétech rozloZeni napéti/tlaku pod kolem se obvykle predpo-
klad4, Ze kontaktni tlak je rozloZen ve tvaru elipsy, pfi¢emZ jeho maximalni hodnota je uprostfed pod kolem. Viz obrézek.
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Graf uvadi praktické zobrazeni kontaktniho tlaku, ktery miiZeme oek4vat v priimyslu s riznym typem kol a zatiZen.

Kontaktnf tlak (MPa)
500,0
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1000 | |
50,0
N \\ Polyamid
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50—
Pevnd pryz
]’0 VZduch
0,5
0
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3.3. Analyza napéti na povrchu podlahy

Na povrchu podlahy pilisobi pouze napéti v tlaku a v tahu, nikoliv smykové nap&ti. Napéti v tlaku je mozno zjistit v pod-
kladu pfimo pod kolem, toto napéti nésleduje za rozlozenim kontaktnho tlaku, jehoZ maximéni hodnota je umist&na primo
uprostied pod zatéZi,

Pokud se analyza napéti provadi vertikdln& pod z4t&%i a kolmo k vertikélni ptimce, zjistime, Ze napéti nejblize povrchu se
sklada z napé&ti v tlaku, zatimco napéti v tahu bude piisobit v bodé hloub&ji v podlaze. Z kvalitativnfho hlediska miizeme
tento jev pfirovnat k plisobeni koncentrované zat&Ze pti zardZeni "klinu" do podlahy, &imZ dojde k rozbiti podlahy do ur&ité
hloubky.

Napéti méni svilj smér a stdva se z n&j nap&ti v tahu pfiblizn& v bod, kde kolo uZ neni v kontaktu s podlahou. V tomto bodé
ma napéti v tahu maximdalni hodnotu. Viz obrazek.

Teoretické vypotty ukazuji, Ze maximdlni nap&ti v tahu je rovno pfiblizné
20% maximalniho napé&ti v tlaku.

-10 -
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3.4.-Analyza napéti ve vertikdlnim sméru pod zat¢z{

Je jednoduché si predstavit, Ze kdyZ na podlahu piisobi vnéj3i sila, dojde k jejimu rozloZeni tak, Ze se napéti sniZi umé&ms
k hloubce, do které sila pronikla.

Z toho také vyplyvd, Ze napéti klesd v souvislosti s hloubkou pomaleji, pokud je zatizeni rozloZeno na v&t3i plochu ne
pokud je koncentrovéno na malé plose (v obou pfipadech se pfedpoklada stejny kontaktni tlak nebo zatiZzeni na jednotku

plochy povrchu).

Pii provadéni analyzy napéti je zajimavé studovat také smykové napéti, které vznikéd v materidlu, je-li vystaven zatiZeni.
Podlahy jsou obvykle konstruovany z n&kolika vrstev rovnob&Znych s povrchem podlahy. Vysoké smykové nap&ti na
rozhrani dvou vrstev materidlu miZe vést k poskozeni materidlu, pokud se smykové napéti objevi ve vrstvé v tutéZ dobu
jako opakované napéti ménici rychle sviij smér. Analyza napéti vertikdlné pod zat&Zi pro staciondrni kolo ve sméru otd¢eni
ukazuje, Ze smykové napéti na povrchu podlahy je nulové, ale Ze se zvySuje smérem do hloubky, kde v uréitém bodg&
doséhne svého maxima, pti¢emZ potom opét klesd na nulu spolu se zvé&tdujici se hloubkou. Graf byl pripraven jako odhad,
jakym zpisobem se milZe tento proces jevit u riznych typt kol, graf je na nasledujicim obrazku. Priklad se tyka ¥ typd kol:

P¥ipad ZatiZeni Materiél Primér Sitka
(vkg) kola kola (v mm)
1. 200 ocel 110 50
; 2500 polyamid 300 100
3; 600 polyamid 85 15

Napéti v tlaku (Mpa)
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Hloubka pod kontaktnim povrchem (mm)

Vypoget ukazuje, Ze malé ocelové kolegko, navzdory zatizeni pouhymi 200 kg zpiisobuje nejvy3si povrchovy tlak na povrch
podlahy (modul pruznosti materialu - MFC Final 410 - se predpoklad4 12 GPA). Napéti v tlaku pokleslo uZ ve 3 mm pod
povrchem podlahy na méné neZ 10 MPa. U kol z plastii je u vy$3ich zatéZ{ maximalni tlak niZ3i, protoZe kontaktni povrch
t&chto kol je v&tsi v diisledku jejich deformace, k niZ pfi zatiZeni dochézi. Na druhé stran& se mnohem pomaleji s hloubkou
sniZzuje napéti v tlaku. U velkého kola je nap&ti v tlaku v hloubce aZ 15 mm vy38i nez 10 MPa.
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Smykové sily plisobici vertikaln& pod kolem maji také zajimavy priibéh - viz nasledujici graf. Ocelové kolo vyviji neobytej-
né vysoké smykové napéti pfiblizn& 0,5 mm pod povrchem podlahy. K¥ivka m4 podobny tvar i v ostatnich pripadech.
Maximaln{ hodnota je niZ3i a je ve v&t3i hloubce. Analyza smykového napéti vysvétluje, pro& musf byt vrstva termosett
poloZenych na betonovou podlahu nebo vyrovnavaci material bud’ velmi tenk4, maximalng& n&kolik desetin milimetru nebo
alespoil 3 mm siln4.

Smykové napéti (MPa)
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Hloubka pod kontaktnim povrchem (mm)

3.5. Pohybujici se koletka maji velky vliv na inavu materialu pouzivaného na podlahy

Analyza napéti ukazuje, ze koleka pohybujici se po podlaze zpiisobuji velkou inavu podlahového materidlu. Na material
nema nepfiznivy vliv vysoky povrchovy tlak, jak bychom si mohli myslet, ale $kodlivé jsou zmé&ny ve sméru napéti vznika-
jiciho pfi pohybu kol a opakovani tohoto pohybu. Nasledujici obrézek ukazuje napéti pozorované v daném bod& na podlaze.
Jak se kolo pfibliZuje pozorovanému bodu, vzniké4 v podlaze pod kolem smykové napéti.

Smykové napéti

A 4

= e NP

Poloha kola vzhledem k pozorovanému bodu
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3.6. Opotiebeni odiranim/otérem/otér

Aby doslo k opotfebeni, musi nejdfive dojit k proniknuti ¢astice do podlahy. Jakmile &éstice pronikla do povrchu, je mate-
rial odtrZen jejim piisobenim. Metodami nejb&zngji pouZivanymi ke zjistovéni otéru/odéru jsou German Bohme zkoutka
odéru (DIN 52 108, "Verschleisprufung mit der Schleif-scheibe nach Bohme") a americka zkusebni metoda "Taber Abraser"
(ASTM E303). Prvni je zaloZena na tom, Ze kus materidlu je dén na rotujici disk obsahujici abrazivni materiél - viz nasle-
dujici obr.

Protivéha

Vzorek

Dridk vzorku

< @ 750 > \ Abrazivni kotoud

Ve zkouSce Taber Abraser piejizd&ji po rotujicim kotouéi z testovaného materidlu dv& zati¥ena kola z abrazivniho mate-
rialu. V obou pfipadech je material obruSovéan pfi urditém pottu otadek. V praxi se ukazalo, Ze odolnost materidlu proti
odéru/otéru je do znaéné miry zavisla na tvrdosti plniva/hrubsi frakce, méng jiZ na pevnosti cementové pasty. Tvrdy mate-
ridl s jemnym zrmem (jemnozmny) miiZze vykazat vysokou odolnost béhem zkousky ocelovym koletkem, ale nizkou odol-
nost pfi zkousce odéru/opotiebeni odérem. Krehky materiél s vysoce kvalitni tvrdou hrubsi frakei vykazuje nizkou odolnost
pfi zkoudce koletkem, ale vysokou odolnost vii&i odéru.

3.7. Vnikaci zkouska (tvrdosti)

Vnikaci zkouska je b&Znou "zkouskou funk&nosti" podlahovych krytin a vyrovnévacich materiali. Principem této zkousky
je simulace plisobeni koncentrované zat&Ze na podlahu tak, Ze se proti povrchu zkugebniho kusu hodi kulidka. V praxi se
ukdzalo, Ze je obtiZzné urtit touto zkouskou pevnost materiélu z tvrdého cementu. Charakteristickym rysem vnikaci zkougky
Je postupné zvySovéni vnikaci sily v souvislosti s deformaci. Dalsi problém vznik4 u materialt obsahujicich hrubji plni-
vo/hrubsi hrubou frakei, protoZe tam je hloubka vniknuti do materialu zavisl4 na bod&/mist& zkusebnfho kusu, ve kterém se
vnikac{ zkouska provadi. Vnikaci zkouska ma své uplaténi pti zjistovani vlivu chemikalii na povrch vyrovnavaciho mate-
ridlu. Ocelova kulitka o primé&ru 20 mm se vrhne silou 50 kg proti zkougenému materialu vystavenému po dobu 24 hodin
napf. plsobeni vody. Vy&ka neporusené vrstvy, do které kulitka nepronikla, se zaznamenava pét minut po odstranéni zatéZe.

Tato metoda jasn& ukéze, zda pevnost vyrovnavaciho materiélu je p¥ili§ nizka napf. proto, Ze do n&j bylo bshem pokladéani
ptidano pfili¥ mnoho vody. Pfi pouZiti této metody se vyuZiva databédze piedchozich méfeni materidlu ziskanych b&hem la-
boratornich zkoudek.
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3.8. Pevnost v tlaku a pevnost v tahu za ohybu

Pevnostni charakteristiky vyrovnavacich materiali jsou nejastéji popséany pomoci pevnosti v tlaku a pevnosti v tahu za
ohybu. Vyhodou téchto hodnot je, Ze je moZno je urit pi relativng nizkych hodnotéch napéti (jednoduché napé&ti pfi zatiZenf
a jednoduché geometrie zkusebniho kusu). Je vysoké pravd&podobnost, Ze se ziskané hodnoty budou opakovat. Nevyhodou
zkouSek pevnosti je to, Ze se pouzZité zatiZeni a napé&ti malo podob4 skutednému zatiZeni a napéti v praxi. PFi hodnoceni
mechanické pevnosti podlah se zvld$tni pozornost vénuje funkénim zkougkam, jako je napf. zkou¥ka otéru.
Ke stanoveni pevnosti vyrovnavacich materialil v tlaku a v tahu za ohybu se ve v&tdi &asti Evropy pouZivaji hranoly o ve-
likosti 160 x 40 x 40 mm. Zku3ebni vzorky stejného tvaru se pouzivaji i pro zkouSeni cementu. Zku¥ebni vzorky se odbed-
ni a nechaji se tvrdnout po 28 dni pfi teplot& 230C a 50 % relativni vlhkosti, pokud neni uvedeno jinak. Pevnost v tahu za
ohybu se urti tak, Ze se zkudebni hranol umistf na dv& podpory a zat&# piisobi uprostied - viz nasledujici obrazek.

@ =0,00234 + F(MPa)
Pti ohybu

F(N)

Podpora

J

I'I
\ Maximalni namahani v tahu

- L 100mm

"\

Pevnost v tahu za ohybu se urti ze zatizeni, pti kterém dolo k porugeni vzorku. Hranoly se pro udely této zkousky rozdéli
na polovinu. Druhd polovina se pouZivé ke zkouce pevnosti v tlaku. B&hem t&chto zkougek jsou zkudebni kusy zatéZovany
tak, Ze zatiZeny povrch méfi 40 x 40 mm. Tyto kvadry se liji pro rutinni zkousky pevnosti. Pro skute¢né zkougky materialu
se hodnota pevnosti stanovi jako stfedni hodnota(prim&ma hodnota) zkugebniho tlaku pouZivaného u t¥{ hranold.

Hodnoty pevnosti uvedené v technickych specifikacich firmy MFC pro materialy jsou typickymi hodnotami. To znamena,
Ze by mély byt pti zkouskach brany jako primé&mé/stfedni hodnoty. Podle norem MFC a t&ch, které se tykaji schvaleni
typu materidlu a vztahuji se na vyrovnavaci materialy MFC LEVEL 320 a MFC LEVEL 310, je maximdln{ povolena
odchylka od typické hodnoty u jednotlivych vzorkii 25 %. Jestlize je tedy typicka hodnota pevnosti v tlaku pro urity
vyrobek 30 MPa, musi byt minimaln{ hodnota pevnosti v tlaku pro dany/zkouseny materidl 23 MPa.
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Ndsledujici obrdzek ukazuje, jak se béhem pFiblizné jednoho roku pevnost v tlaku a pevnost v tahu za ohybu méni ve vztahu
k typické hodnoté/priimérné hodnoté

Pevnost (Mpa)

45,00 — Pevnost v tlaku
40,00 —

35,00 _\—/\/\/'
30,00 —
25,00 —
20,00 |—

1500 —

Pevnost v tahu za ohybu
10,00 |—

8,00

500 (—

0,00 | | I | | | I | | |
o o =l bal @ o) ™~ — ol -
-~ © 84 —= © & = @m & =
g 2 8 5 8 2 ¢ 5 383 12
ol (S o o~ =) (=] o~ [ o) o
L= [=2% (=2} (=% (=2 (=2 (=23 (= (=% (=2

Datum zkousky

Z grafu je vidét, Ze se pevnost v tahu za ohybu méni méné neZ pevnost v tlaku. Oviem kolisdn{ ve vztahu k typické hod-
noté je velmi podobné. Pevnost v tlaku betonu se ¢asto srovndvd s vyrovndvacimi materidly. Pfitom je nutno postupovat
opatrné. Vyrovndvaci materidly majf totiZ ve srovndni s betonem jasn& odli§nou strukturu. Uréeni pevnosti v tlaku u betonu
a obzvlasté jeho Klasifikace v kategorii pevnosti podléhaji statistickym metoddm a principtim. Pokud chceme materidl
spravné posoudit, je nutno zaéit od funk&nich poZadavki kladenych na materidl, napt. jestlize md mit povrch podlahy vyso-

kou odolnost viiéi opotfebent koly, méla by byt v§chozim bodem hodnota tohoto parametru stanoveného pro urity mate-
ridl, a ne pevnost v tlaku.

3.9. PoZadavky na zkouSeni podlah pied poloZenim podlahové krytiny

Dokud neni podlaha hotovd, neni moZno s jistotou ¥ici, zda splifuje stanovené poZadavky. Casto je v zdjmu stavitele provést

kontrolu pevnosti vyrovndvaciho materidlu na stavenisti po vytvrdnuti materidlu je3t€ pted aplikaci povrchové krytiny nebo
polozenim podlahové krytiny.

Z praktickych diivodi by metoda pouZivand ke zkoudkdm v terénu neméla byt piili§ sloZitd, ani drahd, ale zdroveii by
mélo byt s jeji pomoci moZno potvrdit, Ze materidl byl na staveni3ti sprdvné pouZit.

Taznd sila

Kruhovd taznd podloZka

Epoxidové lepidlo

Zarez/drdZka

Vyrovndvaci materidl
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Zatimco pro vybér vhodného materidlu na vrchni vrstvu hrubé podlahy jsou dileité vysledky méFenf pfilnavosti po prove-
deni zkousky koletkem, k ovéfeni kvality podlahy v terénu je vhodné zkougka povrchové pevnosti a pfi¢né pevnosti v tahu.
Mgéfeni pfiné pevnosti v tahu se v terénu provadi pomoci zafizeni na zkougeni pevnosti v tahu. V terénu se obvykle
nedosahne takovych hodnot pfi¢né pevnosti v tahu jako v laboratornich podminkéch, mimo jiné také proto, Ze jsou zde hor{
podminky pro michani a tvrdnuti materidlu. Na staveniiti je také zfidka mo¥no ekat poZadovanou dobu, aZ material
dosdhne plné hodnoty pfi¢né pevnosti v tahu. Z praktického hlediska tedy pro zkouSeni pfiné pevnosti v tahu v terénu
doporuujeme nasledujici hodnoty. Tyto hodnoty plati po 28 dnech tvrdnuti materialu pfi pokojové teplot& 18 - 20 °C.

PoZadavky p¥i planovani projektu Zkuebni poZadavky na misté
Prilnavost po zkougce koletkem PFitna pevnost v tahu se zat&Zi
20,5 MPa Trida 5 > 1,0 MPa '
z 1,0 Mpa Ttida 6 z 2,0 Mpa
Vliv kol priimyslovych vozidel opotieb. 1, Ttida 7 z 3,0 MPa

V mnoha pfipadech je vhodné pouZit jako zéklad k po&ateénimu praktickému posouzeni/hodnocent jeden nebo vice pevnost-
nich parametrii. Ve fazi plénovan{ podlahy se pevnost v tlaku vyrovnavacfho materidlu &asto bere Jjako analogie hodnoty
pevnosti v tahu betonu. Nicméng je nutno si uvédomit, Ze metody zkoudeni a charakteristiky téchto dvou kategorii mate-
ridlil se od sebe vyrazn& 1i8i. Stoji za to pouzit p¥i zkoudeni pevnosti hotové podlahy nebo podlahové krytiny na stavenijti
méfeni povrchové pevnosti nebo pFi¢né pevnosti v tahu. Podrobnosti tykajici se praktického vyuZiti mé&Feni povrchové
pevnosti jsou uvedeny v Manudlu ¢ 2 - APLIKACE. )

3.10. Volné smr3titelnost

Volna smrititelnost vyrovnavactho materialu je diileZitou vlastnosti, kterou je mozno pouZit jako zéklad pti posuzovani
pohybu vyrovnavacich materiali vzhledem k podkladu b&hem tvrdnuti.

Volnd smrititelnost je nepfimo spojena s rizikem vzniku prasklin a oddélenim materilu od podkladu. Vieobecné plati, Ze
neexistuje zadnd jednoduché metoda, kterou by bylo mozno popsat vzajemné plisobeni vyrovnavaciho materiélu a podkladu
b&hem procesu tvrdnuti vyrovnavaciho materialu.

Pfi posuzovani charakteristik smrifovani vyrovnévactho materiélu se nejéastsji pouzivé jeho celkova volna smrdtitelnost.
Existuji metody méfeni volné smrstitelnosti, kterymi je moZno simulovat vliv podkladu. To je otdzka brzdéné/inhibované
smr3titelnosti, narozdil od volné smrstitelnosti, pi niZ dochazi ke smrfovéani vyrovnavactho materialu bez omezeni. Volna
smrtitelnost se obvykle méfi na stejném typu kvadri, jaké se pouZivaji k m&Feni pevnosti, viz DIN 52 450 "Bestimmung
des Schwinden und Quellen an kleinen Probekorpern”. Kvadry maji na koncich obvykle zalité pochromované mosazné
hieby/knofliky.

Zku%ebni kusy: 40 x 40 x 160 mm

Polet: 3

M¢érend délka: 155 mm

Odbednéni: 3 hodiny u vyrobki s aluminitem

24 hodin u vyrobkii s portlandskym cementem

Okolnf prostiedi: 23°C 50% relativni vlhkost

Doba méfeni (skladovani): 28 dni, pokud neni stanoveno jinak
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Zkugebn{ kusy se odliji a odbedni se po 3 hodinach, u cementové malty s portlandskym cementem po 24 hodindch. Zmény
v délce se mefi v pravidelnych intervalech mikrometrem, n&kolik prvnich dnii &ast&ji, pozdgji, kdyZz se pohyb b&hem pro-
cesu tvrdnuti ustaluje, provadi se méfeni Fidéeji. Na néasledujicim obrdzku je uvedena typicka kfivka znazoritujici zmé&nu

délky.

Smrsténi
Celkova volna
smrtitelnost 0 .
I '
28 dni
RoztaZeni

Z pribehu kiivky je moZzno vidét, Ze ihned po nalitf se ty¢ roztahuje, pfitemz dosdhne pomé&mé brzy maxima. Potom se kfiv-
ka za¢ina vracet. RoztaZeni malty je zpiisobeno pfitomnosti bobtnavych pfimési pfidanych do cementové malty. Kfivka po
uréité dobé protne nulovou osu a ty& se zaéne smritovat v zavislosti na své piivodni délce. Smrit'ovani pokratuje a zna&n&
se sniZuje s tim, jak se vlhkost obsaZend v materialu bliZi vihkosti okolniho vzduchu. U materialf firmy obsahujicich velké
mnoZstvi hlinitanového cementu obvykle volné smr¥tovani kon¢i po 14 dnech. Celkové volné smrit&ni materialii, které
MFC uvadi ve svych specifikacich, oznatuje celkovou zménu délky od bodu, v ném# mé ty& maximalni velikost, az do
bodu, v ném# doslo k maximélnimu smritén{ ty&e za uvedenych podminek prostiedi. RoztaZitelnost po skladovani ve vodg
se u zku3ebnich téles zkoumé aZ po stanoveni volné smrititelnosti. Ty&e se ponoti do vody na 7 dni a m&fi se jakdkoliv
zména jejich délky. Aby bylo materidl moZno povaZovat za odolny viigi vod&/stabilni vii&i po¥kozeni vodou, musi byt jeho
rozta-Zeni ve vodé fadové stejné jako je jeho celkovd volnd smrititelnost. Materidl s celkovou volnou smrititelnost
0 - 0,03% je moZno aplikovat bez problémii na v&tSinu podkladii. Material je také moZno za ur&itych podminek poloZit bez
pouZiti adheziva. Pokud se volna smr3ti-telnost materialu pohybuje v rozsahu 0,04 - 0,06%, musi podklad spliiovat pouze
malé pevnostni poZadavky. Vysoké pozadavky jsou oviem kladeny na pevnost podkladu, jestlize je volnd smrititelnost
materidlu mezi 0,07 - 0,1%. Pokud volna smrititelnost ptekro&i hodnotu 0,1%, obvykle se objevi problémy s popraskénim
a oddélenim materidlu od podkladu, i kdyZ podklad je pevny. Existuje n&kolik zjednodu3enych pravidel. P¥i pozadavcich na
podklad je nutno vzit v ivahu také sflu/tloustku vrstvy aplikovaného materiélu.

3.11. Charakteristiky Cerstvého materidlu

NejdileZit&j3{ charakteristikou &erstvé namichaného vyrovnévaciho materidlu aplikovaného ruéné je doba, po kterou je
moZno s materidlem pracovat. K nejdilleZit¢j§im charakteristikAm &erpatelnych vyrovnavacich materidléi patéi jejich &er-
patelnost, roztékavost, konvergence a doba, po kterou se d4 s materialem pracovat.

Vyge uvedené charakteristiky jsou dileZité hlavn& pro ty, ktef{ s materilem pracuji, ale maji nepfimo vyznam také pro ty,
ktet{ vyrovnévaci prace planuji. Materiél, ktery se dobfe zpracovéava, poskytuje pfirozen& v&tsi zaruky z hlediska vysled-
ného vyrobku. Zpracovatelnost miiZe byt u riiznych ruéné aplikovanych vyrovnavacich materiald rizna.

Material miZe mit tvarnou, thixotropni nebo ¥idce kapalnou konzistenci. Schopnost materiélu uvoliiovat vzduch, tvofit na
povrchu bubliny a byt vyhlazen tak, aby povrch byl hladky, se miiZe také u jednotlivych materiélii zna¢ng ligit.

Vysledek je do znaéné miry zdvisly na metod®, kterou pracovnik pouZije, a také na jeho zrudnosti. Pro stanovenf
roztékavosti Eerpatelnych materidlt byla publikovana norma. Dal3i charakteristiky, jako je &erpatelnost, konvergence a do-
ba, po kterou je moZno s materidlem pracovat, jsou natolik z&vislé na pracovni metodg, Ze se dosud nikdo nepokusil vypra-
covat normu na stanoveni téchto charakteristik. Podrobnosti tykajici se konvergence a doby, po kterou je moZno s mate-
ridlem pracovat, jsou uvedeny v Kapitole 1.

Pri ur€eni roztékavosti se vychdzi z toho, Ze se urtité mnoZstvi presné namichaného materialu roztete po vodorovném
povrchu ze skla nebo z umé&lé hmoty. Material se rozték4 svou vlastni vahou. Sily plisobici proti roztékavosti materiélu jsou
Jeho viskozita a povrchové napé&ti. Ze zku3enosti vime, Ze aby bylo moZno vyrovnéavaci material ozna&it jako samonivela&ni
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materidl nebo jako tekuty tmel, musi byt jeho roztékavost, minimalng 150 mm. Sila vrstvy, které se dosdhne pomoci
tekutcho tmele bez pouZiti néfadi, je zavisla na rovnosti podkladu (viz také Priloha 1 v Manudlu MFC APLIKACE). Tam,
kde je povrch relativné rovny, nds zv1at¥ zajima dobra roztékavost materidlu.

3.12. Pozadavky na pevnost podkladu

V podstaté existuji dva divody, pro¢ musi mit podklad ur&itou pevnost, aby spoletn& s vyrovnévacim materidlem fungoval
Jjako hotové hrubé podlaha (pod podlahovou krytinu).

1. PHi smr¥tovéni vyrovnavactho materidlu b&hem schnuti dochdzi k uréitému pohybu vyrovnavaciho materilu, ten zpli-
sobuje vznik napéti v tahu v podkladu - viz nasledujici obrazek.

2. U malo pevnych podkladii je v nékterych piipadech plodné rozloZeni zatiZeni vyrovnévactho materidlu, vyvolané
plisobenim vné&j$i mechanické zatéZe, nedostatetns.

Napéti v tahu

Popraskani

Napéti ve smyku

Napéti v tahu

Oddéleni materialu,
zvednuti okraji

Vliv nuceného smriténi, okraje materidlu se zvedaji v mistech, kde doZlo k odd&leni materialu
od podkladu

Zpravidla
Je napéti v tahu vznikajici v podkladu b&hem tvrdnuti vyrovnavaciho materidlu dimenzovéno ptedeviim s ohledem na to,
jak pevny je podkiad. Podle toho jsou kladeny poZadavky na pfilnavost a povrchové napéti v tahu. :

U modernich vyrovndvacich materialii byla isp&né& vytvofena kombinace malého smr§tovéani béhem tvrdnuti a dobré zpra-
covatelnosti. Tradi¢ni cementové malty pouZivané k vyrovnévani obsahovaly méalo vody, malo cementu a relativng hrubé
plnivo. To samozfejmé zt&Zovalo praci. Krom& pohybu, ke kterému v materialu dochazi b&hem hydratace, je napéti piisobici
na podklad ovlivnéno také silou vrstvy vyrovnavaciho materidlu.

U podkladu nelze normaln¢ vztahovat jeho povrchovou pevnost v tahu pimo k pevnosti v tlaku. Povrchové pevnost v tahu
se sniZuje napf. odd&lenim povrchu, vytvofenim kraloupu nebo pfitomnosti nedistot na povrchu. Nicmén ze zkuSenosti
vime, Ze beton s vysokou pevnosti v tlaku ma b&Zng& také vy3si povrchovou pevnost v tahu.

V obytnych prostorach, kancelatich apod. je mozno zajistit pouZitim vhodné vrstvy vyrovnavactho materidlu adekvétni
plo3né rozloZeni zatiZeni, které umoZni, aby podklad s nizkou pevnosti v tlaku, napt. lehky beton, vydrzel koncentrované
zatfZeni, ke kterému v tomto prostfedi dochdzi. Ovdem vrstva materidlu nesmi byt ptili3 silnd vzhledem k napéti, které pti
smr¥tovani vyrovnavaciho materidlu vznikd.U priimyslovych podlah vystavenych vysokému zatiZeni primyslovymi vozid-
ly je naopak nutno brét v tvahu zvladtni poZadavky na kvalitu podkladu.

A
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4. Odolnost vyrovnavacich materiali viici vihku a chemikaliim

Povrch vyrovndvacich materidli je po dobu 24 hodin vystaven pilisobeni vody, vlhkosti z betonu a etylalkoholu, potom se
provadi vnikaci zkouska. U této zkoudky je pozadavek, aby po p&ti minutich vnikani byla hloubka otvoru maximaln&
0,3 mm.

Vyse uvedeny poZadavek byl formulovédn na prvnim mist¥ z toho diivodu, ¥e materidl je v praxi vystaven piisobeni
chemikalii obsaZenych v lepidlech, kterd se pouzivaji k lepeni podlahovych krytin. Firma MFC navic poZaduje, aby ji
vyrobené vyrovndvaci materidly byly stabilni ve vlhku, t.j. aby rozméry materiald ziistaly zachovany i v pfipad& piisobeni
vody. Materidly se nesmé&ji vydouvat ani smrit'ovat vice nez b&hem tvrdnuti, a hlavng nesmé&ji odpadavat.

Nasyceni materidli vodou je vZdy doprovdzeno uréitym sniZenim pevnostnich charakteristik, ke kterému dochédz{ v na-
syceném stavu.

SniZeni pevnosti miZe byt aZ 30-50%. Pfi planovéni projektu je nutno tento fakt brat v Givahu. Po vyschnuti ziskaji mate-
ridly opét svou plivodni pevnost. V ur€itych pfipadech miZe zvlheni materidlu vést ke zvySené hydrataci a k ndslednému
zvy$en{ pevnosti materidlu.

P¥i planovéni praci a jejich realizaci bychom se mé&li pfirozen& vyhnout smadéeni/zvlhnuti hrubych podlah. Vlhkost &asto
negativné plisobi na podklady, vrstvy lepidel a podlahové krytiny.

Dlouhodobé zkoudky ptlisobeni chemikalif byly provadény v p¥ipadé Primyslové krytiny MFC Final 410. Tento materiél se
Casto pokléda v primyslovych prostordch jako vrstva vystavena pfimému opotfebeni/vrchni vrstva.

Tento materiél je odolny vii¢i b&Znym chemikéliim. Rozlité chemikalie by se mé&ly vZdy z podlahy odstranit, a to jak kviili
hygiené préce, tak kviili nebezpe¢i uklouznuti. Tam, kde existuje riziko tniku chemikélii, dopo-ruduje se mit vZdy po ruce
absorpéni materialy pouZivané k jejich odstran&ni.

4.1. Vystaveni materidlu MFC Final 410 dlouhodobému pilisobeni vody a chemikalif

Metoda

Z vyrovndvaciho materidlu MFC Final 410 se odliji hranoly o rozmérech 40 x 40 x 160 mm. Tyto hranoly 'se nechaji tvrd-
nout 28 dni. Potom se tfi zku3ebni kusy ponofi na 28 dni do kapaliny. [hned po oschnuti kusd se zm&H pevnost v tlaku
a pevnost v tahu za ohybu. Po provedeni zkoudky pevnosti se stanovi hloubka vniknuti chemikalie (kapaliny).

Chemikalie Pevnost Pevnost v tahu, | Hloubka vniku Poznimky

(kapalina) vkt (Gles) za ohybu (mm) (Mpa)

O-vzorek nevystaveny pis. 48 11

chemikalii

Standardni hodnota

Rozpoustédlo 35 10

Voda 35 9 5

Benzén 21 5 10

Lakovy benzin 18 3 7 Pérovitost

Xylén 22 6 5

Aceton 24 6 5 Zkus. kusy rychle oschly

Redidla 17 4 7 Ze zku3. kusti se
vyluhoval plastifikdtor

D
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Chemikilie Pevnost Pevnost v tahu, | Hloubka vniku Pozndmky

(kapalina) vlakas Mp2) | gaohybu_ | (mm) (Mpa)

Alkoholy

Glykotylén 14 11 3 Povrch ztmavl

Etanol 96% 35 6,7 7

Oleje,ropné produkty

Motorové nafta SAE 32 8 20 Povrch ztmav]

Motorova nafta 139 12 12 Povrch ztmavl

SAE 10 - 30

Hydraulicky olej 37 11 13 Povrch ztmavl
33 9 10 Povrch ztmavl

1) B&hem aplikace série zkouek byla zjisténa pevn

ost v tlaku vy35i neZ je normélni pevnost MFC Final 410

Rezn4 kapalina, koncentrovan 28 9 13 Povrch ztmav]
Brzdova kapalina 44 12 3 Povrch ztmavl
Alkalické

Amoniak 10% 24 4 5 Zméknuti
Amoniak 5% 33 8 2

Amoniak 1% 35 10 3

Hydroxid sodny 40% 21 8 5 Povrch ztmavl
Hydroxid sodny 10% 29 8 4

Hydroxid draselny 10% 28 6 4

Kyseliny

Kyselina chlorovodikova 37% Zkud. kusy se rozpadly
Kyselina chlorovodikova 10% 19 8 3

Kyselina chlorovodikovad 5% 22 9 1

Kyselina chlorovodikova 2% 23 8 0

Kyselina mlééna 5% 29 9 2

Kyselina mlé&na 2% 30 10 1

Kyselina mlééné 1% 33 10 1

Kyselina mraven&i 5% 31 11 2

Kyselina mraven&i 2% 33 10 1

Kyselina mraven&i 1% 30 8 0

=80 =
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Chemikalie Pevnost Pevnost v tahu, | Hloubka vniku Poznamky
| (kapalina) wilskn (M) za ohybu (mm) (Mpa)

Kyseliny

Kyselina sirova 40% Zdvojnasobily sviij objem
Kyselina sirovéd 5% 31 9 1

Kyselina sirovd 1% ' 30 8 0
| Kyselina maselna 2% 34 10 12

Kyselina méselnd 1% 35 11 1

Kyselina méselné 5% 26 10 3

Kyselina méselné 1% 32 9 1

Kyselina octovd 5% 29 8 2
| Kyselina octovéd 2% 33 9 1

Kyselina octovd 1% 34 9 0

Soli Naz SO4 Nejsou odolné

i@ =
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4.2. Schnuti betonovych podlah
Pii pldnovéni stavebnich praci je dileZité brdt v ivahu dobu schnuti materidlti. V disledku nesprdvng napldnovaného pos-
tupu miZe dojit k neZddoucimu prodlouZeni stavebnich praci nebo k poskozeni podlahové krytiny plisobenim vlhkosti, kterd

v podlaze zlstala.

Nésledujici obrdzek zndzorfiuje rizné fdze konstrukce betonové podlahy vyrovndvané vyrovndvacim materidlem.

Schnuti a nové rozloZeni vlhkosti

Po naliti betonu Po ¢éaste¢ném vyschnuti

0% 50%

95%

Peailikn Po dal$im poloZeni Schnuti povrchové
P nepropustného tmelu vrstvy
g 50% 85%
50% D ’

95%

50% /" 50% U 50%

A Beton se ihned po naliti nasyti vodou.
Vlhkost se po celém prufezu rovnd 100% relativni vlhkosti.
B Beton se nechal schnout po relativné dlouhou dobu.

Predpoklddd se, Ze vlhkost v pérech na povrchu betonu md v podstaté stejnou hodnotu jako vlhkost vzduchu na stavenisti.

Vlhkost je vyS8i ve spodni vrstvé podlahy. Vodni pdra, kterd se m4 dostat ze spodni vrstvy betonu na povrch, piedstavuje
velkou prekdZku.

C Béhem vyrovndvani podlahy
se urCité mnoZstvi vody dostdvd do povrchu podahy b&hem aplikace podlahového ndtéru a vyrovndvaciho materidlu.

Celkové mnoZstvi této vody Cini 2-4 litry/m2. To je 5-10% vody pfidané do betonu b&hem liti. Kritické mnoZstvi vlhkosti
se do betonu dostdvd v souvislosti s litim betonu na podlahu.

« g0
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D Po dal¥im schnuti

ma vyrovnavaci materidl stejnou vlhkost jako okolni vzduch. Pokud miiZe betonové podlaha schnout z obou  stran, dojde
k jejimu dalsimu vyschnuti. Podlaha je dostateéné suchd a je na ni moZno poloZit b&Zné pouZivanou podlahovou krytinu,
napf. PVC, pokud vlhkost v ni obsaZené klesne na 90% relativni vlhkosti do hloubky rovnajici se 20% sily vrstvy.

E Po poloZeni podlahové krytiny

bude proces schnuti betonu pokrafovat. Vodni péra se bude pohybovat jak sm&rem nahoru, tak dold. Podlahova krytina
pohyb péary smérem nahoru zpomali. Obsah vlhkosti pod podlahovou krytinou se dostane na stejnou trovesi jak4 je ve spod-
ni vrstvé podlahy. Smérem dolii bude podlaha vysychat del$i dobu. V pFipad® podlah poloZenych na hlin& bude vysychani
smé&rem doli zviset na tom, jaké jsou podminky ve spodni vrstve,

Doporucuje se pfed poloZenim nepropustné podlahové krytiny zkontrolovat obsah vlhkosti v podlaze, abychom predesli pti-
padnym komplikacim spojenym s vlhkosti prostupujici z podkladu.

Priklady doby schnuti:
Kvalita betonu Sila vrstvy Doba schnuti
B20 10 cm jednostranné schnuti 2 mésice
B20 10 cm oboustranné schnutf 1 mésic
B25 15 cm jednostranné schnuti 4 mé&sice
B30 10 cm jednostranné schnuti 1 mé&sic

SniZenim sily vrstvy a vybérem vysoce kvalitniho betonu bylo dosazeno kratst doby schnuti.

Pro tyto ulely je v celkové sile podlahy zahrnuta vrstva vyrovnavaciho materialu. Pfi pouZiti b¥Zného podkladového natéru
je paropropustnost vyrovnavactho materidlu ¥adové stejna jako u betonu.

Pred poloZenim podlahové krytiny je vhodné potkat s vyrovnavacimi pracemi, dokud podlaha naleZit¥ nevyschne.
Zku3enosti ukazuji, Ze vyschnut{ vrstvy 10mm vyrovnavactho materialu na 85 - 90% vlhkosti trva jeden tyden. Pokud je
nutno dostat se na pfibliZzng 60% troveil vlhkosti, je tfeba pocitat s jednim tydnem na 5 mm vrstvy. V obou pfipadech se
predpokldda jednostranné schnuti pfi dobrych podminkach (asi 20°C a 50% rel. vlhkost).

ProtoZe podminky, pfi kterych podlaha schne, se v jednotlivych ptipadech li3i, doporuduje se pouZit ke zji¥téni obsahu
vlhkosti ve vyrovndvacim materidlu méfici pfistroje. K dispozici jsou vlhkoméry, které umoziiuji mé&fit vhkost bez
poskozeni materidlu.

L
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3. Podkladni plocha

5.1. BETON BEZ POVRCHOVE VRSTVY

5.1.1. BETON (stary)

Popis materidlu

V zésad® se beton skladé z pisku, stérku a kamene (3térkopisek), spojenych cementem (cementovou pastou, vodou
a vzduchem). U betonu uréeného k liti na podlahy je stanovena maximalni velikost &4stic na 8mm. Star3i beton se li&i od
nové&jsiho tim, Ze je mnohem hust¥i. Hust3i krystalicka struktura se utvori bdhem let tak, Ze ¢astice a netistoty pronikaji do
porti betonu a uzaviou je.

DiileZité upozornéni

Neupraveny povrch betonové podlahy nebude nikdy opravdu kvalitni. Malo pevny povrch je diisledkem toho, Ze se beton
béhem liti separuje nebo Ze ptili§ rychle schnul. Dale miZe dojit k pokozeni betonu, jestlize beton b&hem tvrdnuti
zmrzne.Také pouZivéni aditiv zlepSujicich tedenf betonu €asto vedlo k vytvofeni cementového Skraloupu na povrchu.

Nejéast&jsimi silami, které plisobi zvngjiku na betonové podlahy a zplsobuji mechanické opotfebeni, jsou hlavn& kola ve
spojeni s chemikéliemi (hlavng kyselinami). Mechanické piisobeni kol mé za nasledek obrougeni povrchové vrstvy, v kraj-
nim pfipadé uvolnéni hrubého térkopisku. K v&tsimu opottebeni dochazi tam, kde je beton popraskany.

Pisobenim kyselin, dokonce i slabych, dochézi k vyluhovéni cementové pasty. V tomto pfipadé mizZe kyselina proniknout
doli do vetsich pérd v betonu a poskodit jej, aniz by to bylo viditelné na povrchu.

Jev nazyvany saturace znamend, Ze se volny hydroxid vépenaty v cementové kasi béhem let zménil za pomoci kysligniku
uhli¢itého pritomného ve vzduchu v uhligitan vépenaty (vapenec). To oviem neznamend, Ze by automaticky doslo ke sniZeni
pevnosti povrchu betonu.

Saturace je nebezpe¢na ve vihkém prostredi, protoZe zptisobuje sniZeni hodnoty pH povrchové vrstvy betonu, a tim zvysu-
je riziko koroze vyztuh umisténych na povrchu betonu.

Vysokd hodnota pH betonu normaln& bréni korozi vyztuze.
Pti korozi vyztuze dochézi ke zv&tSent jejtho objemu, coZ zplisobuje, Ze se povrchové vrstva betonu odlamuje.

Zkontrolujte pevnost povrchu betonu. Predb&zné posouzeni pevnosti povrchu je moZno provést tak, Ze tkrabanim povrchu
zjistujeme, zda v&t3i Eastice pevn& drzi v povrchu. Lepsi metodou pro posouzeni pevnosti povrchu je poloZeni zkuSebni
plochy, ktera byla pfedtim upravena a na niZ byl pFisludnym zpisobem nanesen podkladovy natér (Primer). Uréi se pfil-
navost podkladu a jeho povrchova pevnost v tahu.

V pripad& poskozenf vodou je nutno vzit v tivahu, Ze stary, vlhky beton bude potfebovat deldi ¢as k vyschnuti neZ beton
novy. Staré praskliny vzniklé smrifovanim a je moZno vyplnit tak, Ze na jejich mist® nevzniknou praskliny nové. Vyplné&ni
prasklin je dileZité z toho diivodu, aby do nich nenatekl jemny tmel.
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CiSténi a predb&zné o3etieni
Hladké povrchy
Brougeni bruskou ABS typ 833 pomoci olovéného brusného kotoude.

Ci¥téni vysavacem.

Nerovné povrchy a povrchy vyZzadujici vyrovnani vét§ich nerovnosti

Uprava pomoci odstfedivého tryskage, rovinné brusky vybavené lopatkami z tvrdého kovu, kifZového kladiva.

Povrch s cementoyym mlékem - ¥kraloupem
Stejné, jako ve vy3e uvedeném piipadg.

Priklady vyrovnévacich materiali jsou uvedeny v Kapitole 8 a 9.

5.1.2. DUSANY BETON
Popis materialu

Star3i typy betonu pokladaného na vihkou zem/hlinu. S timto materidlem se setkdvdme hlavn& v domech z dvacétych let
tohoto stoleti a v domech star3ich. Jak napovidd sim ndzev, vyZadovalo pokladani dusaného betonu intenzivni mechanic-
kou préci. Povrch tohoto druhu betonu je obvykle pevny, i kdyZ jeho spodni vrstvy mohou mit dosti nizkou pevnost.

DiileZité upozornéni

Zkontrolujte pevnost povrchu betonu. Predb&Zné posouzeni pevnosti povrchu je mono provést tak, e §krabanim povrchu
zjistujeme, zda v ném pevné drzi véts{ ¢dstice. Povrch betonu je obvykle pevny, ale vrstva pod nim miiZe byt ¥patni. Ke
zkouSeni podlahy je moZno pouZit Zeleznou ty&. Nejlep§im feSenim bude poloZeni zkudebni plochy, ktera byla piislu$nym
zplisobem upravena (srovnéni a podkladovy nétér). Povrchové pevnost v tahu se uréi pomoci tahové zkousky na nalepenych
véletcich.

Cisténi a pFedb&n4 uiprava

Hladké povrchy

Brou3eni bruskou ABS 833 vybavenou ocelovym brusnym kotou&em.
Vysévani.

Nerovné povrchy a povrchy vyZadujici vyrovnani vét§ich nerovnosti

Uprava odsttedivym tryskadem, rovinnou bruskou vybavenou lopatkami z tvrdého kovu, kiizovym kladivem.
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5.1.3. PLYNOVY BETON

Popis materialu

Plynovy beton nebo, jak je &asto znam, lehky beton, je porézni beton s vépnem a cementem jako pojidly, tvrzeny autoklédvou
a s rozemletym plnivem obsahujicim kyselinu kiemi&itou. Pérovitosti se dosahuje p¥idanim nadouvadel.

Lehky beton obsahuje kruhové, uzaviené pory o priméru 0,5 - 1,5 mm. Jsou zde i men&i péry, které jsou oteviené a které
tak do uréité miry funguji jako spojnice velkych pérd. Absorpéni (kapilérni) kapacita viditelnych péri je nizka v suchém
stavu, ale zvy3uje se pfi vy3$%im obsahu vihkosti.

Lehky beton se b&zné& pouZivé na podlahy ve form& prefabrikovanych podlahovych prvkii. Setkdme se ale také s lehkym
betonem litym piimo na mistg.

Dilezité upozornéni

Lehky beton mé vieobecné stdlou kvalitu. Oviem ma omezenou pevnost. Z diivodii nebezpe&i poruseni (perforace) tohoto
betonu se v obytnych prostordch pouZiva vrstva o tloust'ce minimalng 6 mm. Také maximélni tloustka vyrovnivactho mate-
ridlu je omezena, a to v zdvislosti na zvoleném materialu.

Ci¥ténf a predb¥ina tprava
Snadné obrouSeni povrchu a &igténi vysavatem.

Priklady vyrovnavacich materidli jsou uvedeny v Kapitole 8 a 9.

5.1.4. BETON S LEHKYM PLNIVEM/Iehky beton
Popis materialiu

U lehkého betonu je dosaZeno jeho nizké vahy nahrazenim obvykle pouZivaného t&rkopisku lehkym plnivem, hlavng ve
formé leh&eného jilu (Leca). Dal§imi materialy, které je moZno pouzit ke sniZeni vahy jednotky betonu jsou lehdeny vulka-
nicky popilek (perlit), korek nebo dfevéné tisky. Lehky beton je dnes nejpouZivangj¥im typem betonu s lehkym plnivem
a je zndm jako beton 3-L. Pfi pouZiti aditiv do lehkého betonu maji lehké &astice tendenci vyplout k povrchu. Stejné jako
u plynového betonu se u uritych druhi lehkého betonu objevuje riziko perforace.

DiileZit4 upozornéni

Podlahy z lehkého betonu obsahuji maly dil cementové pasty, coZ znamena, Ze podklad obsahuje zna&né MnoZstvi velkych
porti. Proto je Casto nutné pred pouzitim tekutého tmele ut¥snit povrch hrubou maltou. Povrch betonu s lehkym plnivem
tasto vykazuje vy38i pevnost nez povrch lehkého betonu.

Cisténi a predb¥zna tprava
Cisténi vysavadem.

Priklady vyrovnévacich materialii jsou uvedeny v Kapitole 8 a 9.
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5.2. PODLAHOVE KRYTINY POLOZENE NA BETONU

5.2.1. KRYTINY TYPU PVC
Popis materidlu

Krytinu typu PVC je moZno rozdélit do dvou typtl: vicevrstevnaty typ a "pevng tvarované” krytiny. Vicevrstevnaty typ mé
povrch z Eistého, vysoce kvalitniho PVC, zadni stranu/rub z p&nového PVC, Zivice nebo korku. Krytinu je moZno zpevnit
n&jakym druhem zpevilujictho materidlu. Jednovrstevnaté krytiny jsou vyrobeny z plnéného PVC. Kromé& pruhii existuji
jednovrstvé podlahové krytiny ve formé &tverct.

DiileZité upozornéni

V pripad® vicevrstevnatych krytin se nejéast&ji postupuje tak, Ze se pfed nalepenim nového kusu nanese do viech spojii
jemny tmel. Pfedtim je diileZité zkontrolovat, zda je krytina dostatetn& tvrda nebo zda se riizné kusy navzajem neprekryva-
ji. Na podlaze z pruhil nebo &tvercli z PVC, které maji homogenni strukturu je moZno provadét vyrovnavaci prace, aniz
bychom tuto krytinu museli odstrafiovat. V t&chto p¥ipadech se doporutuje poloZit zkugebni plochu. Viz. Kapitola 9. /

Ci¥téni a predb&n4 tiprava

Brouseni bruskou typu ABS 833 vybavenou hrubym brusnym papirem. Vysévani vysavadem, &i3t&ni vysokotlakou myé¢-
kou, mokrym vysavadem a alkalickym &isticim prostfedkem.

Krytina se odstrafiuje pomoci 3krabky nebo $pachtle. Jako podkladovy natér se na PVC krytinu pouZiva MFC Primer 620
fed&ny vodou 1:1.

5.2.2. LINOLEUM
Popis materialu

U linolea se jako pojivo pouZivd Inény olej dopln&ny pryskyficemi. Plnivem miiZe byt dfevitd moucka, korkové drt’ nebo
jemny pisek. Rub linolea je obvykle z tkané juty. Linoleum je &asto ve form& pevnych tvarovanych/lisovanych roho#i a jako
vrstva na podkladé z asfaltové lepenky.

DiileZzité upozornéni

Linoleum se vydouvd, jestliZe je vystaveno piisobeni vlhka. Vyrovnavaci price je moZno provést na pevnych lisovanych
rohoZich, které maji dobrou pfilnavost k podkladu. Linoleum byvéa &asto o¥etfeno voskem nebo ledténkou, ty je nutno
odstranit.

Cisténi a predb&zn4 iprava

Broudeni bruskou ABS 833 vybavenou ocelovym brusnym kotougem.Vysavani, ¢idtény vysokotlakou my¢kou, mokrym
vysavafem a alkalickym ¢isticim prostfedkem.

Linoleum se odstrafiuje pomoci Skrabky nebo ¥pachtle. Jako podkladovy nat&r na linoleum se pouZivd koncentrovany
MFC Primer 620.
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5.2.3. TEXTILNI PODLAHOVE KRYTINY (celopodlahové koberce)

Popis materidlu

Textilnf materiél je u kobercl upevnén k rubu bud’ p&novym nebo hustym materialem z um&lé hmoty. B&nymi druhy celo-
plo¥nych kobercii jsou koberce s viitym vlasem, se svislym vliknem nebo lisované koberce s leZicim vldknem.

Diilezité upozornéni
Koberce by se mély pred vyrovnavanim podlah GipIln& odstranit.
Ci¥téni a predb¥¥n4 iprava

Casto je mozno koberce snadno odtrhnout (odskrabnout) od podkladu a, pokud ziistane rub koberce (p&nové zadnf strana)
na mist&, méla by se k jeho odstran&ni pouZit bruska ABS 833 s diskem vybavenym hroty, hruby ocelovy brusny blok, ¥krab-
ka nebo odstratiova¢ koberct. Préci si usnadnime, postiikdme-li povrch lehce vodou.

5.3. NATERY NA BETONOVEM NEBO JINEM PODKLADE

5.3.1. ALKYDOVA BARVA
Popis materidlu

Alkydova barva je nejb&Zn&j$im typem barvy pouZivané na betonové povrchy. Pojivem jsou u této barvy alkydové
pryskyfice zpevnéné v nékterych ptipadech latkami patticimi do skupiny polyuretanti nebo epoxidi. Jako rozpoustédlo se
nej¢astéji pouzivé lakovy benzin. Tloustka vrstvy je obvykle 30-200 pum a povrch barvy je obvykle leskly aZ polomatny.

DiileZité upozorn&ni
Zkontrolujte pfilnavost k podkladu. Ta se &asto opomiji. Tam, kde je vice vrstev barvy, se doporuduje barvu odstranit.
Ci¥téni a predb¥ina Gprava

Povrch by se mél vyrovnat alkalickym saponatem, jako je napt. cukrové mydlo, nebo obrousit bruskou ABS 833 vybavenou
ocelovym brusnym kotou¢em. Brousen{ rovinnou bruskou a &i§t&ni vysavatem.

Jako podkladovy nétér na alkydové barvy se pouzivd MFC Primer 620 fedény vodou 1:1.

5.3.2. AKRYLOVA BARVA (plastick4 nét&rov4 barva)
Popis materialu

Akrylové ve vod& rozpustnd barva se stale vice pouZiv4, mimo jiné z diivodu pracovniho prosttedi. Povrch je obvykle polo-
matny aZ matny a vrstva barvy je pong¢kud mekei neZ barva alkydova. Tlou§tka vrstvy je pfiblizng 200 pm.

Dilezité upozorn&ni
Zkontrolujte pfilnavost k podkladu. To se &asto opomiji.
Ci§téni a predb¥¥n4 dprava

Chemické ¢iste€ni cukrovym mydlem. Brouseni bruskou ABS 833 vybavenou ocelovym brusnym blokem. Broueni brus-
nym papirem a vysdvani.Jako podkladovy nétér se na akrylovou barvu pouZivd MFC Primer 620 fedéné vodou 1:1.
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5.3.3. LESTENKY A VOSKY
Popis materiilu

Lesténka je obvykle smés ve vod€ rozpusténych polymert a voskl. Polymery pouZivané v b&Znych ledténkach na podlahy
z umélych hmot, se snadno odstraiiuji alkalickym sapondtem. Le$t&nky/poli3e na kdmen a na beton obsahuji obzv1ast& odol-
né polymery, které se tak snadno neodstratiuji.

DiileZité upozornéni

Pokud lesténka obsahuje hodné vosku, musi se odstratiovat velice opatrn&. Silna rozpoustédla mohou zlstat v poréznich
podkladech dlouhou dobu a nasledng podkodit vyrovnavaci materidl.

Ci¥téni a pFedb&Zna Gprava

BrouSeni za pouZiti brusky ABS 833 s ocelovym brusnym blokem. Vysdvan{ vysavadem. Alkalicky sapondt a specidln{ &ini-
dla na odstran&ni voski se silnymi rozpout&dly.

5.3.4. OLEJE ZACHYTAVAJICI PRACH (oxanovy olej)
Popis materidlu

Oleje zachytavajici prach urtené na beton ¢asto obsahuji oxidujici alkydové pryskyfice smidené s lakovym benzinem.
Nékteré oleje si zachovavaji po dlouhou dobu ur¢itou lepkavost/lepivost nebo mastny povrch.

DileZité upozorneni

Povrch, ktery je ¢asto mastny, je nutno pfed zahdjenim vyrovnévacich praci odstranit.
Ci¥téni a pFedb&Zna liprava

Rovinna bruska s lopatkami z tvrdého kovu. Tryskéni odstfedivym tryskadem a vysavani.
Viz také Betonové podklady.

5.3.5. EPOXIDOVA BARVA (MATERIALY)
Popis materialu

Nejb&znéj3i epoxidovou barvou je dvouslozkova rozpoustédlem nebo vodou fed&na barva, ktera se aplikuje ve vrstvé pfib-
lizn& 100-200 pm. Povrch je leskly, polomatny nebo matny a pokud jde o barvy, jsou to &asto Sed4, svétle zelend nebo hn&da.
Pouziva se také epoxidova barva bez rozpoustédla, i kdyZ v siln&ji vrstvé, asi 0,3-0,5 mm. Variantou je vlo&kovy/barevny
zéklad vodové barvy natfeny vrstvou epoxidového materidlu bez barviva a bez rozpoust&dla.

Epoxidova barva bez rozpouitédla, 20% jejihoZ objemu tvoti pisek, tvoti samonivela&ni podlahovou krytinu/kryci material.
Tloudtka vrstvy je b&Zné& 2-4mm. V ptipad& epoxidového betonu je mnoZstvi plnictho materialu tak velké, Ze je moZno jasn&
vidét strukturu &4stic. Epoxidové krytina vytvafi tvrdy a trvanlivy povrch. To, Ze je nepoddajnd, znamend, Ze se miiZe snad-
no odloupat, pfi€emz v mist&, kde se styk4 podklad s krytinou, vznikne ndznak praskliny.

DiileZité upozornéni

Zkontrolujte pilnavost k podkladu. Aby se zajistila pfilnavost nové krytiny k epoxidovému povrchu je nutno mechanicky
povrch zhrubnout tryskadem.

Cisténi a predb¥in4 iiprava

Broudeni bruskou ABS 833 vybavenou ocelovym brusnym blokem. Rovinné broueni, vysévéni a tryskén{ odstfedivym
tryskadem. Jako podkladovy nétér se na epoxidovou barvu pouziva MFC Primer 620 fedéné vodou v poméru 1:1.
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5.3.6. POLYURETANOVE BARVY (materiély)

Popis materiali

Nejb&Zn&jsi polyuretanovou barvou je polyuretan odolny proti vodé/vihku. Casto Jje zndm jako vlotkové barva s vrstvou pig-
mentované barvy jako zdkladu, pfes n&jZ byly rozptyleny vlotky a ty pokryty nékolika vrstvami bezbarvého laku.
Polyuretan jako dvouslozkové podlahové krytina neni tak kfehky Jjako epoxid. Polyuretan se, stejn& jako polyester, pouziva
tam, kde je nebezpedi plisobeni kyselin.

Dilezité upozorn&ni
Zkontrolujte pfilnavost natéru k podkladu. Povrch je nutno pred aplikaci vyrovndvaciho materi4lu zmatnit,
Ci¥téni a pFedb&zna iprava

BrouSeni bruskou ABS 833 vybavenou ocelovym brusnym blokem. Brougeni rovinnou bruskou, vysavani vysavatem a
otryskdvani odstfedivym tryskadem. P¥i broudeni rovinnou bruskou miize dojit k narudenf spodnf vrstvy betonu, potom je
moZno celou krytinu odloupnout. Jako podkladovy nétér se na polyuretanovou barvu pouZivda MFC Primer 620 fedény
vodou v poméru 1:1.

5.3.7. KAPALINY ZPEVNUJIiCI BETON
Popis materialu

Tato kapalina se pridéva do betonu hlavn& z toho diivodu, aby se zabranilo uvoliiovéani prachu z betonové podlahy. Kapaliny
zpevilujici beton jsou slozeny ze soli (fluorid hofe¢naty - MgF,), které reagujf s volnym vépnem a vé{ je na povrchu betonu.

Ditvodem k pouZiti této kapaliny je zpevnéni, nikoliv oslabeni povrchu betonu.

Fakt, Ze tato kapalina byla pfidéna do betonu, je§ts nezarutuje, Ze ¥patny beton bude dost pevny, aby vysledny vyrovnany
povrch splifoval vysoké poZadavky na kvalitu vyrovnani.

Viz také Betonové podklady.
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5.4. LEPIDLA A ZBYTKY PLNIDEL ATD. NA BETONOVYCH A JINYCH PODLAHACH

5.4.1. ASFALTOVE LEPIDLO
Popis materialu

Zivice dispergovand ve vod& se pouzivala hlavn& v 50. letech k lepeni podlahovin a dlazdic, mimo jiné, na beton.

DiileZité upozornéni

Pfed vyrovndvénim, které mé byt vysoce kvalitni, by se toto lepidlo mélo odstranit. PVC by se nem&lo poklddat na reno-
vované podlahy tam, kde lepidlo zistalo pod vyrovndvacim materidlem a to proto, Ze by se na PVC mohly v disledku
migrace zmé&k&ovadel objevit skvmy. Riziko vzniku skvmn je nejvétsi v pfipadé, kdyZ se k vyrovnavani pouZije pouze jemny
tmel o sile n€kolika mm.

Ci¥téni a pfedb&zna tiprava
Na betonu:
Bruska ABS 833 s ocelovym brusnym blokem. Rovinnd bruska s lopatkami z tvrdého kovu. Vysavac.

Odstredivy tryskag je moZno pouZit tehdy, jestlie chceme zabranit zmé&knuti asfaltu.

5.4.2. LEPENKA IMPREGNOVANA ASFALTEM
Popis materialu

Asfaltem impregnovanou lepenku najdeme jako podklad pod linoleem: lepenka je bud’ volné& poloZend nebo nalepend na
podkladu. V prvnim pfipadé bude b&hem let seslapand do podkladu.

I
DiileZité upozornéni

Asfaltem impregnovana lepenka se vydouvd, pokud je vystavena piisobeni vody. Lepenka by se méla pred vyrovnavanim
Uplné& odstranit.

Cisténf a predb¥&in4 iprava

Lepenku snadnéji odstranime, pokud ji nejprve postifkdme vodou. Potom ji miZeme oloupat za pomoci $krabky nebo
stéraciho vélce. Pokud se lepenka pouze se§lapala, je moZno k odstran&ni jejich zbytkl pouzit brusku ABS 833 s ocelovy-
mi brusnymi bloky. K odstranéni lepenky pfilepené k betonu bude zapotfebi pouZit rovinnou brusku s lopatkami z tvrdého

kovu.

5.4.3. LEPIDLO LIHOVE

Popis materidlu

Tento typ lepidla je star§im typem, kde pojivy jsou pryskyfice rozpusténé v lihu. Tato lepidla jsou kiehka.
Diilezité upozornéni

Zkontrolujte pfilnavost lepidla k podkladu. Lepidlo je citlivé na vodu. Lepidlo by se normaln& mélo odstranit. 1-3 mm silnéd
vrstva jemného tmelu bude normalné fungovat, aniZ by se odlupovala.

Ci¥téni a predb¥&2n4 wiprava
Brouseni bruskou ABS 833 pomoci ocelovych brusnych blokil. Vysavani vysavatem.
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5.4.4. KONTAKTNI LEPIDLO

Popis materidlu

U kontaktnich lepidel je pojivem &asto chlorokauguk rozpustdny v t&kavych rozpoustédiech. V poslednich letech se stala
b&Znymi kontaktni lepidla fedéna vodou.

DiileZité upozornéni

Zkontrolujte pfilnavost lepidla k podkladu. Misto, na n&mz ziistalo lepidlo, je docela pruZné, ale pokud na vrstvu lepidla
naneseme vyrovnavaci materidl, vznikéd dosti velké nebezpedi vzniku prasklin, i kdyZ k odd&len{ materidlu od podkladu
nedojde.

Cisténi a predb¥’na tiprava

Brouden{ bruskou typu ABS 833 pomoci ocelovych brusnych blokd. Citéni vysavatem. K odstranéni kontaktnich lepidel
z betonu by se mé&la pouZit rovinnd bruska s lopatkami z tvrdého kowvu.

5.4.5. AKRYLOVA LEPIDLA

Popis materialu

Akrylova lepidla jsou nejb&Znéj¥im typem lepidel pouZivanych k lepeni kobercii. Pojivo je pfevazné akrylového typu dis-
fiioy | < 4 . = n . :
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5.7.6.CIHLY

Popis materidlu

Cihlové podlahy mohou byt sestaveny z vybranych podlahovych cihel nebo specidlng vyrobenych dlazdic, napt. o délce
strany 150 - 200 mm a o sile 15 - 50 mm.

DiileZité upozornéni

Zkontrolujte pfilnavost cihel nebo dlaZdic k podkladu. Také zkontrolujte, zda nebyla povrchové vrstva krytiny o¥etfena
prostfedkem, ktery by mohl zplsobit problémy s pfilnavosti vyrovnavaciho materidlu. Ur&ité typy cihel mohou byt mélo
pevné, napk. Eervené cihly pouZivané na piidach. V tomto ptipad& doporudujeme provést zkousky prilnavosti.

Ci¥ténf a pFedb¥zn4 iiprava podkladu

Broufeni bruskou ABS 833 vybavenou ocelovym brusnym kotoudem. Vysdvéni vysavatem. Tryskani odstfedivym
tryskatem. Podkladovy nétér: MFC Primer 620 smichand s vodou v pomé&ru 1:3. Podkladovy natér se nejlépe nanasi
Stétcem.

5.7.7. BRIDLICE

Popis materiilu

Bridlicové desky mohou byt z vrstevnaté Zuly, i kdyZ jsou &asto desky z vrstevnaté skdly. Ve druhém pripadé mie
skala/kameni obsahovat zbytky oleje, ktery miZe zplsobit problémy s pfilnavosti aplikovaného vyrovnavaciho materialu.

Diilezité upozornéni

Zkontrolujte pfilnavost desek k podkladu. Také zkontrolujte, zda nebyl povrch krytiny oSetfen materidlem, ktery by mohl
zplsobit problémy s pfilnavosti vyrovnavaciho materialu.

Cisténf a predb¥nd iprava podkladu

\
BrouSeni bruskou ABS 833 vybavenou ocelovym brusnym kotoudem. Vysévéni vysavadem. Otryskani odstfedivym
tryskatem. K dal$imu €idténi by se mélo pouzit cukrové mydlo. Podkladovy nétér: MFC Primer 620 smichany s vodou
v poméru 1:1. Posypte podkladovy natér suchou smési a smés vetiete do podkladu.

5.8. DREVENNE MATERIALY

5.8.1. PRKENNE PODLAHY

Popis materidlu

Moderngjsi dfevéné podlahy jsou z prken silnych 25-28 mm a Sirokych 95-150 mm. Prkna jsou pfibita hfebiky k tra-
mim/nosnikiim vzdélenych od sebe 600 mm. Ve starych domech najdeme &asto siln&jsf prkna a jinak rozmfist&né tramy.

Diilezité upozornéni

Zkontrolujte, zda nebyl povrch prken natfen materidlem, ktery by branil ptilnuti vyrovnavactho materidlu. Voln4 prkna by

se méla pfibit, podkozend vymenit. V ptipadé pouZiti samonivela¢niho materidlu je nutno utsnit spoje mezi deskami i kolem
zdi.

Ci¥téni a predb&¥na iprava
Brouseni bruskou typu ABS 833 pomoci ocelového brusného kotoude. Vysavéni vysavadem.

Podkladovy ndtér: MFC Primer 620, koncentrovany podkladovy nétér se nanese na podklad véletkem nebo 3pachtli.
Utelem podkladového natéru j je utésnit povrch a tim zabranit, aby drevo absorbovalo nadm&rmé mnoZstvi vody z vyrovna-
vactho materiélu. Pom&mé silna vrstva podkladového nétéru miiZe také odstranit/ztlumit jakykoliv pohyb v deskéch, a tim
sniZit riziko odd&leni vyrovnévactho materidlu od podkladu.
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6. Vyrovnavani a tolerance

PoZadavky na vyrovnavéni podlah souvisejici s vyrovnavacimi pracemi jsou dédny rovnosti podkladu a poZadovanou rovi-
natosti hotové podlahy. Tolerance pro rovinatost a sklon spodni vrstvy hrubé podlahy. Tyto poZadavky byly stanoveny v ta-
bulce.

Mefend délka: 2m

Tolerance/nerovnost: + 5mm

PoZadavky tykajici se piisluné podlahy je nutno uvést ve stavebni dokumentaci. PouZivani samonivelagnich materiali
nezaru¢uje automatické splnéni toleranci podlah. Pracovnik pokladajici material musi Fidit prace tak, aby tolerance byly
spinény.

V pfipadé novych betonovych podlah litych na mist& by se m&ly tolerance, poZadavky na rovinatost a sklon z v&t§i &ésti
dodrzet jiZ ve fazi liti podlahy. Kone&né vyrovnani vyrovnavacim materidlem se pak provede pouze proto, abychom ziskali
hladkou podlahu, nap¥. pod koberec.

V n&kterych pfipadech se nedoporuduje pouZit pouze jednu vrstvu samonivelaéniho materidlu, a to v pripadé& takovych
nepredvidatelnych odchylek, které vzniknou napf. pfi sedani budov b&hem stavby, pfi prohnuti stropii po naliti betonu nebo
pfi renovaci starych budov. Zde se by se mé&l pouzit hruby vyrovnévaci materidl dopravovany ¢erpadlem, ktery se miiZe pok-
ladat v relativng silné vrstvé a kterym je moZno velké nerovnosti vyrovnat. V pfipadg, Ze podlahy maji mit vysoké pevnos-
tni charakteristiky, je moZno provést kone¢né vyrovnavani napf. samonivelaénim "vrchnim" materialem.

Pokladani vyrovnéavacich materialti ve dvou fazich také usnadiiuje Gpravu podlah se zvla¥tnim sklonem nebo spadem.
V prvé fizi se pfi pokladani materialu ve v&t§i mife dosahne sklonu, kone&nd podoba spadu se dosdhne pouZitim samonive-
laéniho mate;iélu, ktery kopiruje hruby spéd.

Pri renovaci objektdl je moZno dosdhnout Gspor pelivym planovanim riznych vyrovndvacich rovin. Zména vé&tsiho
mnoZstvi pfi¢ek v budové znamena obvykle vé&t§i ndro&nost vyrovnévacich praci nez tam, kde ziistaly rozméry starych mist-
nosti zachovany.

Vice informaci tykajicich se toleranci podlah obsahuje Manual APLIKACE.

1 Jako podklad pro vrstvené a parketové podlahy.

Dlouha vlnova délka
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( OPERATIVNI POSTUPY PRO RYCHLY VYBER VYROVNAVAGICH MATERIALU )

Al

7.1. Popis tabulek

Cilem této kapitoly je umoznit pracovnikovi planujicimu préce rychle vybrat vyrovnévaci materiél odpovidajici pfislu$nym
funk¢nim pozadavkim.

Tabulka 1A,1B umoini planova¢i za¢inajicimu plochou, na kterou se bude materidl aplikovat, zvolit spravny vyrovnavaci
materidl a pomiiZe mu udélat si pfedstavu o tom, jak je moZno ve stavebni specifikaci stanovit funkéni poZadavky na mate-
rial.

Tabulky 2, 3, a 5 obsahuji dopliiujici tidaje tykajici se podkladu, povrchové vrstvy, pozadavki na vyrovnivéni a po-
kladani podlahové krytiny kratce po aplikaci vyrovndvaciho materialu.

Aplikovana Povrchova Pozadavek na
vrstva Podklad vyrovnani

. %

Vyrobni metoda

A
Y

Vyrovnavaci material

Podklad (Tabulka 2, s.5)

U malo pevného podkladu se podet pouzitelnych vyrovnévacich materidlii sniZi. V mnoha pifpadech je moZno pevnost
povrchu zlepSit vhodnou tpravou,

Povrchova vrstva (Tabulka 3, s.6)

Povrchové vrstvy, u nichZ je hodnota plo¥ného rozloZeni zatiZeni nizka, jako napf. tenké koberce a nétéry, Kladou §y§§i
pozadavky na pevnost podlah neZ podlahové krytiny, které zat€Z rozklédaji.

Poklad4ni podlahovych krytin kratce po vyrovnani podlah (Tabulka 5, 5.8)

PHi renovaci stavajicich podlah je asto diileZitym aspektem &asové omezeni, tedy kréatka doba mezi vyrovnavacimi prace-
mi a poklddanim podlahové krytiny. Toto plati pro suchy podklad s relativni vlhkosti men3f nez 70%.
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7.2. Tabulka 1A

Aplikovand plocha - funk&ni poZadavky

Funkéni 1 Obytné 2 Kancelaie 3 Priimysl
Pfilnavost povrchu vyst. (1) > 0,5 MPa > 1,0 MPa > 1,5 MPa
opotiebeni koly (2)

Odér. ocelové zateZi 2000 N Obrouené koletko se
®) ‘ mnoZ. < 1 cm3
Hloubka profilu < 0.2 mm
Volnd smrititelnost (4) 0,03 - 0,06 % 0,03 - 0,06 % 0,03 — 0,09 %
Odolnost vidi vodé (5) + + +
Pevnost v tlaku (6) 20-25 MPa 20 - 30 MPa 30—40 MPa
Pevnost v tahu za ohybu (7) 4 -6 MPa 6—8 MPa 8 — 10 MPa
Pfitni pevnost v tahu na > 1 MPa > 2 MPa > 3 MPa
racovisti (8)

(1) Podlaha je podkladem pro podlahovou krytinu a bude spliiovat zdkladn{ poZadavky pro tmely a vyrovndvaci materialy.
Ty zahrnuji poZadavky tykajici se sklonu k popraskani, odolnosti vii¢i tvoteni diilké, kratkodobého zatiZeni po plisobeni
chemikalii a pfilnavosti po zat{Zenf koletky.

(2) Stejné poZadavky jako pro primysl plati pro podlahy bez krytiny nebo pro podlahy, které maji byt opatfeny pouhym
natérem.

(3) Pozadavek na maximalni volnou smrititelnost zavisi na pevnosti povrchu podkladu, na sile vrstvy a také na pfipustném
mnoZstvi prasklin na povrchu,

(4) Vrstva nasycend vodou se nesmi vydouvat ani oddélovat od podkladu. Jakdkoliv zmé&na délky zpiisobend p¥itomnosti
vody nesmi byt v&t3i neZ je zména délky, k niZ dochdzi smr¥ténim pfi schnuti.

(5 Pevnost v tlaku je pevnostni parametr objevujici se v technickych udajich pro vyrovnivaci materialy. Nicmén& nenf je-
dinym ukazatelem mechanické odolnosti vyrovnévactho materidlu pouZivaného na horni vrstvu hrubé podlahy.

(6) Pevnostnim parametrem objevujicim se v technickych tudajich je také pevnost v tahu za ohybu. Dopliiuje pevnost v
tlaku.

(7) Pfi¢né napéti v tahu nebo povrchové pevnost je pevnostni parametr, ktery se na stavenidti pouZiva k ovéfeni kvality
hotové vrstvy.

il
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7.3. Tabulka 1B Aplikovana plocha - vybér materialu

Material MFC 1 Obytné prostory 2 Kanceldfe, vefejné budovy |3 Primysl
alehky primysl

Cerpatelny Level 300 Level 300 Final 400

samonivelaéni material Final 400

Materiél pro ruéni Sanfix 200 Sanfix 200 Cobet 100

e Festic 500 Festic 500

7.4. Tabulka 2

Podklad - vybé&r materialu

Podklad Cerpatelny samonivela&ni Material pro runi tmeleni
Rerisl a pokladéni

Novy beton Level 300, Final 400 Cobet 100, Sanfix 200, Festic 500
Zakryti dér/otvort Level 300 Cobet 100, Sanfix 200, Festic 500
Stary beton Level 300, Final 400 Sanfix 200, Festic 500

Leh&eny beton Level 300 Sanfix 200, Festic 500

Podlahové krytiny Level 300 Sanfix 200, Festic 500

Vrstvy natéri Level 300 Sanfix 200, Festic 500

Zbytky lepidel Level 300 Sanfix 200, Festic 500

Vrstvy asfaltu Level 300 Sanfix 200, Festic 500

Kamen a dlaZba Level 300, Final 400 Sanfix 200, Festic 500

Prkenné podlahy Level 300 Sanfix 200, Festic 500

Ttiskové desky Level 300 Sanfix 200, Festic 500

Ocelové platy Level 300, Final 400 Sanfix 200, Festic 500

1 PFi vybéru podlahové krytiny je nutno brat v ivahu riziko migrace barvy stejn& tak vznik prasklin a odd&leni materialu od

podkladu.

2 Plati pro homogenni PVC. Mgkké koberce by se mély odstranit.

3 PoZadavek na minimalni silu vrstvy.

4 PoZadavek na minimélni a maximalni silu vrstvy. Viz také Kapitola 1.
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7.5. Tabulka 3 Povrchova vrstva - vyb&r vrchni vrstvy hrubé podlahy

Povrchovd vrstva (v:'erpateln)'r samonivelaéni | Materidl pro ruéni tmeleni a
materidl pokladéni

Podlahové krytina < 2mm Level 300 Sanfix 200

Podlahov4 krytina >2mm Level 300 Sanfix 200

DlaZba, kdmen . Level 300 Sanfix 200

Dievéné podlahy, parkety Level 300 Sanfix 200

Vrstva barvy/nétéru Final 410, Final 430 Sanfix 200

Podlahové krytina, epoxid, 3 mm | Final 420, Final 440 Sanfix 200

Z4dné vrstva Final 410, Final 430 Sanfix 200

1) Mozn4 kombinace v obytnych prostorach.

2) PryZové podlaha, linoleové podlahy urtené pro t&ky provoz a laminovany korek/vrstveny korek atd. kladou stejné
poZadavky.

3) Plovouci, nenalepené, dfevéné podlahy.
4) Primyslové podlahy. Viz také Kapitola 1.

7.6. Tabulka 5 Pokladani podlahové krytiny brzy po vyrovnavacim materialu - vyb&r materialu

Nejkrat3{ doba, za kterou je mozno na suchy podklad (schnuti p¥i normélnich pokojovych podminkach) pokladat podla-
hovou krytinu.

Cerpatelny samonivela&ni materidl

Vyrobek: Doba:
MFC Level 330 24 hodin
MFC Level 340 1-3 dny
MEFC Level 320 48 hod
MFC Level 310 7-10 dni

Material pro ru¢n{ tmeleni a pokladéani

Vyrobek: Doba:
MFC Sanfix 210 0,5-1,5 hod.
MFC Sanfix 220 2 - 3 hod.
MEFC Sanfix 230 4 - 10 hod.

V suchém podkladu je relativni vlhkost < 70%. Uvedena doba schnuti pfedpoklada dobré podminky pro schnuti, t.j. poko-
jovou teplotu piibl. 20 C a 40% relativn{ vlhkost a dobrou vymé&nu vzduchu.
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