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Aplikagni manudl vyrobku MFC Phoenix

Zakladni informace

MFC Phoenix

Radi Vam zasleme dalSi informace
ohledné technickych podkladu k
jednotlivym vyrobkim MFC Pho-
enix 020 (025, 030). Kromé toho
jsou Vam kdykoliv k dispozici
nasi odbornici, a to radou i Ciny.
Obrat'te se na nas!

ZAKLADNI PRAVIDLA:

« minimalni teplota pro poklad-
ku potéru (teplota mistnosti):
+5°C

« maximalni teplota pro poklad-
ku potéru (teplota mistnosti) :
+25°C

+ zabranit privanu béhem pro-
cesu tuhnuti

* po 2 dnech zahdjit narazové
vérani a min. teplotu 10°C

* zabranit pfimému slune¢nimu
zafeni na podlahu

* podlaha je zpravidla po 24
hodninach pochozi, Caste¢né
zatizitelna po 3 dnech

Mira rozliti (Hagermannuv trychtyr)
musi byt mezi 24 a 26 cm.

Pfi vybérovém fizeni potérl na bazi
materialu MFC Phoenix 020 (025,
030) musi byt zohlednény aktual-
ni normy a predpisy, zejména pak
CSN 74 4505.

<
pMFCg MORFICO

POKYNY PRO POPIS
VYKONU

TEKUTY POTER

MFC Phoenix

JAKO SPOJOVACI POTER:
* (daje 0 namahani/zatéZi

* Udaje o pevnostni tfidé

* Udaje o sile vrstvy potéru

TEKUTY POTER

MFC Phoenix

JAKO POTER NA SEPARACNI
VRSTVE:

* Udaje k namahani/zatézi

* Udaje k pevnostni tfidé

* Udaje o utésnéni

* Udaje o krajovém pasu

* Udaje o sile vrstvy potéru

TEKUTY POTER

MFC Phoenix

JAKO POTER NA IZOLACNI
VRSTVE:

* Udaje k namahani/zatézi

* Udaje o pevnostni tfidé

* Udaje o utésnéni

* Udaje o krajovém pasu

* Udaje o zakryti izolacnich vrstev
* Udaje o sile vrstvy potéru

TEKUTY POTER

MFC Phoenix

JAKO TOPNY POTER:

* Udaje k namahani/zatézi

* Udaje o pevnostni tfidé

* Udaje o konstrukci topného systému

* Udaje o krajovém pasu

* Udaje ke kroCejove a tepelné izolaci

* Udaje o zakryti izola€nich vrsteyv,
pfipadné v zavislosti na systému

* Udaje o sile vrstvy potéru

tvirce stavebnich materiald

FUNKCNi PREDNOSTI TEKUTEHO
POTERU
* velmi vysoky vykon pokladky. Bez
problém0 Ize polozit az 1000 m?den
vlastni zhutnéni a samonivelace
Setfi Cas a sily pfi zpracovani
rovinatost. Bézné Ize docilit £ 2 mm
na 2 m lati
prostorova stabilita. Potér je mozné
pokladat na velkych plochach beze
spar (max.velikost pole €ini 35 m?!)
homogenni skladba potéru v celé
sile a to bez dalSiho hutnéni a hla-
zeni
* vysoké pevnosti v tlaku a tahu za
ohybu (minimalni pérovitost)
dobra tepelna vodivost - optimalni
pro podlahové vytapéni (trubky jsou
zcela oplasténé potérem)
zdravotné nezavadny
* vhodny pro vSechny bézné po-
dlahové krytiny.
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Aplikaéni manudl vyrobku MFC Phoenix

MFC Phoenix jako

SPOJOVACI POTER

Spojovaci potéry maji zpravidla za
ukol vyrovnat a pfipravit nerovny
povrch nosného podkladu pro dal-
$i poutziti. Spojovaci potéry musi
byt spojeny s nosnym podkladem
po celé plose a to pevné a bez pre-
ruseni. Takto lze zajistit prenos
puasobeni pfipadnych sil pfimo na
podkladni vrstvu.

PREDPOKLADY

Spojovaci potéry mohou byt pfipad-
né vystaveny i pusobeni vzestupné
vihkosti z podkladu a procesum difd-
ze vodnich par. Pfipadné preventivni
opatfeni na zajisténi potéru proti tém-
to vlivim musi byt navrzena  projek-
tantem.

Pfed vlastni pokladkou tekutého poté-
ru musi byt ukoncen proces vytvrze-
ni podkladniho betonu. Pfi vysychani
tekutého potéru musi byt zohlednéna
zbytkova vihkost obsazena v betonu.

Konstruk¢ni a dilatacni spary musi
byt pfevzaty do tekutého potéru ve
stejném rozsahu.

MFC Phoenix
penetrace

nosna konstrukce

PODKLAD

Pro zajisténi pevného spojeni pfena-
Sejiciho pfipadné sily musi podklad
spinovat nésledujici podminky:

* dostateCnou pevnost

* pfilnavou a Cistou strukturu

* musi byt bez prasklin a volnych
castic

* povrch podkladu nesmi byt znecis-
tén olejem, palivy, zbytky malt,
natéry a jinymi necistotami zabra-
Aujici pevnému spojeni

* rovinnatost podkladu musi odpovi-
dat podmink&dm stanovenym dle
platnych norem.

Savé podklady musi byt oSetfe-
ny tak, aby nedoSlo k predCasné-
mu Ubytku vody z Cerstvého po-
téru odsatim do téchto podkladi
(napenetrovat napf. MFC Primer
620).

omitka

krajovy pas

PROVEDENI

Sila vrstvy spojovaciho potéru, ktery
je polozZen jako tekuty potér, neni z
hlediska zatizeni smérodatna.

Je tfeba dodrzet minimalni silu
vrstvy potéru, ktera nesmi byt
mensi nez 30 mm.

Dalsi pokyny k pfipravé a provedeni
od strany 8.

NEJDULEZITEJSI BODY:

« Cisty a suchy podklad

* save podklady vzdy oSeffit
penetraci

* prevzit konstrukéni spary

* dodrzet minimalni silu vrstvy
potéru 30 mm
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Aplikacni manual vyrobku MFC Phoenix

MFC Phoenix jako

POTER NA SEPARACNI VRSTVE

Tekuty potér na separacni vrstvée
je volné pohyblivy. Tento zptisob
se pouzije tehdy, pokud podklad
neni vhodny pro pokladku spo-
jovaciho potéru. Casto se tento
zpUsob pouziva k rychlé a cenové
vyhodné sanaci podlah ve starych
zastavbach.

PREDPOKLADY

Separacni vrstva nesmi byt pfi po-
kladce potéru srovnavana s opatie-
nim na utésnéni potéru. Separacni
vrstva umozriuje pouze volny pohyb
desky potéru na podkladu.

Konstruk¢ni spary musi byt do teku-
teho potéru prevzaty ve stejné Sifi
- jinak lze pokladku provadét zcela
beze spar (max. velikost dil. pole €ini
u nevytapénych ploch 150 m?)

Pri pokladce potéru musi byt sté-
ny jiz omitnuté!

PODKLAD

Ddlezitym pfedpokladem pro po-
kladku separacni vrstvy je suchy a
Cisty podklad. Vétsi diry a praskliny
je tfeba uzavfit. Bodové vyvySeniny,
potrubi a podobné prekazky je treba
zarovnat tak, aby vznikl nosny pod-
klad s rovnym povrchem.

MFC Phoenix

separacni vrstva

vyrovnani podkladu

PROVEDENI

Krajové pasy (min. tl 10 mm, vzdy
podle velikosti mistnosti) umistit na
vSech vzestupnych ¢astech jako jsou
stény, sloupy, topeni apod.

Dulezita je i fadna pokladka separac-
ni vrstvy. Tato by méla byt polozena
pokud mozno ve dvou vrstvach, pfi-
¢emz Ize pojmout utésnéni potéru a
parotésnou zabranujakojednuvrstvu.
Pfitom je tfeba dodrzet:

* rozloZeni separacni vrstvy bez vin
a prekladu

* jednotlivé pasy separacni vrstvy by
mély byt polozeny s 10 cm presa-
hem.

Materialy vhodné jako separacni

vrstva:

* polyethylenova folie

* papir povrstveny umélou hmotou

* papir nasyceny bitumenem

* netkana tkanina ze skelného
vlakna

* jiné vyrobky se srovnatelnymi
vlastnostmi.

omitka

krajovy pas

nosna konstrukce

DoporucCuje se téz jednotlive pasy
svafit nebo prelepit PE paskou, aby
byla zajisténa vodotésna vana. Po-
kladku separacni vrstvy provést dle
obrazku vyse.

Minimalni sila vrstvy potéru ¢ini
40 mm.

Dalsi pokyny k pfipravé a provedeni
od strany 8.

NEJDULEZITEJSi BODY:

* prevzit konstrukcni spary

* vyrovnat nerovnosti podkladu

* fadné provést pokladku sepa-
racni vrstvy

+ dodrzet minimalni silu vrtvy
potéru 40 mm
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Aplikacni manual vyrobku MFC Phoenix

MFC Phoenix jako

POTER NA IZOLACNi VRSTVE

Zvysené pozadavky na zvukovou
izolaci - zvlasté v bytové vystavbe,
vyzaduji podlahovou konstrukci s
potérem na izolacni vrstvé. Pravé
u téchto podlahovych konstrukci
je minimalni sila vrstvy potéru za-
visla na oéekavaném provoznim
zatizeni a navic i na stabilité izo-
laéni vrstvy.

PREDPOKLADY

Pfi projektovani a realizaci tekutého
potéru na izolacni vrstvé je tfeba do-
drzet nésledujici zasady a smérnice:

* zvukové a tepelné izolacni vlast-
nosti jsou zavislé pfedevsim na
zvoleném materialu. Dulezity je
peclivy vybér vhodnych izolacnich
materiald.

* pokud jsou zvukové a tepelné izo-
lani materialy polozeny spolu v
jedné izolacni vrstvé, mél by byt
materal s nizsi stlacitelnosti umis-
tén nahore.

* opatfeni proti vzestupné vlhkosti
musi byt navrzena projektantem.

Minimalni sila vrstvy potéru €ini
40 mm pro ob¢anskou a byto-

vou vystavbu a min. 45 mm pro
komer¢éni prostory.

IMFC Phoenix

separacni vrstva

izolaéni vrstva

Potrubi a jiné pfekazky na podkladu
je tfeba srovnat do roviny vyrovnava-
cim potérem nebo pridavnou izolacni
vrstvou. Minimalni sila vrstvy izolace
se vypocte z prdméru potrubi plus
stlaitelnost izolaniho materialu.

KonstrukCni spary musi byt pre-
vzaty ve stejné Sifi i do tekuté-
ho potéru - jinak |ze potér po-
kladat i na velké plochy zcela
bezespar (max. velikost dil. pole Cini
u nevytapénych ploch 150 m?)

Pfi pokladce izolacnich vrstev a
potéru musi byt stény jiz omitnuté!

PODKLAD

Dulezitym pfedpokladem pro poklad-
ku izolacni vrstvy je suchy a Cisty
podklad. Vétsi diry a praskliny musi
byt uzavfeny, pfipadné nerovnos-
ti musi byt odstranény, aby izolacni
vrstva dosedla po celé ploSe.

omitka

krajovy pés

nosna konstrukce

NEJDULEZITEJSi BODY:

* vybér a pokladku izolacniho
materialu provadét co nejpeclivéji

* zakryti izolanich vrstev uz-
pusobit jako tésnou vanu

* dodrzet minimalni silu vrtvy
potéru dle typu izolaéni desky a
velikosti zatizeni

* pfevzit konstrukéni spary

* krajové pasy odfiznout az po
poloZeni naslapné vrstvy

PROVEDENI

U potéru pokladaného jako plovouci
potér je velice dulezitym prvkem fad-
né poloZeni krajového pasu. Krajovy
pas musi byt umistén na vSech vze-
stupnych stavebnich castech jako
napf. stény, sloupy a topeni. Dale
musi byt krajovy pas dimenzovan
tak, aby na vSech stranach desky
potéru byla dana stlacitelnost pasu
min.10 mm. Pouze takto |ze spravné
zabranit zvukovym a tepelnym mos-
tam.

4

MFC - MORFICO s.r.0.

verze 1.12.2022




Aplikacni manual vyrobku MFC Phoenix

PROVEDENI (pokracovani)

Pfed vlastni pokladkou potéru musi
byt izolaCni vrstva zakryta. Toto za-
kryti musi byt provedeno jako tésna
vana, aby byla az do kone¢ného vy-
tvrdnuti potéru zajiSténa nepropust-
nost této vany. Navic musi byt okraje
této vany vytaZeny az po horni hranu
krajového pasu, pokud tento pas sam
osobé neplni i funkci zakryti potéru u
stény. Minimalni sila vrstvy potéru se
fidi podle pevnostni tfidy tekutého
potéru - viz. CSN 74 4505 nebo také
dle tabulky na této strané dole.

Pfesah krajového pasu je tfeba od-
stranit az po provedeni naslapné
vrstvy. Tim je zabranéno zaplnéni
krajovych spar a vzniku zvukovych
mostu.

Dalsi pokyny k pfipravé a provedeni
od strany 8.

SYSTEMOVA POKLADKA 1ZO-
LACNi VRSTVY:

Pfi pokladce izolacni vrstvy je tfeba
dbat na tésnou pokladku, pricemz
desky musi byt pokladany na sraz.
Vicevrstvé izolace je tfeba pokla-
dat tak, aby byly srazy posunuty.
Maximalni pocet vrstev kroCejové
izolace jsou dve.

Tabulka nejmensi navrhové sily vrstvy littho cementového a anhydritového potéru dle CSN 74 4505

Fredepsand liousla petan
. amd | PlOS fiem | Plodng zalizent
Trida pevnost Plodné zatideni | TI0Sneza
) vishuza chybu| Ploné zatiteni |  <3.0 kNim® 5 4,0 kNim® $ 5.0 kNim’
rimhiril pobin ey c20 kN | Bodovs zatigeni | Bodové zatizsni | Bodové zatizeni
CSMEN 13813 =2 0 kM <30 KN <40 kN
Lity patér, Fa4 = 35 =50 =80 =65
. —
siranu vapenatého F7 =30 =40 =45 =60
Potdr me zadhid F4 =45 285 270 275
ﬂ:fr:umb“;ﬂ -F6 = 40 = 58 ~ 80 - 85
siranu vapenatého FT o35 = 50 = 55 = GO

V tabulce jsou uvedeny minimalni sily vrstvy nevyztuZenych cementovych a anhydritovych plovoucich poté-
ri na izolacni vrstvé pfi stlaCitelnosti podkladnich vrstev < 3 mm, v zavislosti na jejich vypoctovém zatiZeni.
Pfi plo§ném zatiZeni < 3.0 kN/m2 a bodovém zatiZeni < 2 kN Ize hodnoty sily vrstvy potéru uvedené v tabulce pouZit i
pro stlacitelnost podkladnich vrstev < 5 mm. Pii ploSném zatizeni = 2.0 kN/m2 a stlacitelnosti podkladnich vrstev = 10
mm je tfeba hodnoty sily vrstvy uvedené v tabulce navysit o 5 mm.

U izolacnich vrstev >30 mm je tfeba silu vrstvy potéru taktéZ zvySit oproti uvedenym udajum v tabulce 0 5 mm.
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MFC Phoenix jako

TOPNY POTER

Topny potér je pfimo vytapény po-
tér, ktery je vétsSinou polozen jako
potér plovouci. Pfednosti cemen-
tového tekutého potéru je, ze zce-
la a bez jakychkoliv mezer oplasti
vodice topeni a zajisti tak optimal-
ni prenos tepla. Sila vrstvy potéru
je pritom ovlivnéna umisténim vo-
dicd topeni v potéru.

PREDPOKLADY

Pfi projektovani a realizaci topného
potéru je tfeba dodrzet stejnd pravi-
dla a zasady jako pfi pokladce poté-
ru na izolacni vrstvé. Avdak navic je
tfeba:

+ z dlvodu zvySenych poZadavku by
se méla pouzit pouze izolacni vr-
stva se stlacitelnosti do 5 mm.

* krajovy pas musi byt min. t.10 mm,
aby bylo mozné eliminovat podél
né roztazeni podlahy béhem pro
cesu vyhfivani podlahy. Na vSech
stranach musi byt zajistén volny
pohyb desky potéru v délce min. 5
mm. Pohyby provadéné potérem v
dusledku zmény teplot nesmi byt v
Zadném pfipadé omezovany. Pfi-
tom musi byt dodrzeny i stavebné
fyzikalni pozadavky (jako napf.
zvukova izolace).

* izolaCni materialy a potrubi topeni
musi byt instalovany do roviny,
aby bylo dosaZeno pravidelného
zakryti vodi¢a topeni.

MFC Phoenix
separacni vrstva

izolaéni vrstva

* pfed pokladkou podlahovych krytin
musi byt provedena kontrola zbyt-
kové vihkosti CM pfistrojem.

* mista méfeni musi byt stanovena
ve spolupraci projektanta a firmy,
ktera potér pokladala.

| u topného potéru plati zasada pro
pfevzeti konstrukCnich spar do poté-
ru. Topné okruhy musi byt navrzeny
tak, aby neprotinaly konstrukéni spa-

ry.

Jednotlivé topné okruhy musi byt od-
déleny dilataci. Maximalni velikost
dilatacniho pole ¢ini 100 m2.Vodice
topeni musi byt pfed pokladkou pre-
zkouseny na vodotésnost a béhem
pokladky potéru musi byt naplnény
vodou. Topeni musi byt v pribéhu
pokladky a zrani potéru vypnuto!

omitka
krajovy pas
podlahové topeni

nosna konstrukce

NEJDULEZITEJSI BODY:

stlaitelnost izolaCni vrstvy musi
byt <5 mm

konstruk¢ni spary musi byt
pfevzaty do potéru. Pridavné
dilataCni spary musi byt vytvore-
ny u ploch vytapénych na riznou
teplotu.

maximalni velikost dilataéniho
pole ¢ini 100 m?

kryti topnych kabeld €ini min.

35 mm

provést podle pfedpisu postupny
ohfev potéru a sniZzovani teploty
nezapomenout na protokol o
provedeném ohfevu podlahy

6

MFC - MORFICO s.r.0.

verze 1.12.2022




Aplikacni manual vyrobku MFC Phoenix

PODKLAD

Podklad musi spliovat stejné pod-
minky jako pfi pokladce potéru na
izolaCni vrstvé. PreCtéte si proto od-
povidajici kapitolu - Potér na izolacni
vrstve.

POKLADKA

| zde si prosim preCtéte odpovidajici
informace, které jsou uvedeny v kapi-
tole - Potér na izolacni vrstve.

Minimalni sila vrstvy vytapéného
potéru ¢ini 35 mm od horni hrany
vedeni topeni.

OHREV

Béhem procesu kontrolniho ohre-
vu nesmi dojit k pfekroCeni vstupni
teploty nad 40°C. Topeni Ize zapnout
nejdfive po 7 dnech po pokladce po-
téru.

Dalsi pokyny k pfipravé a realizaci
topného potéru naleznete na strané
10. Protkol postupného ohfevu viz.
Strana 12.

MFC Phoenix

ZAKLADANI SPAR

Tekuty potér MFC Phoenix nabizi
vyhodu, Ze i relativné veliké plo-
chy lze zpravidla pokladat beze
spar. Presto i zde plati dulezita
pravidla, ktera musi byt dodrzena.
Zvlast, pokud se jedna o predcha-
zeni reklamaci.

KONSTRUKCNi DIL. SPARY
Konstrukéni dilataCni spary musi byt
vzdy prevzaty do tekutého potéru.

KRAJOVE DIL. SPARY

Krajové spary jsou ve své funkci
sparami dilatacnimi mezi potérem a
sténou stejné jako i mezi potérem a
vSemi vzestupnymi stavebnimi prvky.
Tyto spary jsou zpravidla tvofeny tzv.
krajovym dilatanim pasem.

* tloustka krajového pasu by nemé
la byt mensi nez 10 mm

* u topnych podlahovych konstrukci
musi krajovy pas byt schopen
pojmout horizontalni pohyb desky
do 5 mm.

« dilatacni pas ponechte na misté a
sefiznéte jej az po pokladce finalni
krytiny

SMRSTOVACI SPARY

Nevytapéneé plochy s velikosti = 150
m? a vytapéné plochy s velikosti =
150 m? musi byt rozdéleny smrstova-
cimi sparami. Smrstovaci spary musi
byt vytvofeny pfed pokladkou potéru
vhodnym profilem nebo musi byt vy-
tvofeny fezem pfed vznikem smrsto-
vacich trhlin (nejpozdéji do 24 hod.)
Hloubka fezu by méla byt mezi 1/3
a 2/3 tloustky potéru. U nepfiznivych
geometrickych tvar( dané plochy,
podminek vysychani a nepfiznivych
teplotnich podminek se muize v ob-
lasti dvefi nebo vystupujicich rohd

tvofit vétsi pnuti. Proto se v téchto
pfipadech i zde doporucuje zhotovit
smrstovaci spéry.

NEJDULEZITEJSi BODY:

* maximalni velikost pole pro
tvorbu smrstovacich spar
¢ini 150 m2u nevytapénych
ploch a 100 m? u ploch s podla-
hovym vytapénim

* maximalni pomér stran je 4:1

* pfiznat konstrukcni spary
podkladu .

+ dilatovat jednotlivé topné okruhy

* provést smrstovaci spary v
rizikovych mistech (nepfiznivé
geometrické tvary L ,obdélnik
s pomérem stran = 4:1% dvefe,
vystupuijici rohy atp.

* Uzké chodby < 4 m dilatovat
vzdy min. po 15 m

DODATECNE POKYNY

« dilatacni spary musi byt pfevzaty i
do podlahové krytiny, protoZe maji
znacny vliv na vzhled podlahy.
Doporucuje se stanovit polohu
dilataCnich spar pfimo na stavbé
se zu¢asnénymi femesly, jako i s
projektantem a investorem stavby
béhem konzultace v pfedem do-
hodnutém terminu.

+ smrstovaci spary mohou byt po
odeznéni smrstovani potéru
zmonolitnény.

* spary mohou byt podminény i ty-
pem podlahoveé krytiny. Zde musi
pfedat potfebné informace vyrobce
dané krytiny.

Plan dilatacnich spar by mél byt
vypracovan projektantem.
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MFC Phoenix

MIRA ROZLITI , LITI POTERU
A JEHO ODVZDUSNENI

| kdyz se tekuty potér rozléva do
plochy téméf sam, proto také na-
zev tekuty potér, je treba dodrzet
nékolik zasad. Zvlasté je dulezité
nality potér do pozadované vysky
odvzdusnit.

POKUD POTER DOBRE TECE,
JDE VSE HLADCE

Pfesné nastaveni konzistence liti
u tekutého potéru MFC se provede
nejspolehlivéji pomoci miry rozliti.
K tomu je zapotfebi Hagermanniv
trychtyf, sklenéna deska a skladaci
metr.

Hagermenndv trychtyf se umisti na
vodorovnou a navih¢enou sklenénou
desku a naplni se do roviny tekutym
potérem. Poté se tento trychtyr kol-
mo zvedne.

Mira rozliti se musi pohybovat mezi
24 az 26 cm.

VELICE SNADNE A RYCHLE ZALI-
Ti PLOCHY

Potér se rovnomérné rozlije po plose
pomoci gumové hadice napojené k
¢erpadlu. Hadici je nutno veést po za-
lévané ploSe pravidelné a v kratkych
odstupech.

A Stanoveni miry rozliti pomoci Hadgermanno-
va trychtyre a podloZky.

Instalované vyskové mérky musi byt
okamzité po zaliti a pfed odvzdusno-
vanim odstranény. Béhem liti je tfeba
dbat na to, aby byl tekuty potér rozlé-
van po dané ploSe cilené a aktivné.

Pokud presahy separacni félie ne-
jsou slepené nebo svareng, je tfeba
zvolit smér pokladky tak, aby nedoslo
k podliti této félie viz. obrazek)

TR BB RS
RN
\‘I I i i i i E
:\\' | i i i i “1,;
h\' I i ] i i "\H'
?‘\l: | I i i i \‘:
;l\. I i ] ] i -\'
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Smeér pokladky folie
#
Smer pokladky AE - potéru

Nivelace a odvzdu$riovani tekutého potéru
pomoci radla“.

VELMI DULEZITE JE ODVZDUS-
NENi POTERU

Béhem odvzdushovani potéru se
tento homogenizuje a odvzdusnuje
dvakrat kolmo proti sobé (do kfize)
pomoci odvzdusrovaci tyce.

Aby bylo mozné dosahnout co nej-
vétSich ploch v jednom pracovnim
procesu, je vzdy ucelné postupovat s
vice pracovniky soucasné. Béhem liti
v ,predni* zéné maze byt v ,zadni“ iz
zahéjeno odvzdusnovani.

Nedoporucuje se ponechat potér del-
Si dobu bez odvzdudnéni, mize tak
dojit k jeho povrchovému zavadnuti a
tim zhorSeni nasledného zpracovani.

Pozor:
Odvzdusriovani provadéné vicekrat
zplsobuje sedimentaci potéru!
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MFC Phoenix

VYSYCHANI A DODATECNE
OSETROVANI POTERU

| z tekutého potéru MFC Phoenix
se musi odpafrit prebyte€na, neva-
zana voda - stejné jako ze vSech
stavebnich materiall na bazi mi-
neralniho pojiva. Aby bylo mozné
opatfit tekuty potér co nejrychle-
ji podlahovou krytinou, existuji
osvédcené postupy pro zajisténi
plynulého vysychani tekutého po-
téru.

VYSYCHANI

Prvni 2 dny po pokladce je nutné po-
tér chranit pfed pusobenim vnéjSich
vlivi (nevétrat, zabranit pravanu,
teplotami nad 25°C a pfimym slu-
neénim zafenim). Po uplynuti této
doby je nutné zajistit rovnomérné a
plynulé vysychani potéru. Cim rych-
leji 1ze provést vyménu vzduchu v
vzduchu a tim Iépe muze tekuty potér
vysychat. Sila vrstvy potéru by méla
byt omezena na staticky potfebnou
miru a to nejen z divodl hospodare-
ni. Cim je deska potéru teni, tim je
krat$i proces vysychani.

Je nutné zajistit nejen plynulé ale
taktéZ rovnomérné vysychani po-
téru. Z tohoto dlvodu je zakazano
povrch potéru jakkoliv zakryvat Ci
na ném skladovat stavebni material.
Po celou dobu vysychani potéru je
nutné zajistit teplotu prostfedi min.
10 °C a rel. vlhkost vzduchu by ne-
méla pfekrodit 70% (zviasté duleZité
v zimnim obdobil) - temperovat a
pravidelné vétrat bez vniku pravanu!
Potér nesmi zmrznout!

Po celou dobu vysychani potér chran-
te pfied vysokymi teplotami nad 25°C
,silnym pravanem ¢i pfimym osluné-
nim, které by taktéz mohlo zapficinit
nerovnomeérné schnuti potéru.

Lité cementové potéry nejsou urCeny
jako pochozi vrstva a z tohoto divo-
du by mély byt co nejdfive opatfeny
naslapnou vrstvou. Proces vysycha-
ni nesmi byt nijak omezovan a po
dosazeni pozadované max. zbytkové
vihkosti musi byt potér zakryt final-
ni krytinou. PFi zajisténi optimalnich
podminek zrani potéru je potér zpra-
vidla do 4 - 6 tydnu vyschly na poza-
dovanou mez. V pfipadé, Ze by mél
byt potér ponechan delSi dobu bez
naslapné krytiny (déle nez 6 tydna)
kontaktujte pro volbu spravného po-
stupu nasi technickou podporu.

POSOUZENi A OSETRENi POVR-
CHU TEKUTEHO POTERU

Dnes se lité cementové potéry bézné
pfebrusuji. Tuto Cinnost zpravidla za-
jistujefirmaprovadéjicipokladkupoté-
ru. PfebrouSeni povrchu s ochrannou
vrtvou (postfikem) provedte co moz-

na nejpozdeji, optimalné cca 1 - 2
tydny pfed planovanou pokladkou
podalhové krytiny. Pfebrouseny po-
tér neponechavejte delSi dobu bez
ochrany, aby povrch potéru pfilis
nepfeschl a nehrozilo jeho popraska-
ni.

Pfed pokladkou podlahové krytiny
musi byt provedeno vyhodnoceni
kvality povrchu potéru na zakladé
béznych zkousek, jako napf. zkouska
tvrdosti povrchu - rytim, poklepem,
odtrhové zkouska ¢&i zkouska pfilna-
vosti lepidel. U tenkovrstvych podla-
hovych krytin (PVC, vinyl, linoleum,
marmoleum atd.) doporucujeme
povrch potéru pfedem vyhladit poly-
mercementovou stérkou napf. MFC
Level 304 nebo MFC Level 320. Po-
kud jsou v potéru pfitomny trhliny, je
nutné je pfedem vhodnym zpsobem
sanovat napf. ,seSitim“ ocelovymi

NEJDULEZITEJSi BODY:

* prvni 2 dny potér chranit vici
vnéjSim vlivim

* po 2 dnech umoznit plynulé a
rovnomeérné vysychani potéru

* povrch potéru prebrousit 1 - 2
tydny pfed pokladkou krytiny

* zajistit min. teplotu prostfedi
10 °C a rel. vlkost vzduchu max.
70% - pravidelné vétrat!

* nepouzivejte vyskousece ani
lokalnich zdroje tepla (teplomet)

* po dosazeni max. zbytkové
vlkosti bez odkladu aplikovat
naslapnou krytinu

* v pfipadé lepenych krytin povést
test kvality povrchu
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MFC Phoenix

POKYNY K POKLADCE PODLAI:IOVYCH
KRYTIN, FUNKCNI OHREV POTERU

VYZRALOST NA POKLADKU

Pfed zahajenim pokladky podlahové
krytiny musi byt potér fadné suchy,
tj. musi byt dosazena max. povolena
zbytkova vlhkost obsazena v potéru.
V pfipadé, Ze tuto max. povolenou
vihkost vyrobce podlahové krytiny
nespecifikuje, doporuCujeme fidit se
dle CSN 74 4505 - tabulka ¢&. 8 sta-
novuje nejvySSi povolenou vihkost
cementového potéru nasledovné:

Kamenna Ci max. 5.0%
keramicka dlazba

Lité podlahoviny na max. 5.0%
bazi cementu

Synteticke lité max. 4.0%
podlahoviny

Paropropustné textilie ~ max. 5.0%
PVC, linoleum, max. 3.5%
guma, korek

Drevéné podlahy, max. 2.5%

parkety, lamino

U topného potéru je nutné uvedené
hodnoty jesté ponizit0 0,5 % !

Pro stanoveni hodnoty zbytkové vih-
kosti je tfeba pouzit CM pfistroj nebo
se stanovi gravimetricky.

ZVLASTNI OPATRENI U TOPNEHO
POTERU

U topného potéru nesmi byt zapome-
nuto na proces postupného zvySova-
ni teploty. | u potéru, ktery vyschnul
za béznych podminek (bez pomoci
topeni), musi byt pfed pokladkou
podlahové krytiny zapnuto topeni a
musi byt proveden funkéni uhfev - .
postupné zvySovani teploty a jeji po-
stupné snizovani.

FUNKCNi OHREV A VYZRAVANI
POTERU POMOCi TOPENi PRED
POKLADKOIU ~ PODLAHOVYCH
KRYTIN:

Po 7 dnech po pokladce Ize zahajit
postupny ohfev podlahy. Je nutné
zamezit Sokovému navySeni teploty
v potéru a proto prfedevsim v zimnim
obdobi je nutné mistnost pfedem
vytemperovat tak, aby rozdil teploty
potéru a zahajovaci vstupni teploty
topeni nepfekrocil 5°C.

Pfi zapnuti podlahového topeni pro
ohfev podlahy za Ucelem jejiho fad-
ného vyzrani Ci funkéniho ohfevu je
tfeba u podlahového topeni na bazi
teplé vody nastavit zahajovaci vstup-
ni teplotu na max. 25°C (optimalné
20°C, pokud je to technicky mozné) a
teplotu denné zvySovat max. 0 10°C
az na maximalni vstupni teplotu
40°C. Tuto maximalni vstupni teplotu
je tfeba udrZovat po dobu (v zavis-
losti na tloustce potéru) minimainé
3 dnl bez snizeni teploty v no€nich
hodinach. Teplota vzduchu v prosto-
rach s podlahovym vytapénim nesmi
prekrocit 20°C. Béhem této doby je
tfeba v dané mistnosti kontinualné
vétrat bez vzniku privanu (pozor na
dést). Béhem faze snizovani teplo-
ty je tfeba vstupni teplotu sniZovat
postupné a to o max. 10°C denné
bez nocniho poklesu az na hodnotu
vstupni teploty 25°C (20°C).

U elektrického podlahového vytapéni
je nutné nastavit vstupni teplotu vzdy
0 cca 5°C mensi nez pozadovanou,
nebot odporové draty se zpravidla
nahfivaji 0 5-10°C vice nez je nasta-
veno na termostatu.

Kontrola vysuseni potéru béhem ma-
ximalni vstupni teploty se provede pfi
provozu topeni a to poloZenim félie
velikosti 50 x 50 cm na plochu poté-
ru v oblasti kde se nachazeji vodice
topeni. Okraje této folie se pfipevni
po celém obvodu k ploSe potéru po-
moci lepici pasky. Pokud se béhem
dalSich 24 hodin neobjevi pod folii
stopy vihkosti, je potér suchy a tep-
lotu Ize postupné snizit az na povr-
chovou teplotu cca. 25°C. Po vypnuti
podlahového topeni je tfeba chranit
potér pfed pruvanem a pfili§ rychlym
ochlazenim!

V prubéhu kladeni podlahové krytiny
by teplota potéru neméla klesnout
pod 15°C.

NEJDULEZITEJSi BODY:

* pfed kladenim podlahové krytiny
provést kontrolu zbytkove
vlhkosti potéru metodou CM ¢i
gravimetricky

* postupny ohfev podlahy zahajit
nejdfive po 7 dnech

* vstupni teplota nesmi prekrocit
25°C, max. teplota 40°C

* provést postupné snizovani
teploty

* vyplnit fadné Protokol o ohfevu
podlahy

* prebrouseni povrchu provedte
az po topné zkousce

* v pribéhu kladeni podlahové
krytiny by teplota potéru neméla
klesnout pod 15°C

* v pfipadé lepenych krytin povést
test kvality povrchu
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ProtoZe nelze vyloudit, Ze v dobé
nasledujici po ukonceni ohfevu a vy-
soudeni potéru a vlastni pokladkou
podlahové krytiny nedoSlo k opé-
tovnému navihéeni podlahy, nelze
podle soucasné platnych technic-
kych pravidel upustit od méfeni CM
pfistrojem pfed zahajenim pokladky
podlahové krytiny.

Pro provedeni zkou$ky zbytkové vih-
kosti pomoci CM pfistroje musi byt
pfedem stanoveny na kazdych 200
m?, pfipadné na kazdy byt, tfi mista
méfeni.

Pfedem pfesné stanoveni mist mére-
ni ma zabranit tomu, aby nedo$lo k
poskozeni vodi¢l topeni odebranim
vzork( potéru firmou pokladajici pod-
lahovou krytinu. Body méfeni vlhkos-
ti by pfitom mély zohlednit misto z
hlediska vysychani potéru nejméné
pfiznivé (napf. mista s V&tsi silou
vrstvy potéru).

Teplota podlahy, ktera byla v dobé
pokladky podlahové krytiny, nesmi
byt po dobu 3 dni po provedeni po-
kladky zménéna (dodrzovat pokyny
vyrobce pro dobu tuhnuti, pfip. vy-
tvrzeni lepidel a dalSich pouZitych
materiald).

Protokol ohfevu podlahy viz. formulaf
na strané 12.

VZNIK PORUCH A NAPRAVNA
OPATRENi

V'  pfipadé nevhodnych klima-
tickych  podminek, nepfiznivych
geometrickych tvart ploch, lokalni-
ho oslabeni tloustky vrstvy potéru
atd. se mohou v potéru vyskytnout
poruchy v podobé trhlin. Trhliny ne-
shizuji uzitné vlastnosti potéru a po
jejich Fadné sanaci mé potér stejné
vlastnosti jako potér bez trhlin.

Doporuceny postup sanace trhlin:

1) trhlinu profiznéte v celé jeji délce
do hloubky cca 1/3 1l. potéru

2) kolmo na trhliny vyfiznéte po cca
150 - 200 mm drazky pro ocelovou
vyztuz (sponky)

3) vysavacem vysajte prach a drobné
necistoty

4) vlozte ocelovou vyztuz a celou
trhlinu véetné vyztuze zalijte nizko-
viskdznim epoxidovym tmelem napf.
MFC Ekopox 670

5) povrch presypte prebytkem jem-
ného kiem. pisku.

U trhlin do Sitky max. 0.3 mm, u
kterych nedochazi k pohybu jednot-
livych ker, neni zpravidla nutné pro-
vadét Zadna napravna opateni.

Nerovnosti _zpusobené deformaci
potéru tzv. .miskovity efekt":

Vznika nejCastéji v dusledku rozdil-
né vihkosti potéru pfi jeho spodnim
a hornim okraji. Zpravidla je pfiCinou
proudéni vzduchu nad potérem (pri-
van) Ci prudka zména teploty v mist-
nosti ¢i objektu.

Pfed pokladkou podlahové krytiny je
vhodné prohnuté Casti potéru sano-
vat zbrouSenim a injektazi jemnym
tmelem, aby vlivem zatizeni nedo-
chazelo k dal§imu praskani potéru.

UPOZORNENI !

Veskeré informace uvedené
v tomto aplika¢nim manualu
jsou zaloZeny na dlouhole-
tych zkusenostech pri vyrobé
a aplikaci téchto materiald.
VZdy je nutné dikladné po-
soudit vhodnost vyrobku pro
planované pouZiti. Vzhledem
k rozdilnym podminkam pfi
realizaci, je treba predem zvo-
lit vhodnou skladbu a techno-
logicky postup.

MFC - MORFICO s.r.0. nezod-
povida za vady a pfipadné
Skody vzniklé v disledku ne-
spravného pouziti nebo zpra-
covani vyrobku.

MFC - MORFICO s.r.o.
Olbrachtova 1758

666 03 TiSnov

Tel.: +420 549 410 141
Fax: +420 549 410 089
e-mail: morfico@morfico.cz
www.morfico.cz

verze: 1.12/2022
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Protokol ohrevu podlahy pro radné vyschnuti topného
potéru na bazi materialu MFC Phoenix

Investor:

Stavba :

Topenaiska firma: Stavbyvedouci:

Systém podlahového topeni:

Pokladka potéru dne:

Faze 1.

Ohrev (kombinace funkéniho vytapéni a vytapéni pro radné vyschnuti potéru) zahajen dne:
(nejdiive 7 dnd po pokladce potéru). Upozornéni: Béhem faze vytapéni za ic¢elem vysuseni potéru fadné
narazové vétrat - bez priivanu! U el. podlahového vytapéni je nutné uvedené hodnoty ponizit o 5°C.

Datum Vstupni teplota °C Podpis

1-2.den Ohfev na max. + 20°C, vypnuty no¢ni pokles
3. den Ohrfev na + 30°C, vypnuty no¢ni pokles
4. den Ohfev na + 40°C, vypnuty no¢ni pokles
Od 5. dne Maximalni vstupni teplota, + 40°C, vypnuty no¢ni pokles

teploty az do docileni pozadované hodnoty zbytkové vihkosti

(zkouska pomoci félie a CM pfistroje)
Posledni den Dosazeno vyzralosti* potéru pro pokladku NV

* vyzrélost potéru je zavisla na druhu podlahové krytiny, stanovy vyrobce krytiny ¢&i dle CSN 74 4505

Faze 2.
Zkouska vyschnuti potéru (zkouska folii)**:
Datum ZkouSka folii - potér suchy ANO/NE Podpis

** nenahrazuje méreni CM pfistrojem pred zahajenim pokladky podlahové krytiny

Faze 3.
Pokles vstupni teploty:
Datum Vstupni teplota °C Podpis
Pokles vstupni teploty na + 30°C,
den Pokles v noci mimo provoz.
Pokles vstupni teploty na + 20°C,
den Pokles v noci mimo provoz.
Faze 4.
Zkouska CM pristrojem. Podlahova krytina — typ:
Datum MéFeni CM pfistrojem (%) Podpis

Misto/datum Podpis (investor, topenaf, architekt nebo projektant)



