MFC Ekopox 670 je dvousloZzkova nizkoviskdzni hmota, bez rozpous-
tédel, skladajici se ze slozky A, modifikované epoxidové pryskyfi-
ce obsahujici aditiva, pigmenty a plniva a slozky B, polyaminového
tvrdidla.

MFC Ekopox 670 je uréen predeviim k sanaci spar a trhlin v betonu
a samonivela¢nich hmotach. Lze jej pouzit k zalévani ocelovych spon,
k opravé nezpevnénych povrchi a injektazi dutych mist. Pfi smichani
s kfemicitym piskem MFC vytvari pryskyfi¢cnou maltu vhodnou pro
opravu lokalnich vytlukd, tmeleni otvor(i a spar apod.

Misici pomér kompozice

MFC Ekopox 670 Slozka A Slozka B
Hmotnostni dily 100 15
Technické parametry slozek
Vytokova doba - slozka A
(poharek 6/23°C) >0-150s
Doba Zelatinace - slozka A (23°C) max. 5 hod.
Viskozita (Brookfield) - slozka B max. 0,5 Pa.s
Technické parametry vytvrzené hmoty
Pfidrznost k podkladu min. 2,5 MPa

Podklad musi byt suchy, stabilizovany, zbaveny uvolnénych ¢&astic
amastnot (tryskani, brouseni, frézovani) s naslednym odsatim prachu.
U velmi hladkych povrch( je vhodné provést zkousku pfilnavosti.

Pfed vlastnim zpracovanim se slozka A promicha v celém obsahu tak,
aby se dobfe dispergovalo od dna plnivo. Poté se za stdlého michani
pfidavéa odpovidajici mnozstvi tvrdidla (slozka B). Michani reaktivnich
slozek probiha 2 — 3 minuty. Naslednym pridanim zahustovadla MFC
jako 3. slozky pfipravime husté tekouci hmotu vhodnou pro zalévani
SirSich spar.

Namichand smés by méla byt zpracovdna béhem 15 - 20 minut od
smichani viech slozek.

Sanace trhlin a spar: trhliny(spary) profizneme v celé délce do
hloubky cca 1/3 sily podkladu nejméné vsak 2 - 3cm. Kolmo na trh-
linu (spéru) vyfizneme drazky pro ocelové spony ve vzdalenosti cca
20 - 30cm. Rez Fadné ocistime (nejlépe vysatim) a vlozime ocelové
spony. Nasledné provedeme zaliti ocelovych spon spole¢né s trhli-
nou (sparou) a to v celé délce fezu. Na zavér provedeme zasyp povr-
chu pfebytkem jemného kiemicitého pisku MFC.
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tviirce stavebnich materiali

Nizkoviskozni lita hmota

Oprava lokalnich vytlukii a vypIné otvora: piidanim jemného
kfemicitého pisku MFC (doporucené plnéni 1 dil MFC Ekopox 670
+ 3 dily plniva) vytvofime pryskyfi¢nou maltu, kterou pomoci ocelové
stérky naneseme na podklad a vyhladime. Hmota nestéka, dobre
vyplfhuje prohlubné a dokonale drzi rovinu i hranu. Pro zajisténi
soudrznosti daldich vrstev provedeme zasyp povrchu prebytkem
jemného kfemicitého pisku MFC.

Optimalni teplota pii provadéni je 20°C, teplota podkladu by neméla
klesnout pod +10°C, teplota prostfedi a materialu pak v rozmezi +15
az + 25°C. Pfi dodrzeni uvedenych podminek je mozné aplikovat dalsi
vrstvy po 24 hod.

Veskeré pouzité nafadi fadné omyjte etylalkoholem.

MFC Ekopox 670 se dodava v 10 litrovych védrech. Hmotnost néplné
umoznuje michani s pfedepsanym mnozstvim tvrdidla.

Skladuje se v uzavfenych obalech, v krytych suchych skladech pfi
min. teploté +5 az +25°C, oddélené od tvrdidel.

Zaruc¢ni doba je 6 mésicl ode dne vyroby. Datum vyroby je vyznace-
no na obalu. Vyrobce garantuje deklarované vlastnosti a parametry
vyrobku pfi dodrzeni predepsanych technologickych postup(, nepo-
skytuje v3ak zadné dalsi zaruky ve smyslu jeho nevhodného zpraco-
vani a pouziti.

Podrobné udaje tykajici se bezpe¢ného zachazeni a ochrany zdravi
jsou uvedeny v bezpecnostnim listu.
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